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TRADITION GEPAART MIT INNOVATION

Jede Geschichte hat irgendwo ihren Anfang. Unsere beginnt in einer
Garage in einer kleinen Stadt im Schwabenland. Seitdem erobern
wir die Welt, haben groBe Erfolge gefeiert, aber auch die eine oder
andere Herausforderung gemeistert. Mit unserer ersten Erfindung,
dem »Spannkopf«, haben wir die Spannmittelwelt auf den Kopf
gestellt. Wir entwickeln und verandern uns, blicken in die Zukunft,
vergessen aber niemals unsere Wurzeln. Dies ist unsere Geschichte.

Wir lieben, was wir tun

Unsere Mission ist es, die weltweit beste Spannmittelmarke zu sein.
Wir wollen Spanntechnik-Prozesse vereinfachen und revolutionie-
ren. Alles was wir tun, tun wir mit Leidenschaft. Wir sind Vorreiter
und Trendsetter fir moderne Spannlésungen und Problemldser bei
besonders kniffligen Spannsituationen. Und ein Titel ist uns sicher:
Weltmeister im Schnell-Rusten.

Einfach, aber genial

Wir sind Anbieter hochpréaziser Spannlésungen, die in Sachen Halt-
barkeit und Genauigkeit Uberlegen sind. Unsere Produkte sind ein-
fach zu handhaben, prozessoptimierend und langlebig. Egal ob
intelligente Spannfutter mit integrierter Elektronik oder CFK Leicht-
bau-Spannmittel, wir wollen Produkte entwickeln, die stets Best-
leistungen erzielen.

Sylvia Rall,
Gerhard Rall

HAINBUCH
HAINBUCH Profil

Das Wichtigste in Kiirze

HAINBUCH entwickelt, konstruiert und
produziert Spannmittel zum Spannen von
Werkstiicken beim Frasen, Drehen und
Schleifen auf Werkzeugmaschinen.
Familienunternehmen in dritter Generation
Grindungsjahr 1951

weltweit mehr als 850 Mitarbeiter
Hauptsitz in Marbach am Neckar

5 weitere nationale Standorte [Lindau,
Mdénchengladbach, Mosbach, Nieder-
stetten und Satteldorf]

11 internationale Tochterunternehmen
[China, Frankreich, GroBbritannien, Italien,
Japan, Mexiko, Osterreich, Schweden,
Slowakei, USA]

weltweit rund 40 Vertretungen

o
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Passt sich lhrem Werkstiick an

Unser HAINBUCH SYSTEM ist ein wahrer Verwand-
lungskinstler. Damit kénnen Sie 1.000 verschiedene
Werkstlcke — egal wie komplex und unterschiedlich sie
sind — spannen. Mit den Adaptionen haben Sie fUr die
Komplettbearbeitung alles, was Sie brauchen.

Das Werkstlck und die Bearbeitung bestimmen die
Adaption und verwandeln lhr Basis-Spannmittel — das
auf der Maschine bleibt — in das passende Spannmittel.
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HAINBUCH
Das HAINBUCH SYSTEM

Was heif3t das konkret? Sie risten in Windeseile auf eine
andere Adaption [AuBen-, Innen-, oder Backenspan-
nung] um und das ohne Ausrichten. Dadurch sind Sie
ausgesprochen flexibel und kénnen kurzfristige Auftrage
problemlos dazwischenschieben.

o
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‘ ' SPANNELEMENTE UND ADAPTIONEN
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Spannkopf
zur AuBenspannung

MANDO Adapt
Adaption zur Innenspannung

HAINBUCH

Backenmodul
Adaption zur Backenspannung
:[}> Stirnmitnehmer/Morsekegel
Adaption zur Spitzenspannung

Magnetmodul
Adaption zur Magnetspannung

©
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HAINBUCH
Das HAINBUCH SYSTEM

Spannfutter

Spanndorne

Stationare

ZWEI SPANNGEOMETRIEN

spannmittel

SE Variante [sechseckig] RD Variante [rund]

Seit 2005 auf dem Markt — Seit 1980 auf dem Markt —
Spanngeometrie der Zukunft. von HAINBUCH erfunden.

~— T
2 0

Schnellwechsel- Messtechnik /
systeme Automatisierung

Sonder-Lésungen

Kopfe, Blchsen,
Zubehor

Backen,

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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HAINBUCH
Das HAINBUCH SYSTEM

/Zwei Spanngeometrien

Alle Basis-Spannmittel, Spannelemente & Adaptionen des
HAINBUCH SYSTEMs gibt es in beiden Spanngeometrien.

SE Variante [sechseckig]

Die sechseckige TOPIus Version bietet gegenliber der runden
Variante nochmals um 25 % héhere Haltekrafte — dank der voll-
flachigen Anlage des Spannelements im Spannmittelkdrper.

Zusatzliche Vorteile gegeniiber RD Variante

B hohere Schnittwerte, héherer Output, geringere Stlickkosten

B schwingungsdampfend

B besonders effizient bei schwerer Zerspanung

B schmutzdicht von auBen — wartungsarm, folglich weniger
Maschinenstillstand und erhéhte Prozesssicherheit. Gerade
bei feinspanigen Metallen wie z. B. Messing oder auch
Guss. Daher auch besonders fiir die stationéare Bearbeitung
geeignet.

B optimale Schmierung dank Schmiernuten in der Spann-
elementaufnahme

m voller Durchgang und Top-Planlauf am Werkstuiick- oder
Frontanschlag

Die SE Variante erkennen Sie
an diesem Symbol [in der Kopfzeile]

o
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HAINBUCH
Das HAINBUCH SYSTEM
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RD Variante [rund] Sc
’ Die bekannte SPANNTOP Version mit der runden Spanngeometrie
besitzt durch den Axzugeffekt und die umfassende Spannung
; eine deutlich hdhere Haltekraft als herkémmliche 3-Backenfutter
; oder Spannzangen. h 0
SPANNTOP mini 5%
M‘; ' Spannfutter Ihre Vorteile % S
2. . £ %

B hohe Steifigkeit
B Rundlaufprazision
7 B schnelles UmrUsten

7, ) m voller Durchgang und Top-Planlauf am Werkstuiick- oder
i SPANNTOP nova Frontanschlag
'l

Spannfutter

Messtechnik /
Automatisierung

TOROK
Handspannfutter

Schnellwechsel-
systeme

MANOK plus
manueller Spannstock

Sonder-Lésungen

HYDROK
7 @-‘ hydraulischer Spannstock
T

Kopfe, Blichsen,
Backen, Zubehor

Die RD Variante erkennen Sie
an diesem Symbol [in der Kopfzeile]

Miete /
Dienstleistungen

Ein System, zwei Grundvarianten, noch mehr Méglichkeiten.

Mehrspindler
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HAINBUCH
Das HAINBUCH SYSTEM

umfassende Spannung
B 3 unterschiedliche AusflUhrungen: fir Rohmaterial,
Feinbearbeitung oder zum selbst Ausdrehen
m Fille an Profil-Spannmoglichkeiten
Spannkopf B kihlmittelresistente Gummi-Metall-Verbindung,
zur AuBenspannung verhindert Spane im Spannmittel
B Spannbereich SE @ 3—100 mm,
Spannbereich RD @ 3—160 mm

schnelles Umrlsten von AuBen- auf
Innenspannung ohne auszurichten
dank CENTREX Schnittstelle

ideal zur 5-Seitenbearbeitung
hohe Steifigkeit

MANDO Adapt B Spannbereich @ 8—190 mm
Adaption zur Innenspannung*

4

axfixe 3- oder 2-Backenspannung

rotierend [unter Drehzahl] und

stationar einsetzbar

vergroBert den Spannbereich des Basisspannmittels
Bearbeitung zwischen den Backen moglich
Backenmodul [frdsen oder bohren]

=

Adaption zur Backenspannung*

enorme Flexibilitat

Abstltzung von langen Werkstlcken
extrem schneller Umbau ohne Demontage
des Spannfutters [1 Min.]

<

Stirnmitnehmer/Morsekegel
Adaption zur Spitzenspannung*

B planflachige Axialspannung
per Neodym-Magnet
B hohe Planlauf-Wechselgenauigkeit
hohe Haltekraft von 140 N/cm?
® Montage in 30 Sek. ohne auszurichten

[

Magnetmodul
Adaption zur Magnetspannung

| N I O |

*Rundlaufgenauigkeit <0,005 mm zwischen Futterkegel und Dornkegel
Wiederholgenauigkeit <0,008 mm zwischen stationdrem Spannmittel und Dornkegel

o
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Das HAINBUCH SYSTEM

Spannkopfwechsel

Spannfutter

Spanndorne

A

Spannmittel mit
Spannkopf

Spannkopf entnehmen

Umriisten auf MANDO Adapt

Spannmittel ohne
Spannkopf

Spannkopf einwechseln  Spannmittel gerUstet
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Spannkopf entnehmen

MANDO Adapt T211

einsetzen

Umriisten auf Backenmodul

Segmentspannbichse

aufstecken

Zugbolzen
einschrauben

Spannmittel gerUstet

i
e
A

Spannmittel mit
Spannkopf

Spannkopf entnehmen

Umriisten auf Stirnmitnehmer

Backenmodul
einsetzen

Backenmodul sichern Spannmittel gerUstet

Spannmittel mit
Spannkopf

Spannkopf entnehmen

Umriisten auf Magnetmodul

Stirnmitnehmer
einsetzen

Stirnmitnehmer sichern ~ Spannmittel gerUstet

Spannmittel ohne
Spannkopf

Aufnahmespannkopf
einsetzen

Spannmittel mit

Aufnahmespannkopf

Magnetmodul
einsetzen

Spannmittel gerUstet

(o)
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LOSUNGEN
Branchen

Eine prozesssichere und flexible Fertigung ist maBge-
bend fur den Erfolg in der Automobil- und Zulieferindus-
trie. Ob fur Motor, Fahrwerk, Getriebe oder alle weiteren
Komponenten — wir entwickeln und fertigen Spannsyste-
me, die eine wirtschaftliche und prozesssichere Bearbei-
tung garantieren.

Die E-Mobilitéat fordert ein Umdenken bei Herstellern
und Lieferanten: Der Antriebsstrang bei elektrischen An-
triebskonzepten hat wesentlich weniger mechanisch be-
anspruchte Komponenten und weniger rotatorische Bau-
teile als bei Verbrennungsmotoren. Die zu bearbeitenden
Werkstlcke beim Elektroauto sind kleiner und filigraner.
Daneben wird es eine Zunahme an Aluminium- und an-
deren Leichtbauwerkstoffen geben. Der Einsatz von
Werkzeugmaschinen wird daher zukulnftig mehr Flexibili-
tat erfordern, da sich der Prozess je nach Antriebskon-
zept grundlegend andern kann.

Ihr Nutzen

B hochste Prozesssicherheit bei Klein- und
GroBserien

B Flexibilitat in der Fertigung bei unterschiedlichen
Teilen und variierenden LosgroBen

B Spannldsungen flir hochgenaue Getriebebauteile,
dinnwandige Blechteile, NE-Metall oder Kunst-
stoffkomponenten

o
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Alles wird smarter und lauft automatisch, egal ob im
privaten Bereich oder in den Fertigungshallen. Auch die
zunehmende Individualisierung der Produkte bis hin zur
effizienten Fertigung von LosgréBe 1 sorgt fur ein Um-
denken in der Fertigungsplanung — Maschinen und An-
lagen mussen flexibel sein und sich automatisiert selbst
rusten.

Damit Sie die Herausforderungen der Automatisierung
problemlos meistern und das Einsparpotenzial bestmdg-
lich ausschopfen, haben wir in den letzten Jahren kon-
sequent im Bereich Automatisierung entwickelt. Ob Sie
nur den Spannmittelwechsel automatisieren mdochten,
die Werksttickbeladung oder komplette Fertigungszellen
bendtigen, wir bieten die passenden Lésungen. Immer
rundum einfach & effizient — so wie Sie es von HAINBUCH
eben kennen.

Sie kaufen Sie Maschine, wir machen den Rest.

lhr Nutzen

B Automatisierung von Spannkopf-und Spannmittel-
wechsel

B [ dsungen zur automatisierten Werkstuckbeladung

B ein Ansprechpartner fur komplette Automatisie-
rungsprojekte

-

MOBILITA AUTOMATISIERUNG



MEDIZIN

Mit ihrem hohen Innovationsgrad und der rasanten Ent-
wicklungsgeschwindigkeit ist die Medizintechnik zwei-
felsohne eine der anspruchsvollsten Branchen. Nicht
nur die hohen Standards an Hygiene und die schwer
zerspanbaren biokompatiblen Werkstoffe, sondern auch
die technischen Vorgaben an Toleranzen und Rauheits-
werte sorgen fur sehr aufwandige Produktionsprozesse.
Da ist es gut, wenn Spannmittelhersteller wie wir, mit
jahrelanger Erfahrung und vielen innovativen Spann-
I6sungen der Branche, mit Rat und Tat zur Seite stehen.

Ihr Nutzen

B bereits realisierte, erstklassige Spannlésungen fur
viele Werkstlcke und Implantate, wie zum Beispiel
Huftgelenkspfanne, Huftgelenk, Wirbelsaulenim-
plantat oder Dentalschraube

B Werkstlcke konturgenau und mit héchster Qualitat
fertigen

B feinfuhliges sowie abdruck- und rickstandsloses
Spannen von Keramikwerkstlicken ebenso maéglich
wie eine kraftvolle Spannung bei Titan

LOSUNGEN
Branchen

LUFT- UND RAUMFAHRT

In der Luft- und Raumfahrtindustrie gelten hochste An-
sprche in puncto Genauigkeit, Prazision und Sicherheit.
Denn jeder Start ist fUr die Bauteile eine Kraftprobe und
jedes Bauteil flr Zerspaner eine technische Herausfor-
derung. Und das nicht nur, weil die Werkstticke komplex
und aufwandig zu bearbeiten sind, auch die Werkstoffe
sind zerspanungstechnisch sehr speziell: Nickelbasis-
Legierungen, Titan und kohlefaserverstarkte Kunststoffe
[CFK]. Daflr sind wir mit unserem Zerspanungs- und
Werkstoff-Know-how der richtige Partner — schlieBlich
waren wir die Ersten mit einem CFK-Spannsystem.

lhr Nutzen

B erprobte Spannlésungen, die bereits zuverlassig
im Einsatz bei unseren Kunden sind

B hochprazise Spanntechnik fir hochprazise Bauteile

B erfahrener Partner in puncto innovative Werkstoffe,
wie z. B. CFK

o
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LOSUNGEN
Bearbeitungen
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FRASEN DREHEN

Die hochprazise mehrachsige Komplettbearbeitung Bei der Auswahl des passenden Spannmittels flrs
von Frasteilen stellt hdchste Qualitatsanspriiche an die Drehen gelten besondere Kriterien. Durch die Rotation
Spannmittel. Denn aufgrund der immensen Krafte, die der Drehteile ergeben sich insbesondere bei hohen
beim Frésen wirken und um Vibrationen zu vermeiden, Drehzahlen Fliehkréfte, die eine sichere Einspannung der
muss einerseits das Werkstlck sicher gespannt sein. Werkstlcke erfordern. HAINBUCH Spannlésungen sind
Andererseits ist eine hohe Zuganglichkeit des Werk- daflr prédestiniert. Egal ob Spannfutter fir die AuBen-
stlicks notwendig, d. h. die Spannlésung sollte so kom- spannung oder Spanndorne flr die Innenspannung —
pakt wie maglich sein. eine absolut zuverléssige Spannung und hochste Rund-

laufgenauigkeiten sind Ihnen bei uns sicher.

B hohe Schnittwerte aufgrund hdherer Haltekrafte

gegentber Schraubstock oder Backenfutter B geringere Fliehkraftverluste gegenlber Backenfutter
B gute Werkstiickzugénglichkeit durch verschiedenste durch Spannung innerhalb des Futterkdrpers

Aufspannmaglichkeiten mit dem HAINBUCH B UmrUsten von AuBen- auf Innen- oder Backen-

SYSTEM spannung in max. 2 Minuten ohne Genauigkeits-
® weniger Werkzeugverschlei3 durch vibrations- verluste

démpfendes Spannen und einzigartige Steifigkeit B umschlossene Werkstlickspannung mit héchster

durch groBflachige Anlage der Spannsegmente Rundlaufgenauigkeit

o
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Die moderne Fertigung im Bereich Schleifen erfordert
flexible und besonders wiederholgenaue Spannmittel.
Dabei stellt jede Anwendung andere Anforderungen an
die Spanntechnologie. Um die geforderten Genauig-
keiten zu erreichen, ist es unter anderem wichtig, dass
keine Verschmutzungen [z.B. Schleifschlamm] in das
Spannmittel eindringen kénnen. Unsere sechseckigen
TOPlus Spannfutter und MAXXOS Spanndorne sind
durch die groBflachige Anlage der Spannsegmente deut-
lich schmutzunempfindlicher als bisherige Spannmittel.
Und damit weltweit einzigartig.

B hochste Rund- und Planlaufgenauigkeit

B Leichtbau-Ausfuhrung [CFK], dadurch Entlastung
der Spindel und zusétzliche Vibrationsddmpfung

B hohere Oberflachenglte moglich als bei Backen-
oder Zangenfuttern

B groéBere Auskraglangen des Werkstlicks moglich
als bei Backenfuttern aufgrund der einzigartigen
Spanntechnologie

LOSUNGEN
Bearbeitungen

Die Verzahnungsbranche stellt hdchste Anforderungen
an die Genauigkeit von Spannmitteln. Die Bearbeitung
von z. B. Zahnradern ist ein komplexer Prozess, bei
dem es vor allem auf die richtige Technologie ankommt.
Hierbei mUssen alle eingebundenen Komponenten ein
HochstmalB an Prazision erflllen. Die Betrachtung der
Stoérkontur spielt hierflir auch eine groBe Rolle. Ob fur
Getriebe, Antriebe oder alle weiteren Komponenten aus
diesen Bereichen: wir haben die passenden Spannlo-
sungen — fur Klein- und GroBserien.

B bessere Werkstlckzuganglichkeit durch stark ver-
ringerte Stoérkontur

B WerkstUckstabilisierung durch Axialzug gegen den
Werkstlckanschlag

B Prozesssicherheit durch Positionierungsmaglichkeit
der Spannelemente

B spezieller Dorn zur Innenspannung beim Verzahnen:
MANDO G

o
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SCHLEIFEN VERZAHNEN

Spanndorne Spannfutter

Stationare
Spannmittel

Miete / Kopfe, Blichsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions-
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel

Dienstleistungen

Mehrspindler




LOSUNGEN
Services

Diese Situationen kennen Sie sicher aus lhrer Ferti-
gung: Ein Sonderauftrag oder ein speziell zu bearbei-
tendes Bauteil kommt rein und daflr brauchen Sie ein
Spannmittel nur flr kurze Zeit. Oder Sie wollen einen
Prozess optimieren und ein alternatives Spannmittel
testen. Argerlich, wenn Sie daflr extra ein Spannmittel
kaufen mussen und im Anschluss verstaubt es im
Regal. Bei uns kdnnen Sie fast alle Standard-Spann-
mittel und Adaptionen mieten und das zu einem aus-
gesprochen attraktiven Preis. Sie bekommen immer
ein Komplettpaket, damit Sie auch gleich loslegen
koénnen. [Mietangebote sind derzeit nur in Deutschland
und fir Endkunden verfligbar.]

B geringe Investition

B minimierter Lagerbedarf

B immer modernste Spanntechnologie
B erhohte Flexibilitat

o
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MIETE BERATUNG & ENGINEERING

Sinkende LosgréBen und wachsende Teilevielfalt bei
gleichzeitig immer anspruchsvolleren Toleranzvorgaben
sowie komplexeren Design- und Funktionsgeometrien
— das sind die Herausforderungen in der Produktion.
Doch kontinuierlich die Fertigungsablaufe unter die
Lupe nehmen, analysieren und recherchieren — dafir
fehlt oft die Zeit. Lassen Sie uns das lbernehmen, denn
wir stecken mittendrin in der Prozessketten-Thematik.
60 % unseres Geschéfts ist Stlckzahl 1. Neben dem
Produktions-Coaching liegt unsere Starke in der Ent-
wicklung von Produkten, wenn es nichts Passendes
gibt. Wir erarbeiten mit Ihnen die perfekte — auf Ihre An-
forderungen - abgestimmte Sonderspanniésung. Und
denken dabei auch an Einsparmdglichkeiten wie z. B.
von Messvorgangen durch Spannmittel mit integrierter
Sensorik.

B technische Aufristung alterer Maschinen

B RUstzeitoptimierung

B effiziente Teilefertigung [hohere Teilequalitat und
weniger Ausschuss]

B von der Analyse bis zum individuell entwickelten
Produkt

e




LOSUNGEN
Services

Wenn Sie ein Spannmittel von uns haben, dann sollen
Sie auch den besten Support dafiir bekommen. Neben
einer kostenlosen 24 h Hotline bei einem Crash oder Not-
fallund einem 24 h Ausschleifservice flr Spannkdpfe mit
Zwischenmal3 haben wir ein umfangreiches Servicean-
gebot fur Sie. Denn wir wissen, wie wichtig die richtige
Montage und Inbetriebnahme, schnelle Reparaturen,
ein guter Ersatzteilservice und regelmaBige Wartungen
sind. Unsere Spezialisten sind bei Bedarf im Handum-
drehen vor Ort bei Ihnen. Sie sorgen daftir, dass unsere
Spannmittel lange beste Ergebnisse erzielen und Sie
sich Zeit und Kosten sparen.

B Montage & Inbetriebnahme vor Ort
B Serviceeinsatz vor Ort

B Reparatur & Ersatzteile

B Wartung & Instandsetzung

B Servicevertrag

B Spannkraftmessung

B Werkskalibrierung von TESTit

B 24 h Ausschleifservice

B Storungshotline

PRODUKTSERVICE SCHULUNGEN :

Um Erfolg zu haben, zeigt die Realitét, dass Sie lhre Ab-
laufe und lhre Produktion kontinuierlich und mit Blick auf
die Digitalisierung und Automatisierung perfektionieren
mussen. Und wer muss dafir immer auf dem Laufen-
den sein? lhre Mitarbeiter! Motivierte, zufriedene und
mit spezifischem Fachwissen ausgebildete Mitarbeiter
tragen zum Unternehmenserfolg bei. Unser Schulungs-
angebot mit hohem praktischem Nutzen ist so konzi-
piert, dass sich die Inhalte optimal in lhren Arbeitsalltag
integrieren lassen. Die Mischung aus Theorie und Praxis
macht es lebendig und verstandlich. Und wenn lhre Zeit
knapp ist, dann kommen wir mit einem Trainer auch zu
lhnen oder Sie nehmen an einem unserer kostenlosen
Webinare teil.

B Impulse fur neue Ideen und Strategien
B Wissensvorsprung fur lhre Mitarbeiter
B vereinfachte Prozesse

B optimale Rustablaufe in Ihrer Praxis

(o)
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Spannfutter

Miete / Kopfe, Blichsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions Stationare Spanndormne
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P

Dienstleistungen

Mehrspindler




Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist

o
HAINBUCH
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PRODUKTE

Spannfutter

Standard-Spannfutter im Uberblick

TOPIlus mini

TOPIlus premium

s

&

TOPIlus

SPANNTOP mini

u
o

2

€

Spannfutter mit runder

Beschreibung Spannfutter mit 6-eckiger Spannfutter mit 6-eckiger Spannfutter mit 6-eckiger
Spanngeometrie Spanngeometrie, geringer Spanngeometrie Spanngeometrie
und geringer Stdrkontur Stérkontur und und geringer Stdrkontur
hochprazisem Rundlauf
BaugroBen 26, 40, 52, 65, 80, 100 26, 40, 52, 65, 80, 100 52, 65, 100 32, 42, 52, 65, 80, 100
Spannbereich 3-100 3-100 3-100 3-100
aller GroBen [mm]
Variante SE [sechseckig] SE [sechseckig] SE [sechseckig] RD [rund]

Vorteile

B 25 % hohere Haltekraft als
SPANNTOP

W stark reduzierte Stérkontur

B bessere Werkstuck-
zuganglichkeit

B Rundlaufgenauigkeit < 5 pm
mit premium Spannkdpfen,
ansonsten < 10 um [voraus-
gesetzt Spannung gegen
den Werkstiickanschlag]

B kann sanft und kréftig
spannen

B kostengunstiger als
Hydrodehn- und
Membranspannmittel

B 25% hohere Haltekraft als
SPANNTOP

B einzigartige Steifigkeit durch
groBflachige Anlage der
Spannsegmente

B schmutzunempfindlich
durch Spannkopfgeometrie

B absorbiert Vibrationen

| stark reduzierte
Storkontur

B bessere Werkstuck-
zuganglichkeit

W ideal bei engem
Maschinenbauraum

Spannelemente

p
é Spannkopf SE

p
é Spannkopf SE

A
é Spannkopf SE

S

Spannkopf RD

Adaptionen

MANDO Adapt T211 SE
[Dorn-im-Spannmittel,
mit Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 SE
[Dorn-im-Spannmittel,
ohne Zugbolzen]

Backenmodul SE
[Adaption flr Backen-
spannung]

Stirnmitnehmer SE /
Morsekegel Adapter SE
[Adaption zur Spitzen-
spannung]

Magnetmodul SE
[Adaption zur magneti-
schen Spannung]

MANDO Adapt T211 SE
[Dorn-im-Spannmittel,
mit Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 SE
[Dorn-im-Spannmittel,
ohne Zugbolzen]

Backenmodul SE
[Adaption fur Backen-
spannung]

Stirnmitnehmer SE /
Morsekegel Adapter SE
[Adaption zur Spitzen-
spannung]

Magnetmodul SE
[Adaption zur magneti-
schen Spannung]

MANDO Adapt T211 SE
[Dorn-im-Spannmittel,
mit Zugbolzen)

MANDO Adapt T212 SE
[Dorn-im-Spannmittel,
ohne Zugbolzen]

Backenmodul SE
[Adaption fur Backen-
spannung]

Stirnmitnehmer SE /
Morsekegel Adapter SE
[Adaption zur Spitzen-
spannung]

Magnetmodul SE
[Adaption zur magneti-
schen Spannung]

%
@
e
&
¢
A

MANDO Adapt T211 RD
[Dorn-im-Spannmittel,
mit Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 RD
[Dorn-im-Spannmittel,
ohne Zugbolzen]

MANDO Adapt T812 RD
[Dorn-im-Spannmittel,
ohne Zugbolzen]

Backenmodul RD
[Adaption fur Backen-
spannung]

Stirnmitnehmer RD /
Morsekegel Adapter RD
[Adaption zur Spitzen-
spannung]

Magnetmodul RD
[Adaption zur magneti-
schen Spannung]

¥

Seite 28

¥

Seite 48

o
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Seite 60

¥
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SPANNTOP nova

TOROK

InoFlex

Spannfutter mit runder Handbetatigtes Ausgleichendes
Spanngeometrie Spannfutter 4-Backenfutter
32, 42, 52, 65, 80, 100,
195 160 52, 65, 80, 100 165, 215, 260, 315
3-160 3-100 8 -315
RD [rund] SE [sechseckig] / RD [rund]

B ideal fur Kunden mit
bereits vorhandenen
RD Spannkdpfen

B Kklassische Vorteile aller
HAINBUCH Kraftspann-
futter wie z. B. hohe
Haltekraft, umschlieBen-
de Spannung mit hoher
Genauigkeit und besondere
Rustfreundlichkeit

B geringere Fliehkraftverluste
gegenuber Backenfuttern

B auch als CFK Leichtbau
erhaltlich

B Handbetatigung — kein
Spannzylinder notwendig

| feinflhliges Spannen
moglich

B Werkstlckstabilisierung
durch Axialzug gegen
Werkstlckanschlag

B 4-Seitenspannung [2x2]
mit Ausgleich der gegen-
Uberliegenden Backen

B ideal zum Spannen von
verformungsempfindlichen
Werkstlcken

| fUr Innen- und AuBen-
spannung

B hohe Wiederhol- und
Rundlaufgenauigkeiten

8 Spannkopf RD

Spannkopf SE

Q Spannkopf RD

‘ Backen

MANDO Adapt T211 RD
[Dorn-im-Spannmittel,
mit Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 RD
[Dorn-im-Spannmittel,
ohne Zugbolzen]

R MANDO Adapt T812 RD
% [Dorn-im-Spannmittel,
ohne Zugbolzen]

Backenmodul RD
[Adaption fur Backen-
spannung]

Stirnmitnehmer RD /
Morsekegel Adapter RD
[Adaption zur Spitzen-
spannung]

Magnetmodul RD
[Adaption zur magneti-
schen Spannung]

. MANDO Adapt
T211 SE/RD
[Dorn-im-Spannmittel,

mit Zugbolzen]

MANDO Adapt

T212 SE/ RD
[Dorn-im-Spannmittel,
ohne Zugbolzen]

Backenmodul SE / RD
[Adaption fir Backen-
spannung]

Stirnmitnehmer SE / RD
Morsekegel

Adapter SE / RD
[Adaption zur Spitzen-
spannung]

Magnetmodul SE / RD
[Adaption zur magneti-
schen Spannung]

InoTop Hybridspann-
backe

. InoZet Pendelbrlicke

¥

Seite 94

¥

Seite 124

¥

Seite 136

PRODUKTE
Spannfutter

o
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Kopfe, Blichsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



PRODUKTE
Spannfutter

B-Top3

Exzenterfutter

Maschinenspezi-
fische Spannfutter

Beschreibung

3-Backenfutter

3-Backenfutter mit
CENTREX Schnittstelle

Exzenterfutter Uber
C-Achse verstellbar

Spannfutter speziell
fur Ihre Maschine

BaugréBen

SE 62, 65, 100 / RD 32,

165, 215, 260, 315 215 65 42, 52. 65, 80, 100
Spannbereich 12 - 300 12 - 300 3-65 3-100
aller GréBen [mm]
Variante RD [rund] SE [sechseckig] / RD [rund]
Vorteile B Backenschnellwechsel B Backenfutter mit schnel- | B Uber C-Achse stufenlos

mit Einzelentriegelung
B groBe Durchgangs-
bohrung mit von vorne
wechselbaren Einsatz-
blchsen
B bewahrte Keilstangen-
mechanik

ler Umrtistmdglichkeit
auf Segmentspann-
blchsen-Innenspannung
und Spannkopf-AuBen-
spannung

B Backenschnellwechsel
mit Einzelentriegelung

B groBe Durchgangs-
bohrung mit von vorne
wechselbaren Einsatz-
blchsen

B bewahrte Keilstangen-
mechanik

exzentrisch verstellbar

B zentrische und exzentri-
sche Bearbeitung in einer
Aufspannung

B unterschiedliche Exzen-
termaBe mit demselben
Futter und Spannkopf
maglich

Spannelemente

. Backen

. Backen

& Spannkopf RD

Spannkopf SE

AL

Spannkopf RD

o

Adaptionen

MANDO Adapt
[Spanndorn-im-
Backenfutter]

s

SPANNTOP Adapt
[Anschlagfutter-im-
Backenfutter]

SPANNTOP Adapt M
[Durchgangsfutter-
im-Backenfutter]

¥

Seite 146

¥

Seite 150

o
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Seite 160

¥

Seite 164




PRODUKTE
Spannfutter
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

TOPlus mini

i
HAINBUCH
SYSTEM

o
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Die »mini«-Baureihe glanzt mit einer um bis zu 30 % redu-
zierten Masse und 1/3 geringerem Futterdurchmesser.
Das bedeutet einen gesenkten Energieverbrauch und
eine bessere Werkstlckzuganglichkeit. Selbstverstandlich
kénnen beim TOPlus mini auch Adaptionsspannmittel
eingesetzt werden. Um die geringe Storkontur zu erhalten,
hat die TOPIlus mini Baureihe eigene Spannmitteladap-
tionen mit kleinerem Befestigungslochkreis.

Dank der verringerten Storkontur fallt die Wahl des pas-
senden Werkzeugs leichter. Das kann jetzt auch kurzer
und stabiler ausfallen — auf der Haupt- und der Gegen-
spindel. Gerade bei einem kleinen Maschinenbauraum
und im Serienbetrieb ist TOPlus mini ideal: geringerer
Energiebedarf, dynamischere Spindelbeschleunigungen
und verkUrzte Taktzeiten lassen die Kosten je Werkstlck
sinken.

Minimalismus, der sich rechnet!

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

Das Wichtigste in Kiirze

B Adaptionsspannmittel maglich [HAINBUCH SYSTEM]
B 25 % hohere Haltekraft als SPANNTOP

B stark reduzierte Stérkontur

B pessere Werkstlckzuganglichkeit

B ideal bei engem Maschinenbauraum

B geringere Masse

B geringere Fliehkraftverluste gegentber Backenfuttern

TOPlus mini Axzug im Einsatz

o
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Miete / Kopfe, Blichsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutte
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P utter

Dienstleistungen

Mehrspindler




SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

TOPIlus mini Futterarten

TOPIlus mini Axzug

P

TOPIlus mini Axfix

F

Beschreibung Werkstlickspannung mit Niederzugeffekt.
Futter mit demontierbarer Anschlagscheibe.

Werkstlickspannung ohne Niederzugeffekt.
Futter mit demontierbarer Anschlagscheibe.

Vorteile B Werkstlckstabilisierung durch Axialzug
gegen Werkstlckanschlag

B vorbereitet fUr Innen- und Frontanschlag

B bei Ausbau der Anschlagscheibe als
vollwertiges Stangenfutter verwendbar

WerkstUckspannung ohne Axialbewegung
des Spannkopfs

Spannen von Werkstlicken an einem kurzen
Bund oder Absatz

geeignet fur Abgreiffunktionen ohne
Zugbewegung

vorbereitet flr Innen- und Frontanschlag

bei Ausbau der Anschlagscheibe als
vollwertiges Stangenfutter verwendbar

Spannelemente

“ Spannkopf SE

“ Spannkopf SE

Adaptionen
MANDO Adapt T211 SE
[Dorn-im-Spannmittel, mit Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 SE
[Dorn-im-Spannmittel, ohne Zugbolzen]

Backenmodul SE
[Adaption flr Backenspannung]

Stirnmitnehmer SE / Morsekegel Adapter SE
[Adaption zur Spitzenspannung]

Magnetmodul SE
[Adaption zur magnetischen Spannung]

& % 5 b 6

[s)
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TOPIlus mini Axzug im Detail

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

Bezeichnung

1

Vulkanisierter Spannkopf mit Niederzug und 6-eckiger Geometrie
flr optimale Futterabdichtung und hdhere Haltekraft

Spindelflansch

Durchgang flr Stangenbearbeitung nach Demontage des
Grundanschlags

Stehender Grundanschlag zur Spannung mit Axzugeffekt und
zentralem Befestigungsgewinde flr werkstlckspezifischen
Anschlag

Befestigungsgewinde flr Zugrohranschluss

Klemmschraube flr Grundanschlag, einfache Montage durch
Betétigung auBen

Schmiernippel, optimale Haltekraft durch perfekte Schmierung

TOPIlus mini Axfix im Detail

Bezeichnung

Schmiernippel, optimale Haltekraft durch perfekte Schmierung

Vulkanisierter stehender Spannkopf mit 6-eckiger Geometrie fur
optimale Futterabdichtung und hdhere Spannkraft

Spindelflansch

Durchgang flr Stangenbearbeitung nach Demontage des
Grundanschlags

Stehender Grundanschlag zur Spannung mit zentralem
Befestigungsgewinde fUr werkstlickspezifischen Anschlag

Befestigungsgewinde flr Zugrohranschluss

Klemmschraube fiir Grundanschlag, einfache Montage durch
Betéatigung auBen

o
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Kdpfe, Buchsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
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Miete /
Dienstleistungen
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SPANNFUTTER

Spannfutter TOPlus mini

Bestelllibersicht. TOPlus mini Futter

Spannelemente und Adaptionen

26 KK4 100 10000752 v
Axzu 10000753 v
g KK5 v
125 10000754 v
99 10000797 v
KK4
110 10000798 v
Axfix 101 10000799 v v
KK5 110 10000800 v
130 10000801 v
40 KK4 125 10000755 v
117 10000756 v
KK5 125 10000757 v
143 10000758 v
Axzug 124 10000759 v v
KK6
142 10000760 v
106 10000761 v
AP120
118 10000762 v
AP140 106 10000786 v
KK4 123 10000802 v
115 10000803 v
: KK5 123 10000804 v
Axfix v
140 10000805 v
122 10000806 v
KK6
139 10000807 v
122 10000764 v
52 KK5
145 10000765 v
122 10000766 v
KK6
145 10000767 v
120 10000784 v
KK8
Axzug 145 10000785 v v (4 4
AP110 120 10000782 v
105 10000768 v
AP120
115 10000769 v
105 10000770 v
AP140
115 10000771 v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

TOPIlus mini und TOPlus premium Futter bendtigen Adaptionen [MANDO Adapt, Stirnmitnehmer und Morsekegel Adapter] der mini-Baureihe.

Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1. Die Spindelanschlussdaten finden Sie unter www.hainbuch.com.

o
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www.hainbuch.com

Q

Bestelliibersicht.

TOPIlus mini Futter

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

Spannelemente und Adaptionen

52 KK5 122 10000811 v
KK5 147 10000812 v
122 10000813 v
KK6
147 10000814 4
) KK8 120 10000834 (%4
Axfix %4
100 10000831 v
AP110
115 10000833 (%4
105 10000815 (%4
AP120
115 10000816 v
AP140 107 10000817 v
65 124 10000787 4
KK5 130 10000740 v
150 10000741 v
126 10000742 v
KK6 130 10000743 (%4
155 10000744 v
Axzug KKS 130 10000745 v v v v 4 (4 v
155 10000746 4
111 10000749 (%4
AP120
120 10000750 (%4
111 10000747 v
AP140
120 10000748 (4
AP170 115 10000751 v
128 10000788 v
KK5
138 10000789 4
124 10000790 (%4
KK6 138 10000791 v
163 10000792 v
Axfix 133 10000793 v v
KK8
163 10000794 v
AP120 129 10000840 v
AP140 138 10000795 4
110 10000836 v
AP170
128 10000796 (%4
80 KK5 132 10017026 v
Axzu v v (4
g KK6 128 10017030 v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.
TOPIlus mini und TOPlus premium Futter bendtigen Adaptionen [MANDO Adapt, Stirnmitnehmer und Morsekegel Adapter] der mini-Baureihe.
Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1. Die Spindelanschlussdaten finden Sie unter www.hainbuch.com.

o
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Miete / Kopfe, Blchsen,
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SPANNFUTTER

Spannfutter TOPlus mini

Bestelllibersicht. TOPlus mini Futter

Spannelemente und Adaptionen

135 | 100170831 v
80 KK6
155 | 10017032 v
132 | 10017034 v
A KK8 150 | 10017038 v y y y
XZU
¢ 180 | 10017039 v
AP140 132 | 10017040 v
AP170 115 | 10017041 v
AP220 10018166 v
KK5 136 | 10017043 v
130 | 10017044 v
KK6 137 | 10017045 v
157 | 10017046 v
Axfix 132 | 10017048 v v
KK8 152 | 10017049 v
182 | 10017050 v
AP140 134 | 10017051 v
AP170 115 | 10017053 v
100 KK5 160 | 10000772 v
164 | 10000773 v
KK6
170 | 10000774 v
162 | 10000775 v
KK8
Axzug igp |10000776 v v v v v v v
10000777 v
KK11
195 | 10000778 v
AP170 164 | 10000779 v
AP220 150 | 10000780 v
KK5 171 10000818 v
175 | 10000819 v
KK6
182 | 10000820 v
169 | 10000821 v
, KK8
Axfix 192 | 10000822 v v
185 | 10000823 v
KK11
200 | 10000824 v
AP140 171 10000828 v
AP170 175 | 10000825 v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

TOPIlus mini und TOPlus premium Futter bendtigen Adaptionen [MANDO Adapt, Stirnmitnehmer und

Morsekegel Adapter] der mini-Baureihe.

Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1. Die Spindelanschlussdaten finden Sie unter www.hainbuch.com.

o
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B Grundanschlag

B Schraubendreher-Einsatz 1/2"
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Spannfutter TOPlus mini
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BaugroBe 26
Variante Axzug F
Rundlauf < [mm] 0,010 =
max. Spannkraft radial [kN] 35 ~ §
max. Betéatigungskraft 16 £ 2
[Zug / Druck] [kN] § Z
Drehzahl n max. [1/min.] 10000 2 £
Spannbereich [mm] A 3-26 o=
Lésehub im @ [mm] C 0,6 <
Spannreserve im @ [mm] D 0,6
Uberbriickung / empfohlene +03
Werkstticktoleranz [mm] ' -
Anschlagtiefe [mm] E 33,8 §
@ Durchlass [mm] BQ 37 5 g
AnschlaggewindegroBe [M] BG 8 H f};
Aufnahme Frontanschlag F Q67 f7 A
Zentrierlange [mm] G 15 S
Lochkreisanschlag B LK @ 58 [3 x M6] @
Lange [mm] H 43
Spannreserve axial [mm] Q 1 i
Losehub axial [mm] R 2 &
2
?
Spindelaufnahme DU KK4 | KK5 g
Gesamtlinge [mm] | 102 | 125 3
AuBen-@ [mm] AW 114 128 (%
Gewicht [kg] 4,8 5,3 6,3
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10000752 10000753 10000754 .
g2
n O
£ O
ER
=
£3
g%
¢
C
[0
(o))
c
~ >
L%
2o
4
A C
» 5
“ ~ i B
Spannkopfe Ausricht-Set Zubehor- ]
Ubersicht _
Seite 428 Seite 546 Seite 484 2
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

TOPIlus mini Axfix GroBe 26. Technische Daten

g AW

BaugroBe 26

Variante Axfix

Rundlauf < [mm] 0,020

max. Spannkraft radial [kN] 35

max. Druckkraft axial [kN] 16

Drehzahl n max. [1/min.] 10000

Spannbereich [mm] A 3-26

Lésehub im @ [mm] C 0,6

Spannreserve im @ [mm] D 0,6

Uberbriickung / empfohlene £03

Werkstiicktoleranz [mm] -

Anschlagtiefe [mm)] E 34,5

@ Durchlass [mm] BQ 27

AnschlaggewindegréBe [M] BG 8

Aufnahme Frontanschlag F Q7417

Zentrierlange [mm] G 20

Lochkreisanschlag B LK @ 88 [3 x M4]

Léange [mm] H 33

Spannreserve axial [mm] Q 1

Losehub axial [mm] R 2

Spindelaufnahme DU KK4 KK5

Gesamtlinge [mm] | 99 | 110 101 | 110 | 130
AuBen-@ [mm] AW 114 128

Gewicht [kg 48 53 5,4 59 6.8
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10000797 10000798 10000799 10000800 10000801

Spannkdpfe Ausricht-Set Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 546 Seite 484
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TOPIlus mini Axzug GroBe 40. Technische Daten

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini
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BaugroBe 40
Variante Axzug
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 103
max. Betatigungskraft 33
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-40
Loésehub im @ [mm] C 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,8
Uberbriickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 47
@ Durchlass [mm] BQ 44
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F 29117
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 105 [3 x M#6]
Lange [mm] H 47
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 2
Spindelaufnahme DU KK4 KK5 KK6
Gesamtlinge [mm] | 125 117 | 125 | 143 124 | 142
AuBen-@ [mm] AW 132 163
Gewicht [kg] 7,7 6,9 7,3 8,2 9,7 11,1
Lagerhaltigkeit v v v v v v
Material-Nr. 10000755 10000756 10000757 10000758 10000759 10000760
Spindelaufnahme DU AP120 AP140
Gesamtlinge [mm] | 106 | 118 106
AuBen-@ [mm] AW 132 150
Gewicht [kg] 6,4 7 7,9
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10000761 10000762 10000786
Spannkdpfe Ausricht-Set Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 546 Seite 484

o
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Kdpfe, Buchsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

TOPIlus mini Axfix GroBe 40. Technische Daten

g AW

BaugroBe 40
Variante Axfix
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 103
max. Druckkraft axial [kN] 33
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-40
Lésehub im @ [mm] C 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,8
Uberbriickung / empfohlene L05
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 47,7
@ Durchlass [mm] BQ 44
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F @ 99 7
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 115 [3 x M4]
Léange [mm] H 47
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2
Spindelaufnahme DU KK4 KK5 KK6
Gesamtliange [mm] | 123 115 | 123 | 140 122 | 139
AuBen-@ [mm] AW 134 160
Gewicht [kg 8,2 7.5 8 89 10 11,3
Lagerhaltigkeit v v v v v v
Material-Nr. 10000802 10000803 10000804 10000805 10000806 10000807
Spannkdpfe Ausricht-Set Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 546 Seite 484
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TOPIlus mini Axzug GroBe 52. Technische Daten

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

2
2 [¢]
g3/e — s, |
Olm
ol @
E
Q|R
BaugroBe 52
Variante Axzug
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 108
max. Betatigungskraft 40
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-52
Loésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 46
@ Durchlass [mm] BQ 53
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F 1197
Zentrierlange [mm] G 15
Lochkreisanschlag B LK @ 105 [3 x M8]
Lange [mm] H 42
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtlinge [mm] | 122 | 145 122 | 145 120 | 145
AuBen-@ [mm] AW 149 159 204
Gewicht [kg] 10,5 12,4 10,7 12,4 15,7 18,6
Lagerhaltigkeit v v v v v v
Material-Nr. 10000764 10000765 10000766 10000767 10000784 10000785
Spindelaufnahme DU AP110 AP120 AP140
Gesamtlznge [mm] | 120 105 | 115 105 | 115
AuBen-@ [mm] AW 149 150
Gewicht [kg] 10,7 9,3 10,1 9,2 10,1
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10000782 10000768 10000769 10000770 10000771

»

tf

g

Spannkdpfe Adaptionen
Innenspannung
Seite 428 Seite 272

Stirnmitnehmer /
Morsekegel

Seite 326

Magnetmodul

Seite 334

Ausricht-Set Zubehor-
Ubersicht
Seite 546 Seite 484

o
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Kdpfe, Buchsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

TOPIlus mini Axfix GroBe 52. Technische Daten

g AW

o
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BaugroBe 52
Variante Axfix
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 108
max. Druckkraft axial [kN] 40
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-52
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene L05
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm)] E 45,8
@ Durchlass [mm] BQ 53
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F 11917
Zentrierlange [mm] G 15
Lochkreisanschlag B LK @ 136 [3 x M#6]
Léange [mm] H 44
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtlinge [mm] | 122 | 147 122 | 147 120
AuBen-@ [mm] AW 149 163 202
Gewicht [kg] 10,5 12,4 11,5 13,5 15,4
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10000811 10000812 10000813 10000814 10000834
Spindelaufnahme DU AP110 AP120 AP140
Gesamtliange [mm] [ 100 | 115 105 | 115 107
AuBen-@ [mm] AW 149
Gewicht [kg] 8,9 10,2 9,3 10 9,1
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10000831 10000833 10000815 10000816 10000817
Spannkdpfe Ausricht-Set Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 546 Seite 484




TOPIlus mini Axzug GroBe 65. Technische Daten

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini
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BaugroBe 65
Variante Axzug
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 120
max. Betatigungskraft 45
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich [mm] A 3-65
Loésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 54
@ Durchlass [mm] BQ 66
AnschlaggewindegroBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @129 f7
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 112 [3 x M8]
Lange [mm] H 49
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtlznge [mm] | 124 | 130 | 150 126 | 130 | 155 130 | 155
AuBen-@ [mm] AW 165 204
Gewicht [kg] 12,4 13 15,2 11,4 11,7 13,5 15,9 19
Lagerhaltigkeit v v v v v v v v
Material-Nr. 10000787 10000740 10000741 10000742 10000743 10000744 10000745 10000746
Spindelaufnahme DU AP120 AP140 AP170
Gesamtlange [mm] | 111 120 111 | 120 115
AuBen-@ [mm] AW 165 180
Gewicht [kg] 11,3 12,3 10,9 11,7 12,3
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10000749 10000750 10000747 10000748 10000751
Spannkdpfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Ausricht-Set Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 546 Seite 484
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Kdpfe, Buchsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

TOPIlus mini Axfix GroBe 65. Technische Daten

g AW

BaugroBe 65
Variante Axfix
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 120
max. Druckkraft axial [kN] 45
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich [mm] A 3-65
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene L05
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm)] E 54
@ Durchlass [mm] BQ 66
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @137 7
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 154 [3 x M#6]
Léange [mm] H 50
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtlinge [mm] | 128 | 138 124 138 163 133 | 163
AuBen-@ [mm] AW 167 165 202
Gewicht [kg] 13,7 14,7 12,6 13,9 16,2 17,2 20,5
Lagerhaltigkeit v v v v v v v
Material-Nr. 10000788 10000789 10000790 10000791 10000792 10000793 10000794
Spindelaufnahme DU AP120 AP140 AP170
Gesamtliange [mm] [ 129 138 110 | 128
AuBen-@ [mm] AW 167 180
Gewicht [kg] 14 14,6 12,8 14,9
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10000840 10000795 10000836 10000796
Spannkdpfe Ausricht-Set Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 546 Seite 484
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TOPIlus mini Axzug GroBe 80. Technische Daten

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini
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BaugroBe 80
Variante Axzug
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 132
max. Betatigungskraft 50
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 5500
Spannbereich [mm] A 4 -80
Loésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 54
@ Durchlass [mm] BQ 82
AnschlaggewindegroBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @150 f7
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 130 [3 x M8]
Lange [mm] H 49
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtlinge [mm] | 132 128 | 135 155 132 150 | 180
AuBen-@ [mm] AW 176 204
Gewicht [kg] 15,2 13,9 14,6 16,6 17 19,1 22,6
Lagerhaltigkeit v v v v v v v
Material-Nr. 10017026 10017030 10017031 10017032 10017034 10017038 10017039
Spindelaufnahme DU AP140 AP170 | AP220
Gesamtlange [mm] | 132 115
AuBen-@ [mm] AW 176 180 230
Gewicht [kg] 15,3 13 18,7
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10017040 10017041 10018166
Spannkdpfe Adaptionen Ausricht-Set Zubehor-
Innenspannung Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 546 Seite 484
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Kdpfe, Buchsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

TOPIlus mini Axfix GroBe 80. Technische Daten
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BaugroBe 80
Variante Axfix
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 132
max. Druckkraft axial [kN] 50
Drehzahl n max. [1/min.] 5500
Spannbereich [mm] A 4 -80
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene L05
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm)] E 55
@ Durchlass [mm] BQ 82
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @ 160 7
Zentrierlange [mm] G 25
Lochkreisanschlag B LK @175 [9 x M#6]
Léange [mm] H 51
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtliange [mm] | 136 130 | 137 | 157 132 152 182
AuBen-@ [mm] AW 194 193 205
Gewicht [kg] 20 18,2 19,1 21,8 19,3 21,6 24,7
Lagerhaltigkeit v v v v v v v
Material-Nr. 10017043 10017044 10017045 10017046 10017048 10017049 10017050
Spindelaufnahme DU AP140 AP170
Gesamtlange [mm] | 134 115
AuBen-@ [mm] AW 193
Gewicht [kg] 20 16,2
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10017051 10017053
Spannkdpfe Ausricht-Set Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 546 Seite 484
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Spannfutter TOPlus mini
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BaugroBe 100
Variante Axzug F
Rundlauf < [mm] 0,015 =
max. Spannkraft radial [kN] 172 ~ §
max. Betatigungskraft 65 = 2
[Zug / Druck] [kN] § Z
Drehzahl n max. [1/min.] 4650 2 £
Spannbereich [mm] A 15100 o=
Loésehub im @ [mm] C 1,6 <
Spannreserve im @ [mm] D 1,5
Uberbriickung / empfohlene 10
Werkstticktoleranz [mm] ' -
Anschlagtiefe [mm] E 72 §
@ Durchlass [mm] BQ 102 5 g
AnschlaggewindegroBe [M] BG 12 R
Aufnahme Frontanschlag F 2183 7 A
Zentrierlange [mm] G 20 S
Lochkreisanschlag B LK @ 160 [3 x M8] @
Lange [mm] H 64
Spannreserve axial [mm] Q 3 i
Losehub axial [mm] R 5 &
2
?
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8 | KK11 g
Gesamtliange [mm] | 160 164 | 170 162 | 180 | 195 3
AuBen-@ [mm] AW 221 281 (%
Gewicht [kg] 27,4 27,9 28,8 25,7 27,9 43,3 47,5
Lagerhaltigkeit v v v v v v v
Material-Nr. 10000772 10000773 10000774 10000775 10000776 10000777 10000778 -5
g
Spindelaufnahme DU AP170 AP220 % N
Gesamtlange [mm] | 164 150 55
AuBen-@ [mm] AW 221 230 = §
Gewicht [kg] 28,2 26,3 X m
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10000779 10000780
o
(o))
c
~ >
L%
2o
v "
A C
» 5
“ ~ i B
Spannkdpfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Spannkopf- Ausricht-Set Zubehor- ]
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Adapter Ubersicht _
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 519 Seite 546 Seite 484 %
[
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus mini

TOPIlus mini Axfix GroBe 100. Technische Daten

g AW

BaugroBe 100
Variante Axfix
Rundlauf < [mm] 0,025
max. Spannkraft radial [kN] 172
max. Druckkraft axial [kN] 65
Drehzahl n max. [1/min.] 4650
Spannbereich [mm] A 15-100
Lésehub im @ [mm] C 1,6
Spannreserve im @ [mm] D 1,5
Uberbriickung / empfohlene 10
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 74
@ Durchlass [mm] BQ 102
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @191 7
Zentrierlange [mm] G 30
Lochkreisanschlag B LK @ 208 [3 x M#6]
Léange [mm] H 64
Spannreserve axial [mm] Q 3
Losehub axial [mm] R 5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8 KK11
Gesamtlinge [mm] | 171 175 | 182 169 | 192 185 | 200
AuBen-@ [mm] AW 221 276
Gewicht [kg] 31,5 31,9 33 29,2 32,6 42,5 455
Lagerhaltigkeit v v v v v v v
Material-Nr. 10000818 10000819 10000820 10000821 10000822 10000823 10000824
Spindelaufnahme DU AP140 AP170 AP220
Gesamtlange [mm] | 171 175 162
AuBen-@ [mm] AW 221 230
Gewicht [kg] 32,5 32,3 29,9
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10000828 10000825 10000826
Spannkdpfe Spannkopf- Ausricht-Set Zubehor-
Adapter Ubersicht
Seite 428 Seite 519 Seite 546 Seite 484
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus premium

TOPlus premium
Hbchste Prazision im mini Format

o
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Das TOPlus premium Spannfutter ist perfekt geeignet fur
hochprazises Spannen sowohl von filigranen und dinn-
wandigen als auch von massiven und wuchtigen Teilen.
Gepaart mit den dazugehdrigen premium Spannkdpfen
und beim Spannen gegen den Anschlag profitieren Sie von
einer Rundlaufgenauigkeit von sage und schreibe < 5 pm.

Damit ist das Standard-Spannfutter TOPlus premium die
bessere und kostengunstigere Alternative zu Hydrodehn-
und Membranspannmitteln. Neben der hohen Prazision
erleichtert auBerdem der groBe Offnungshub die auto-
matische Beladung der Maschine — selbst wenn der
Roboter etwas ungenau arbeitet. Eine leichte BerUhrung
mit dem WerkstUck bei der Beladung macht dem TOPlus
premium Ubrigens nichts aus. Es ist trotz der hohen Préa-
zision »robust« und lhr Prozess bleibt weiterhin stabil.

FUr Bearbeitungen, bei denen eine »normale« Genauigkeit
genlgt, kénnen Sie einfach auf die herkdmmlichen Stan-
dard-Spannkdpfe zurickgreifen. Die Rundlaufgenau-
igkeit betragt beim Spannen gegen den Werkstlckan-
schlag wie beim herkdmmlichen TOPlus mini < 10 pm.
Selbstverstandlich lassen sich auch alle passenden
HAINBUCH Adaptionsspannmittel einsetzen. Einem
Wechsel von AuBen- auf Innen- oder Backenspannung
in maximal zwei Minuten steht also nichts im Wege.

Das genaueste aller HAINBUCH Futter!

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus premium

Das Wichtigste in Kiirze

B Rundlaufgenauigkeit < 5 ym mit premium
Spannkdpfen, ansonsten < 10 um [vorausgesetzt
Spannung gegen den Werkstiickanschlag]

B kann sanft und kraftig spannen

B umrustbar auf Innen- oder Backenspannung
[HAINBUCH SYSTEMI

B kostengunstiger als Hydrodehn- und Membran-
spannmittel

o
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Miete / Kopfe, Blichsen, . Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus premium

TOPIlus premium Axzug im Detail

Bezeichnung

1

Standard- oder premium Spannkopf mit Niederzug und 6-eckiger
Geometrie flr optimale Futterabdichtung und hohere Haltekraft

Spindelflansch

Durchgang flr Stangenbearbeitung nach Demontage des
Grundanschlags

Stehender Grundanschlag zur Spannung mit Axzugeffekt
und zentralem Befestigungsgewinde flr werkstlckspezifischen
Anschlag

Befestigungsgewinde flr Zugrohranschluss

Klemmschraube flr Grundanschlag, einfache Montage durch
Betétigung auBen

Schmiernippel, optimale Haltekraft durch perfekte Schmierung

Max. Rundlaufgenauigkeit des Spannfutters

Variante

premium Spannfutter mit Standard-Spannkopf

premium Spannfutter mit premium Spannkopf

Rundlauf <10 um

<5pum

Beschreibung

Gemessen an einer geschliffenen Prufwelle nach HAINBUCH Norm [Prif-Set],
gespannt gegen einen Werkstlckanschlag

Spannkopf

B StandardgréBen sind lagerhaltig
B kostengunstiger Spannkopf

[Standard-Spannbereich]

B runde, sowie weitere Profilspannungen moglich

B kundenspezifische Spanndurchmesser

B hochpraziser Rundlauf

B runde Spannungen mdglich
[Spannbereich ab 10 mm]

[s)
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Q

Bestelliibersicht.

TOPIus premium Spannfutter

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus premium

Spannelemente und Adaptionen

26 KK4 100 10017416 v
Axzu 10017418 v v
g KK5
125 10017419 v
40 KK4 125 10017420 v
117 10017421 v
KK5 125 10017422 v
143 10017423 v
Axzug 124 10017424 v v
KK6
142 10017425 v
106 10017426 v
AP120
118 10017427 v
AP140 106 10017428 v
122 10017430 v
52 KK5
145 10017432 v
122 10017433 v
KK6
145 10017434 v
120 10017435 v
KK8
Axzug 145 10017436 v v v v v v
AP110 120 10017437 v
105 10017438 v
AP120
115 10017439 v
105 10017440 v
AP140
115 10017441 v
65 124 10017442 v
KK5 130 10017443 v
150 10017444 v
126 10017445 v
KK6 130 10017446 v
155 10017447 v
Axzug 130 | 10017448 v v v v v v v
KK8
155 10017450 v
111 10017451 v
AP120
120 10017452 v
111 10017453 v
AP140
120 10017454 v
AP170 115 10017455 v

o
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SPANNFUTTER "
Spannfutter TOPlus premium W

Bestelliibersicht. TOPlus premium Spannfutter Spannelemente und Adaptionen

80 KK5 132 10017456 4
128 10017457 v
KK6 135 10017458 v
155 10017459 v
A 132 10017460 v
Yodl
g KK8 150 10017461 v v v v
180 10017462 4
AP140 132 10017463 4
AP170 115 10017464 4
AP220 10018433 v
100 KK5 160 10017465 4
164 10017466 v
KK6
170 10017467 4
162 10017468 4
KK8
Axzug 180 10017469 v v 4 v 4 v v
10017470 v
KK11
195 10017471 v
AP170 164 10017472 v
AP220 150 10017473 v
Die angegebene Genauigkeit wird mit dem passenden premium Spannkopf Lieferumfang

und beim Spannen gegen einen Werkstlickanschlag erreicht. B Spannfutter

B Grundanschlag

TOPIlus premium und TOPlus mini Futter bendtigen Adaptionen [MANDO Adapt, ® Schraubendreher-Einsatz 1/2"

Stirnmitnehmer und Morsekegel Adapter] der mini-Baureihe.
Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1.

Weitere Anschlussdaten finden Sie auf www.hainbuch.com

o
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TOPIlus premium Axzug GréBe 26. Technische Daten

SPANNFUTTER

Spannfutter TOPlus premium
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BaugroBe 26
Variante Axzug
Rundlauf mit Standard-Spannkopf 0,010
< [mm]
Rundlauf mit premium Spannkopf 0,005
< [mm]
max. Spannkraft radial [kN] 35
max. Betatigungskraft 16
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 10000
Spannbereich mit
Standard-Spannkopf [mm)] A 3-26
Spanhberemh mit A 10— 26
premium Spannkopf [mm]
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 0,6
Uberbriickung / empfohlene 03
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm)] E 33,8
@ Durchlass [mm] BQ 37
AnschlaggewindegréBe [M] BG 8
Aufnahme Frontanschlag F Q67 7
Zentrierlange [mm] G 15
Lochkreisanschlag B LK @ 58 [3 x M#6]
Lange [mm] H 43
Spannreserve axial [mm] Q 1
Losehub axial [mm] R 2
Spindelaufnahme DU KK4 | KK5
Gesamtlinge [mm] | 102 | 125
AuBen-@ [mm] AW 114 128
Gewicht [kg] 4,9 6,3 6,9
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10017416 10017418 10017419
Spannkdpfe Ausricht-Set Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 546 Seite 484
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus premium

TOPIlus premium Axzug GréBe 40. Technische Daten

o
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BaugroBe 40
Variante Axzug
Rundlauf mit Standard-Spannkopf 0,010
< [mm]
Rundlauf mit premium Spannkopf 0,005
< [mm]
max. Spannkraft radial [kN] 103
max. Betatigungskraft 33
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich mit Standard- A 3_40
Spannkopf [mm]
Spannbereich mit premium A 10— 40
Spannkopf [mm]
Lésehub im @ [mm] C 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,8
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 47
@ Durchlass [mm] BQ 44
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F Q9117
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 105 [3 x M#6]
Lange [mm] H 47
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2
Spindelaufnahme DU KK4 KK5 KK6
Gesamtlange [mm] | 125 117 | 125 | 143 124 | 142
AuBen-@ [mm) AW 132 163
Gewicht [kg] 7,7 7 7,5 9,5 10
Lagerhaltigkeit v v \ v v v v
Material-Nr. 10017420 10017421 ‘ 10017422 10017423 10017424 10017425
Spindelaufnahme DU AP120 AP140
Gesamtlinge [mm] | 106 | 118 106
AuBen-@ [mm] AW 132 150
Gewicht [kg] 6,5 8
Lagerhaltigkeit v [ v v
Material-Nr. 10017426 ‘ 10017427 10017428
Spannkopfe Ausricht-Set Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 546 Seite 484




TOPIlus premium Axzug GréBe 52. Technische Daten

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus premium
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Variante Axzug
Rundlauf mit Standard-Spannkopf 0,010
< [mm]
Rundlauf mit premium Spannkopf 0,005
< [mm]
max. Spannkraft radial [kN] 108
max. Betatigungskraft [Zug / 20
Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich mit Standard- A 3_50
Spannkopf [mm]
Spannbereich mit premium A 10-52
Spannkopf [mm]
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 46
@ Durchlass [mm] BQ 53
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F 11917
Zentrierlange [mm] G 15
Lochkreisanschlag B LK @105 [3 x M8]
Lange [mm] H 42
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 25
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtlange [mm] | 122 | 145 122 | 145 120 | 145
AuBen-@ [mm] AW 149 159 204
Gewicht [kg] 10 10,5 11 15,7 16
Lagerhaltigkeit v v \ v v v v
Material-Nr. 10017430 10017432 \ 10017433 10017434 10017435 10017436
Spindelaufnahme DU AP110 AP120 AP140
Gesamtlznge [mm] | 120 105 | 115 105 | 115
AuBen-@ [mm] AW 149 150
Gewicht [kg] 10,7 10 9,5
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10017437 10017438 ‘ 10017439 10017440 10017441
Spannkdpfe Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Ausricht-Set Zubehor-
Innenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 326 Seite 334 Seite 546 Seite 484
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SPANNFUTTER

Spannfutter TOPlus premium

TOPIlus premium Axzug GréBe 65. Technische Daten
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BaugroBe 65
Variante Axzug
Rundlauf mit Standard-Spannkopf 0,010
< [mm]
Rundlauf mit premium Spannkopf 0,005
< [mm]
max. Spannkraft radial [kN] 120
max. Betatigungskraft 45
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich mit Standard- A 3_65
Spannkopf [mm]
Spannbereich mit premium A 10-65
Spannkopf [mm]
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 54
@ Durchlass [mm] BQ 66
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @129 7
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @112 [3 x M8]
Lange [mm] H 49
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 25
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtlange [mm] | 124 | 130 | 150 126 | 130 | 155 130 | 155
AuBen-@ [mm] AW 165 204
Gewicht [kg] 11,5 13 11 16
Lagerhaltigkeit v v v v \ v \ v v \ v
Material-Nr. 10017442 10017443 10017444 10017445 10017446 \ 10017447 10017448 \ 10017450
Spindelaufnahme DU AP120 AP140 AP170
Gesamtlinge [mm] | 111 | 120 111 | 120 115
AuBen-@ [mm] AW 165 180
Gewicht [kg] 12,5 11,8 12,5
Lagerhaltigkeit v [ v v [ v v
Material-Nr. 10017451 ‘ 10017452 10017453 ‘ 10017454 10017455
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Ausricht-Set Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 546 Seite 484
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus premium
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BaugroBe 80 28
Variante Axzug
Rundlauf mit Standard-Spannkopf 0,010 |
< [mm]
Rundlauf mit premium Spannkopf 0,005 D
< [mm] x S
max. Spannkraft radial [kN] 132 5
max. Betatigungskraft 50 Q2
[Zug / Druck] [kN] % g
Drehzahl n max. [1/min.] 5500 o=
Spannbereich mit Standard- z
A 4 -80
Spannkopf [mm]
Spannbereich mit premium A 10-80
Spannkopf [mm] .
Lésehub im @ [mm] C 0,6 B
Spannreserve im @ [mm] D 1 5 QE)
Uberbrlickung / empfohlene £ 05 g Qo
Werkstiicktoleranz [mm] - 32
Anschlagtiefe [mm] E 54 £°
@ Durchlass [mm] BQ 82 &
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @ 150 f7 F
Zentrierlange [mm] G 20 s
Lochkreisanschlag B LK @ 130 [3 x M8] o
Lange [mm] H 49 ?
Spannreserve axial [mm] Q 2 3
Losehub axial [mm] R 2,5 5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8 %
Gesamtlange [mm] | 132 128 | 135 | 155 132 | 150 | 180 @
AuBen-@ [mm] AW 176 204
Gewicht [kg] 15,2 14,8 19,3 L
Lagerhaltigkeit v v \ v \ v v \ v \ v 52
Material-Nr. 10017456 10017457 | 10017458 | 10017459 10017460 | 10017461 | 10017462 g f:j’
Spindelaufnahme DU AP140 AP170 | AP220 aN
Gesamtlinge [mm] | 132 115 g8
AuBen-@ [mm] AW 176 180 230 89
Gewicht [kgl 15,4 13,2 18,9 X o
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10017463 10017464 10018433
o
(o))
c
~ >
L%
2o
4
A C
» 5
“ “~J : B
Spannkopfe Adaptionen Ausricht-Set Zubehor- ]
Innenspannung Ubersicht _
Seite 428 Seite 272 Seite 546 Seite 484 %
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SPANNFUTTER

Spannfutter TOPlus premium

TOPIlus premium Axzug GréBe 100. Technische Daten
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BaugroBe 100
Variante Axzug
Rundlauf mit Standard-Spannkopf 0,010
< [mm]
Rundlauf mit premium Spannkopf 0,005
< [mm]
max. Spannkraft radial [kN] 172
max. Betatigungskraft 65
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 4650
Spannbereich mit Standard- A 15100
Spannkopf [mm]
Spannbereich mit premium A 15-100
Spannkopf [mm]
Lésehub im @ [mm] C 1,6
Spannreserve im @ [mm] D 1,5
Uberbrlickung / empfohlene +10
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 72
@ Durchlass [mm] BQ 102
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @ 183 7
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 160 [3 x M8]
Lange [mm] H 64
Spannreserve axial [mm] Q 3
Losehub axial [mm] R 5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8 KK11
Gesamtlange [mm] | 160 164 | 170 162 | 180 | 195
AuBen-@ [mm] AW 221 281
Gewicht [kg] 27 31 31,5 43
Lagerhaltigkeit v v \ v v \ v v \ v
Material-Nr. 10017465 10017466 \ 10017467 10017468 \ 10017469 10017470 \ 10017471
Spindelaufnahme DU AP170 AP220
Gesamtlange [mm] | 164 150
AuBen-@ [mm] AW 221 230
Gewicht [kg] 28 26
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10017472 10017473
Spannkdpfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / | Magnetmodul Ausricht-Set Spannkopf- Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Adapter Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 546 Seite 519 Seite 484
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SPANNFUTTER

Spannfutter TOPlus premium
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus

TOPlus

Sechs Richtige

i
HAINBUCH
SYSTEM

o
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25 % mehr Haltekraft fUr eine héhere Ausbringung — und
das mit derselben Zugkraft des Spannzylinders wie bei
unseren SPANNTOP Futtern. Die pyramidenférmig ange-
ordneten Gleitflichen machen’s moglich: Dadurch liegt
der Spannkopf vollflachig im TOPlus Futterkdrper an —
auch bei groBen Werkstlcktoleranzen. Zudem sorgt
diese Geometrie dafur, dass TOPlus deutlich schmutz-
unempfindlicher ist als bisherige Spannkopf-Futter-
Systeme - bei einer Rundlaufgenauigkeit von max.
0,015 mm [FuttergréBe 65]! Fir Rohmaterial, Guss- und
Schmiedeteile sowie feinspanige Buntmetalle, wie z. B.
Messing, eignet sich TOPIlus also noch besser. Die rund-
um optimierten Werte machen das Futter somit zum
idealen Partner flr neueste Fertigungsstrategien und
modernste Werkzeugmaschinen.

TOPIus - einfach revolutionar!

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus

Das Wichtigste in Kiirze

B 25 % hohere Haltekraft als SPANNTOP

B einzigartige Steifigkeit durch groBflachige
Anlage der Spannsegmente

B schmutzunempfindlich durch Spannkopfgeometrie

B absorbiert Vibrationen

B optimale Schmierung dank Schmiernuten in der
Spannelementaufnahme

B geringere Fliehkraftverluste gegentber Backenfuttern

d TOPIus Kombi Axzug im Einsatz

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 61

Miete / Kopfe, Blichsen, s Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare
Backen, Zubehor Sonder-Losungen systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel Spanndorne Spannfutter

Dienstleistungen

Mehrspindler




SPANNFUTTER

Spannfutter TOPlus

TOPIlus Futterarten

TOPIlus Kombi Axzug

TOPIlus Kombi Axfix

TOPIlus Modular

Beschreibung

Werkstlckspannung mit
Niederzugeffekt. Futter mit
demontierbarer Anschlagscheibe.
Bei entfernter Anschlagscheibe
ideal fur die Bearbeitung von
Rohren und Stangen.

Werkstlckspannung ohne
Niederzugeffekt. Futter mit
demontierbarer Anschlagscheibe.
Kommt haufig auf der
Gegenspindel zum Einsatz.

Reines Durchgangsfutter — ideal
fUr die Bearbeitung von Rohren
und Stangen.

Vorteile

B Werkstlckstabilisierung durch

Axialzug gegen Werkstlickan-
schlag

B vorbereitet fUr Innen- und Front-

anschlag

B bei Ausbau der Anschlagscheibe

als vollwertiges Stangenfutter
verwendbar

B Werkstlckspannung ohne Axial-
bewegung des Spannkopfs

B Spannen von Werkstlcken an
einem kurzen Bund oder Absatz

B geeignet fur Abgreiffunktionen
ohne Zugbewegung

B vorbereitet fUr Innen- und Front-
anschlag

B bei Ausbau der Anschlagscheibe
als vollwertiges Stangenfutter
verwendbar

W vollwertiges Stangenfutter

B durch Zugspannung deutlich
steifere Spannung als bei
herkdmmlichen Druckspann-
zangen

B hohere Drehzahlen und
Schnittwerte bei der Stangen-
bearbeitung

Spannelemente

p
g Spannkopf SE

p
g Spannkopf SE

p
g Spannkopf SE

Adaptionen

MANDO Adapt T211 SE
[Dorn-im-Spannmittel, mit
Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 SE
[Dorn-im-Spannmittel, ohne
Zugbolzen]

Backenmodul SE
[Adaption fur Backen-
spannung]

Stirnmitnehmer SE /
Morsekegel Adapter SE
[Adaption zur Spitzen-
spannung]

Magnetmodul SE
i [Adaption zur magnetischen
Spannung]

MANDO Adapt T211 SE
[Dorn-im-Spannmittel, mit
Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 SE
[Dorn-im-Spannmittel, ohne
Zugbolzen]

Backenmodul SE
[Adaption fur Backen-
spannung]

Stirnmitnehmer SE /
Morsekegel Adapter SE
[Adaption zur Spitzen-
spannung]

Magnetmodul SE
i [Adaption zur magnetischen
Spannung]

o
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TOPIlus Kombi Axzug im Detail

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus

Bezeichnung

1

Vulkanisierter Spannkopf mit Niederzug und 6-eckiger Geometrie
flr optimale Futterabdichtung und héhere Spannkraft

Befestigungsgewinde fur Frontanschlag
Schmiernippel, optimale Haltekraft durch perfekte Schmierung

Klemmschraube fiir Grundanschlag, einfache Montage durch
Betatigung auBen

Spindelflansch

Voller Futterdurchgang fUr Stangenbearbeitung nach Demontage
des Grundanschlags

Befestigungsgewinde flir Zugrohranschluss

Stehender Grundanschlag zur Spannung mit Axzugeffekt

und zentralem Befestigungsgewinde flr werkstlckspezifischen
Anschlag

TOPIlus Kombi Axfix im Detail

Bezeichnung

1

Vulkanisierter axial fixierter Spannkopf mit 6-eckiger Geometrie
flr optimale Futterabdichtung und héhere Spannkraft

Befestigungsgewinde fur Frontanschlag
Schmiernippel, optimale Haltekraft durch perfekte Schmierung

Klemmschraube fiir Grundanschlag, einfache Montage durch
Betatigung auBen

Spindelflansch

Voller Futterdurchgang flr Stangenbearbeitung nach Demontage
des Grundanschlags

Befestigungsgewinde flr Zugrohranschluss

Stehender Grundanschlag mit zentralem Befestigungsgewinde
fur werkstlckspezifischen Anschlag

TOPIlus Modular im Detail

Bezeichnung

1

~N o o~ N

Vulkanisierter Spannkopf mit Niederzug und 6-eckiger Geometrie
flr optimale Futterabdichtung und héhere Spannkraft

Befestigungsgewinde fUr Frontanschlag

Schmiernippel, optimale Haltekraft durch perfekte Schmierung
Spindelflansch

Voller Futterdurchgang flr Stangenbearbeitung
Befestigungsgewinde flir Zugrohranschluss

Befestigungsgewinde fur Fihrungsring, Einflhrhilfe, Federaus-
werfer etc.

o
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus

Bestelllibersicht. TOPIlus Futter

Spannelemente und Adaptionen

52 KK5 10001926
Kombi Axzug KKG 1ovot92r v v 4
AP120 10001928
AP140 10001929
KK5 10001945
o KK6 10001946
Kombi Axfix v
AP120 10001947
AP140 10001948
KK5 10001913
Modular KK6 10001914 v v v
AP120 10001915
AP140 10001916
65 KK5 10001920
KK6 10001921
Kombi Axzug KKE 10007922 v v v v
AP120 10001923
AP140 10001924
AP170 10001925
KK5 10001936
KK6 10001937
Kombi Axfix KK8 10001938 v
AP140 10001939
AP170 10001940
KK5 10001907
KK6 10001908
Modular KK8 10001909 v v v v
AP120 10001910
AP140 10001911
100 KK6 10001930
KK8 10001931
Kombi Axzug KK11 10001935 v v v v
AP170 10001932
AP220 10001933
KK6 10001941
o KK8 10001942
Kombi Axfix v
AP170 10001943
AP220 10001944
KK8 10001917
Modular AP170 10001918 v v 4 (4
AP220 10001919

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Die Spindelanschlussdaten finden Sie unter www.hainbuch.com.
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B Spannfutter

B Grundanschlag [je nach Variante]
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TOPIus Kombi Axzug GréBe 52. Technische Daten

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus
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BaugroBe 52
Variante Kombi Axzug
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 | AP120 AP140
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 108
max. Betatigungskraft 40
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-52
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 56,5
@ Durchlass [mm] BQ 53
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F @125 f7
Zentrierlange [mm] G 17
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M#6]
Lange [mm] H 59
Gesamtlange [mm] I 122 115
Gesamtlange mit Schutzblech X 195 118
[mm]
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
AuBen-@ [mm] AW 144 165 144 150
Gewicht [kg] 10 12 9 10
Lagerhaltigkeit - - - -
Material-Nr. 10001926 10001927 10001928 10001929
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
v & |
Spannkdpfe Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Ausricht-Set Zubehor-
Innenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 326 Seite 334 Seite 546 Seite 484
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Kdpfe, Buchsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus

TOPIlus Kombi Axfix GroBe 52. Technische Daten
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BaugroBe 52
Variante Kombi Axfix
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 | AP120 AP140
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 108
max. Druckkraft axial [kN] 40
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-52
Losehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene +05
Werksticktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 54,8
@ Durchlass [mm] BQ 53
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F @140 7
Zentrierlange [mm] G 17
Lochkreisanschlag B LK @ 122 [3 x M#6]
Lange [mm] H 61,5
Gesamtlange [mm] I 120 [ 110
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
AuBen-@ [mm] AW 145 162 145 150
Gewicht [kg] 11 12 10 11
Lagerhaltigkeit - - - -
Material-Nr. 10001945 10001946 10001947 10001948

Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.

> o

g

Spannkopfe Ausricht-Set Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 546 Seite 484
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus

TOPIlus Modular GroBe 52. Technische Daten

Spannfutter

1/JX

Spanndorne

9 AW

Stationare
Spannmittel

o2
cC =
Qe
5
<&
BaugroBe 52
Variante Modular
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 | AP120 AP140 o
Rundlauf < [mm] 0,010 ; §
max. Spannkraft radial [kN] 108 £ 2
max. Betatigungskraft 40 iqi k=
[Zug / Druck] [kN] 2 £
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 o=
Spannbereich [mm] A 3-52 <
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1 F
Uberbriickung / empfohlene +0,5 -
Werkstticktoleranz [mm] ' g
@ Durchlass [mm)] BQ 53 S g
Aufnahme Frontanschlag F @125 7 2 }L{;
Zentrierlange [mm] G 17 e >
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x Mg] 5
Lange [mm] H 49 *
Gesamtlange [mm] I 112 105
Gesamtlange mit Schutzblech X 115 108
[mm] &
Spannreserve axial [mm] Q 2 2
Lésehub axial [mm] R 2,5 3
AuBen-@ [mm] AW 144 165 144 [ 150 S
Gewicht [kg] 9 11 9 g
Lagerhaltigkeit - - - [ - =
Material-Nr. 10001913 10001914 10001915 | 10001916 2]
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar. I E
)
58
@
P -
L9
c
[0
(o))
c
~ >
L%
QD
- A
f ' C
» 5
) -
Spannkopfe Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Ausricht-Set Zubehor-
Innenspannung Morsekegel Ubersicht _
Seite 428 Seite 272 Seite 326 Seite 334 Seite 546 Seite 484 %
C
a
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<
o s
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 67




SPANNFUTTER

Spannfutter TOPlus

TOPIlus Kombi Axzug GréBe 65. Technische Daten
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BaugroBe 65
Variante Kombi Axzug
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8 [ AP120 [ AP140 [ AP170
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 120
max. Betatigungskraft 45
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich [mm] A 3-65
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 63,5
@ Durchlass [mm] BQ 66
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @145 7
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 126 [3 x M#6]
Lange [mm] H 66
Gesamtlange [mm] I 131 130 131 120 115
fanﬁ;e]:lmtlange mit Schutzblech X 134 133 134 103 118
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
AuBen-@ [mm] AW 160 165 210 160 184
Gewicht [kg] 14 12 18 12 13 12
Lagerhaltigkeit - - - - - -
Material-Nr. 10001920 10001921 10001922 10001923 10001924 10001925
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
“ — ’
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Ausricht-Set Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 546 Seite 484
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TOPIlus Kombi Axfix GréBe 65. Technische Daten

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus
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BaugroBe 65
Variante Kombi Axfix
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 [ KK8 [ AP140 AP170
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 120
max. Druckkraft axial [kN] 45
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich [mm] A 3-65
Losehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene +05
Werksticktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 65
@ Durchlass [mm] BQ 66
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @160 f7
Zentrierlange [mm] G 17
Lochkreisanschlag B LK @ 141 [3 x M#6]
Lange [mm] H 71,5
Gesamtlange [mm] I 135 [ 125
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 25
AuBen-@ [mm] AW 165 210 165 [ 180
Gewicht [kg] 16 21 16
Lagerhaltigkeit - [ - - - -
Material-Nr. 10001936 [ 10001937 10001938 10001939 [ 10001940

Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.

> o

g

Spannkopfe Ausricht-Set Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 546 Seite 484
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Kdpfe, Buchsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNFUTTER

Spannfutter TOPlus

TOPIlus Modular GroBe 65. Technische Daten

9 AW

1/JX

BaugroBe 65
Variante Modular
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 | KK8 AP120 AP140
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 120
max. Betatigungskraft 45
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich [mm] A 3-65
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
@ Durchlass [mm] BQ 66
Aufnahme Frontanschlag F @145 7
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 126 [3 x M6]
Lange [mm] H 56
Gesamtlange [mm] I 121 120 121 110
E?ne;?mtlange mit Schutzblech X 104 193 124 113
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 25
AuBen-@ [mm] AW 160 165 210 160
Gewicht [kg] 12 17 11
Lagerhaltigkeit - - - - -
Material-Nr. 10001907 10001908 10001909 10001910 | 10001911
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Ausricht-Set Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 546 Seite 484
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SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus
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TOPIlus Kombi Axzug GréBe 100. Technische Daten =
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BaugroBe 100
Variante Kombi Axzug F
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 [ KK11 [ AP170 AP220 o
Rundlauf < [mm] 0,015 <5
max. Spannkraft radial [kN] 172 £ 2
max. Betatigungskraft 65 fé k=
[Zug / Druck] [kN] 2 £
Drehzahl n max. [1/min.] 5000 o=
Spannbereich [mm] A 15 - 100 <
Lésehub im @ [mm] C 1,6 [ 2 [ 1,6
Spannreserve im @ [mm] D 1,5 i
Uberbriickung / empfohlene +1,0 -
Werkstticktoleranz [mm] ' §
Anschlagtiefe [mm] E 73 s g
@ Durchlass [mm] BQ 101 B }L{;
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12 e >
Aufnahme Frontanschlag F @ 21517 5
Zentrierlange [mm] G 23 *
Lochkreisanschlag B LK @ 180 [3 x M8]
Lange [mm] H 785
Gesamtlange [mm] I 155 159 165 159 S
= - g
fanﬁ;e]:lmtlange mit Schutzblech X 159 163 169 163 %
Spannreserve axial [mm] Q 3 3
Losehub axial [mm] R 5 g
AuBen-@ [mm] AW 235 280 235 240 5
Gewicht [kg] 33 32 42 32 35 2]
Lagerhaltigkeit - - - - -
Material-Nr. 10001930 10001931 10001935 10001932 10001933
s}
Maschinenspindelnorm DIN 55026. é §
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar. S3
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Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Spannkopf- Ausricht-Set Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Adapter Ubersicht _
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 519 Seite 546 Seite 484 %
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SPANNFUTTER

Spannfutter TOPlus

TOPIlus Kombi Axfix GroBe 100. Technische Daten
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BaugroBe 100
Variante Kombi Axfix
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 | AP170 AP220
Rundlauf < [mm] 0,025
max. Spannkraft radial [kN] 172
max. Druckkraft axial [kN] 65
Drehzahl n max. [1/min.] 5000
Spannbereich [mm] A 15 - 100
Losehub im @ [mm] C 1,6
Spannreserve im @ [mm] D 1,5
Uberbrlickung / empfohlene 10
Werksticktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 85,5
@ Durchlass [mm] BQ 84 101
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @215 f7
Zentrierlange [mm] G 23
Lochkreisanschlag B LK @ 192 [3 x M8]
Lange [mm] H 94
Gesamtlange [mm] I 175 [ 180 170
Spannreserve axial [mm] Q 3
Losehub axial [mm] R 5
AuBen-@ [mm] AW 220 240
Gewicht [kg] 36 34 37 38
Lagerhaltigkeit - - - -
Material-Nr. 10001941 10001942 10001943 10001944
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
Spannkopfe Spannkopf- Ausricht-Set Zubehor-
Adapter Ubersicht
Seite 428 Seite 519 Seite 546 Seite 484
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TOPIlus Modular GroBe 100. Technische Daten

SPANNFUTTER
Spannfutter TOPlus

9 AW

1/JX

BaugroBe 100
Variante Modular
Spindelaufnahme DU KK8 AP170 AP220
Rundlauf < [mm] 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 172
max. Betatigungskraft 65
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 5000
Spannbereich [mm] A 15 - 100
Losehub im @ [mm] C 2
Spannreserve im @ [mm] D 1,5
Uberbrlickung / empfohlene 10
Werkstticktoleranz [mm] '
@ Durchlass [mm] BQ 104,5
Aufnahme Frontanschlag F @215 17
Zentrierlange [mm] G 23
Lochkreisanschlag B LK @ 180 [3 x M8]
Lange [mm] H 68,5
Gesamtlange [mm] I 149
Gesamtlange mit Schutzblech X 153
[mm]
Spannreserve axial [mm] Q 3
Losehub axial [mm] R 5
AuBen-@ [mm] AW 235 240
Gewicht [kg] 28 31 30
Lagerhaltigkeit - - -
Material-Nr. 10001917 10001918 10001919
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Spannkopf- Ausricht-Set Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Adapter Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 519 Seite 546 Seite 484
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Kdpfe, Buchsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
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Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNFUTTER
Spannfutter SPANNTOP mini

SPANNTOP mini

i
HAINBUCH
SYSTEM

o
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Die »mini«-Baureihe glanzt mit einer um bis zu 30 % redu-
zierten Masse und 1/3 geringerem Futterdurchmesser.
Das bedeutet einen gesenkten Energieverbrauch und
eine bessere Werkstickzuganglichkeit. Selbstverstandlich
kénnen beim SPANNTOP mini auch Adaptionsspann-
mittel eingesetzt werden. Ein zusétzlicher Ring ermdg-
licht die Verwendung der Spannmitteladaptionen, welche
auch beim SPANNTOP nova verwendet werden.

Dank der verringerten Storkontur fallt die Wahl des pas-
senden Werkzeugs leichter. Das kann jetzt auch kurzer
und stabiler ausfallen — auf der Haupt- und der Gegen-
spindel. Gerade bei einem kleinen Maschinenbauraum
und im Serienbetrieb ist SPANNTOP mini ideal: geringerer
Energiebedarf, dynamischere Spindelbeschleunigungen
und verkUrzte Taktzeiten lassen die Kosten je Werkstlck
sinken.

Minimalismus, der sich rechnet!

SPANNFUTTER
Spannfutter SPANNTOP mini

Das Wichtigste in Kiirze

B Adaptionsspannmittel moglich
[HAINBUCH SYSTEMI

B stark reduzierte Stérkontur

B pbessere Werkstlckzuganglichkeit

B ideal bei engem Maschinenbauraum

B geringere Masse

B geringere Fliehkraftverluste gegentber
Backenfuttern

SPANNTOP mini Axzug im Einsatz

o
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Miete / Kopfe, Blichsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutte
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P utter

Dienstleistungen

Mehrspindler




SPANNFUTTER

Spannfutter SPANNTOP mini

SPANNTOP mini Futterarten

SPANNTOP mini Axzug

SPANNTOP mini Axfix

1,

Beschreibung

Werkstlickspannung mit Niederzugeffekt.
Futter mit demontierbarer Anschlagscheibe.

Werkstlickspannung ohne Niederzugeffekt.
Futter mit demontierbarer Anschlagscheibe.

Vorteile

B Werkstlckstabilisierung durch Axialzug
gegen Werkstlckanschlag

B vorbereitet fUr Innen- und Frontanschlag

B bei Ausbau der Anschlagscheibe als voll-
wertiges Stangenfutter verwendbar

B Werkstlickspannung ohne Axialbewegung
des Spannkopfs

B Spannen von Werkstlicken an einem kurzen
Bund oder Absatz

B geeignet fUr Abgreiffunktionen ohne Zug-
bewegung

| vorbereitet fUr Innen- und Frontanschlag

B bei Ausbau der Anschlagscheibe als
vollwertiges Stangenfutter verwendbar

Spannelemente

Spannkopf RD

8 Spannkopf RD

Adaptionen

MANDO Adapt T211 RD
[Dorn-im-Spannmittel, mit Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 RD
[Dorn-im-Spannmittel, ohne Zugbolzen]

Backenmodul RD
[Adaption flr Backenspannung]

Stirnmitnehmer RD / Morsekegel Adapter RD
[Adaption zur Spitzenspannung]

Magnetmodul RD
[Adaption zur magnetischen Spannung]

@+ a2t e Q

{ P MANDO Adapt T812 RD
[Dorn-im-Spannmittel, ohne Zugbolzen]

Zum Einsatz von Adaptionsspannmitteln wird ein optional erhaltlicher Adaptionsring benétigt.

o
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SPANNFUTTER
Spannfutter SPANNTOP mini

g
2
SPANNTOP mini Axzug im Detail g
(%)

Bezeichnung
1 Vulkanisierter Spannkopf mit Niederzug und gehérteten ®
Stahlsegmenten c
2 Adaptionsring [flr den Einsatz von Adaptionsspannmitteln] §
3 Spindelflansch §
(%)

4 Durchgang fur Stangenbearbeitung nach Demontage des
Grundanschlags

5 Stehender Grundanschlag mit zentralem Befestigungsgewinde
flr werkstlckspezifischen Anschlag

Befestigungsgewinde flr Zugrohranschluss

7 Klemmschraube flr Grundanschlag, einfache Montage durch
Betéatigung auBen

8 Verdrehsicherung des Spannkopfs

Stationare
Spannmittel

o2
cC =
. - . 2 E
SPANNTOP mini Axfix im Detail S &
28
Bezeichnung

1 Vulkanisierter axial fixierter Spannkopf mit geharteten
Stahlsegmenten S 2
=}
2 Adaptionsring [flr den Einsatz von Adaptionsspannmitteln] 5
(2]
3 Spindelflansch é =
4 Durchgang fur Stangenbearbeitung nach Demontage des 3 S
Grundanschlags =2

5 Stehender Grundanschlag mit zentralem Befestigungsgewinde
flr werkstlckspezifischen Anschlag

Befestigungsgewinde flr Zugrohranschluss

7 Klemmschraube fir Grundanschlag, einfache Montage durch
Betéatigung auBen

8 Verdrehsicherung des Spannkopfs

Schnellwechsel-
systeme

Kdpfe, Buchsen, s
Backen, Zubehor Sonder-Losungen

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 77




SPANNFUTTER "
Spannfutter SPANNTOP mini <«

Bestelliibersicht. SPANNTOP mini Futter Spannelemente und Adaptionen

32 KK4 117 10000850 v
10000851 v
Axzug KK5 v
140 10000852 v
KK6 117 10000897 v
112 10000910 v
KK4
122 10000911 v
114 10000912 v
Axfix KK5 122 10000913 v v
142 10000914 v
KK6 115 10000967 v
AP140 101 10000968 v
42 KK4 122 10000853 v
114 10000854 v
KK5 122 10000855 v
140 10000856 v
122 10000857 v
KK6
Axzug 140 10000858 v v v v v

102 10000859 v

AP120
115 10000860 v
102 10000861 v

AP140
115 10000862 v
AP170 102 10000901 v
KK4 125 10000951 v
118 10000915 v
KK5 125 10000916 v
142 10000917 v
124 10000918 v

Axfix KK6 v v

142 10000919 v
AP110 10000952 v
AP120 105 10000966 v
10000920 v

AP140
17 10000921 v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.
Zum Einsatz von Adaptionsspannmitteln wird ein optional erhaltlicher Adaptionsring benétigt.

Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1. Die Spindelanschlussdaten finden Sie unter www.hainbuch.com.

o
78 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333


www.hainbuch.com

" SPANNFUTTER
<« Spannfutter SPANNTOP mini
Bestelliibersicht. SPANNTOP mini Futter Spannelemente und Adaptionen

122 | 10000864 v
52 KK5
145 | 10000865 v
KK6 122 | 10000866 v
KK6 145 | 10000867 v
120 | 10000894 v
KK8
Axzug 145 | 10000895 v v v v v v
AP110 120 | 10000891 v
105 | 10000887 v
AP120
115 | 10000888 v
105 | 10000889 v
AP140
115 | 10000890 v
KK4 10000922 v
122
10000923 v
KK5
147 | 10000924 v
122 | 10000925 v
KK6
147 | 10000926 v
Axfix KK8 120 | 10000950 v v v
100 | 10000944 v
AP110
115 | 10000953 v
105 | 10000927 v
AP120
115 | 10000928 v
AP140 107 | 10000929 v
65 124 | 10000898 v
KK5 130 | 10000841 v
150 | 10000842 v
126 | 10000843 v
KK6 130 | 10000844 v
155 | 10000845 v
130 | 10000846 v
Axzug KK8 v v v v v v
155 | 10000847 v
111 | 10000868 v
AP120
120 | 10000869 v
111 | 10000848 v
AP140
120 | 10000849 v
AP170 115 | 10000870 v
AP220 112 | 10000896 v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.
Zum Einsatz von Adaptionsspannmitteln wird ein optional erhaltlicher Adaptionsring benétigt.

Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1. Die Spindelanschlussdaten finden Sie unter www.hainbuch.com.
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SPANNFUTTER "
Spannfutter SPANNTOP mini <«

Bestelliibersicht. SPANNTOP mini Futter Spannelemente und Adaptionen

65 KK4 g | 10000965 | v
KKS 10000902 | v
KKS 138 | 10000903 | v
124 | 10000904 | v
KK6 138 | 10000905 | v
163 | 10000906 | v
i e 133 | 10000907 | v v v
163 | 10000908 | v
AP110 | 125 | 10000949 | v
AP120 | 129 | 10000963 | v
AP140 | 138 | 10000909 | v
npi7o | 110 | 10000954 | v
128 | 10000930 | v
AP220 | 111 | 10000964 | v
80 KK5 132 | 10000892 | v
128 | 10000871 | v
KK6 135 | 10000872 | v
155 | 10000873 | v
Axzug 132 | 10000874 | v v v v v v v
KK8 150 | 10000875 | v
180 | 10000876 | v
AP140 | 132 | 10000900 | v
AP170 | 115 | 10000877 | v
KK5 136 | 10000945 | v
130 | 10000931 | v
KK6 137 | 10000932 | v
157 | 10000933 | v
Axfix 132 | 10000934 | v v v
KK8 152 | 10000935 | v
182 | 10000936 | v
AP140 | 134 | 10000937 | v
AP170 | 115 | 10000946 | v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.
Zum Einsatz von Adaptionsspannmitteln wird ein optional erhaltlicher Adaptionsring benétigt.

Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1. Die Spindelanschlussdaten finden Sie unter www.hainbuch.com.
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" SPANNFUTTER
<« Spannfutter SPANNTOP mini

Bestelllibersicht. SPANNTOP mini Futter

100

Spannelemente und Adaptionen

KK5 160 10000893 v
164 10000879 v

KK6
170 10000880 v
162 10000881 v
Krs 180 10000882 v

Axzug v v v

180 10000883 v

KK11
195 10000884 v
AP140 161 10000899 v
AP170 164 10000885 v
AP220 150 10000886 v
KK5 171 10000959 v
175 10000938 v

KK6
182 10000939 v
169 10000940 v

KK8
192 10000941 v

Axfix v

185 10000960 v

KK11
200 10000961 v
AP140 171 10000962 v
AP170 175 10000942 v
AP220 162 10000943 v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Zum Einsatz von Adaptionsspannmitteln wird ein optional erhaltlicher Adaptionsring bendtigt.

Die Spindelanschlussdaten finden Sie unter www.hainbuch.com.

Lieferumfang

B Spannfutter

B Grundanschlag
B Schraubendreher-Einsatz 1/2"
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Spannfutter SPANNTOP mini

SPANNTOP mini Axzug GroBe 32. Technische Daten
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BaugroBe 32
Variante Axzug
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 70
max. Betatigungskraft 25
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 8000
Spannbereich [mm] A 3-32
Loésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 0,8
Uberbriickung / empfohlene +03
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 45
@ Durchlass [mm] BQ 33
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F 2 66 f7
Zentrierlange [mm] G 17
Lochkreisanschlag B LK @ 110 [3 x M#6]
Lange [mm] H 43
Spannreserve axial [mm] Q 2,5
Lésehub axial [mm] R 3
Spindelaufnahme DU KK4 | KK5 KK6
Gesamtlinge [mm] | 117 | 140 117
AuBen-@ [mm] AW 132 159
Gewicht [kg] 71 6,6 7,8 8,8
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10000850 10000851 10000852 10000897
Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 436 Seite 484
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BaugroBe 32
Variante Axfix
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 70
max. Druckkraft axial [kN] 25
Drehzahl n max. [1/min.] 8000
Spannbereich [mm] A 3-32
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene £03
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm)] E 45,5
@ Durchlass [mm] BQ 33
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F Q7417
Zentrierlange [mm] G 15
Lochkreisanschlag B LK @ 115 [3 x M#6]
Léange [mm] H 44
Spannreserve axial [mm] Q 2,5
Losehub axial [mm] R 3
Spindelaufnahme DU KK4 KK5 KK6
Gesamtlinge [mm] | 112 | 122 114 | 122 142 115
AuBen-@ [mm] AW 130 159
Gewicht [kg] 6,6 7,2 6,4 6,8 7,8 8,6
Lagerhaltigkeit v v v v v v
Material-Nr. 10000910 10000911 10000912 10000913 10000914 10000967
Spindelaufnahme DU AP140
Gesamtlange [mm] | 101
AuBen-@ [mm] AW 149
Gewicht [kg] 7.2
Lagerhaltigkeit v
Material-Nr. 10000968
Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 436 Seite 484
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BaugroBe 42
Variante Axzug
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 80
max. Betatigungskraft 35
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-42
Loésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 42
@ Durchlass [mm] BQ 44
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F @90 f7
Zentrierlange [mm] G 15
Lochkreisanschlag B LK @117 [3 x M#6]
Lange [mm] H 42
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK4 KK5 KK6
Gesamtlinge [mm] | 122 114 | 122 | 140 122 | 140
AuBen-@ [mm] AW 134 159
Gewicht [kg] 7,6 6,8 7,3 8,3 9,1 10,4
Lagerhaltigkeit v v v v v v
Material-Nr. 10000853 10000854 10000855 10000856 10000857 10000858
Spindelaufnahme DU AP120 AP140 AP170
Gesamtlinge [mm] | 102 | 115 102 | 115 102
AuBen-@ [mm] AW 134 150 180
Gewicht [kg] 6.2 6.9 75 8,5 10,4
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10000859 10000860 10000861 10000862 10000901
Spannkdpfe Adaptionen Stirnmitnehmer / Zubehor-
Innenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 326 Seite 484
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BaugroBe 42
Variante Axfix
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 80
max. Druckkraft axial [kN] 35
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-42
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene L05
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm)] E 45,8
@ Durchlass [mm] BQ 44
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F @ 98 7
Zentrierlange [mm] G 25
Lochkreisanschlag B LK @ 113 [9 x M#6]
Léange [mm] H 44
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK4 KK5 KK6
Gesamtlinge [mm] | 125 118 | 125 | 142 124 | 142
AuBen-@ [mm] AW 139 159
Gewicht [kg] 8,5 7,9 8,4 9,5 10 11,3
Lagerhaltigkeit v v v v v v
Material-Nr. 10000951 10000915 10000916 10000917 10000918 10000919
Spindelaufnahme DU AP110 AP120 AP140
Gesamtliange [mm] | 105 | 117
AuBen-@ [mm] AW 149
Gewicht [kg] 8,2 8,1 8 9
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10000952 10000966 10000920 10000921
Spannkdpfe Adaptionen Zubehor-
Innenspannung Ubersicht
Seite 436 Seite 310 Seite 484
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BaugroBe 52
Variante Axzug
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 94
max. Betatigungskraft 40
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-52
Loésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 46
@ Durchlass [mm] BQ 53
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F @90 f7
Zentrierlange [mm] G 15
Lochkreisanschlag B LK @ 133 [3 x M8]
Lange [mm] H 45
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtlinge [mm] | 122 | 145 122 | 145 120 | 145
AuBen-@ [mm] AW 149 159 204
Gewicht [kg] 9,3 11,1 9,5 11,1 14,4 17,3
Lagerhaltigkeit v v v v v v
Material-Nr. 10000864 10000865 10000866 10000867 10000894 10000895
Spindelaufnahme DU AP110 AP120 AP140
Gesamtlznge [mm] | 120 105 | 115 105 | 115
AuBen-@ [mm] AW 149 150
Gewicht [kg] 9,5 8 8,8 7.9 8,38
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10000891 10000887 10000888 10000889 10000890

Q 4
Spannkopfe Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 326 Seite 334 Seite 484
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BaugroBe 52
Variante Axfix F
Rundlauf < [mm] 0,020 =
max. Spannkraft radial [kN] 94 <5
max. Druckkraft axial [KN] 40 £8
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 8%
Spannbereich [mm] A 3-52 2 g
Losehub im @ [mm] [ 0,6 <=
Spannreserve im @ [mm] D 1 <
Uberbriickung / empfohlene L05
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 45,8 =
@ Durchlass [mm] BQ 53 2.
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10 S E
Aufnahme Frontanschlag F 0 98 f7 2 g
Zentrierlange [mm] G 23 2%
Lochkreisanschlag B LK @ 125 [9 x M6] S
Léange [mm] H 44 @
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5 I
5
2
Spindelaufnahme DU KK4 | KK5 KK6 KK8 2
Gesamtlinge [mm] | 122 | 147 122 | 147 120 z
AuBen-@ [mm] AW 149 163 202 °
Gewicht [kg] 9,7 9,4 11,3 10,4 12,4 14,3 (%
Lagerhaltigkeit v v v v v v
Material-Nr. 10000922 10000923 10000924 10000925 10000926 10000950
s}
: 35
Spindelaufnahme DU AP110 AP120 AP140 52
Gesamtliange [mm] [ 100 | 115 105 | 115 107 aN
AuBen-@ [mm] AW 149 g8
Gewicht [kg] 7.8 9,1 82 8,9 8,1 2%
Lagerhaltigkeit v v v v v Xm
Material-Nr. 10000944 10000953 10000927 10000928 10000929
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Spannkopfe Adaptionen Zubehor- ]
Innenspannung Ubersicht _
Seite 436 Seite 310 Seite 484 2
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BaugroBe 65
Variante Axzug
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 105
max. Betatigungskraft 45
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich [mm] A 3-65
Loésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 54
@ Durchlass [mm] BQ 66
AnschlaggewindegroBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F D111 7
Zentrierlange [mm] G 18
Lochkreisanschlag B LK @ 145 [3 x M8]
Lange [mm] H 47
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtlinge [mm] | 124 | 130 | 150 126 | 130 | 155 130 | 155
AuBen-@ [mm] AW 165 204
Gewicht [kg] 11,4 12,1 14,2 10,5 10,7 12,5 14,9 18,1
Lagerhaltigkeit v v v v v v v v
Material-Nr. 10000898 10000841 10000842 10000843 10000844 10000845 10000846 10000847
Spindelaufnahme DU AP120 AP140 AP170 AP220
Gesamtlinge [mm] [ 111 | 120 111 | 120 115 112
AuBen-@ [mm] AW 165 180 230
Gewicht [kg] 10,4 11,3 10 10,7 11,3 16,6
Lagerhaltigkeit v v v v v v
Material-Nr. 10000868 10000869 10000848 10000849 10000870 10000896
Spannkdpfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 484
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BaugroBe 65
Variante Axfix
Rundlauf < [mm] 0,020 =
max. Spannkraft radial [kN] 105 <5
max. Druckkraft axial [KN] 45 £8
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 8%
Spannbereich [mm] A 3-65 2 E
Losehub im @ [mm] [ 0,6 <=
Spannreserve im @ [mm] D 1 <
Uberbriickung / empfohlene L05
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm)] E 54 5
@ Durchlass [mm] BQ 66 2.
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12 S E
Aufnahme Frontanschlag F @119 f7 2 g
Zentrierlange [mm] G 22 2%
Lochkreisanschlag B LK @ 145 [9 x Mg] S
Léange [mm] H 50 @
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
5
2
Spindelaufnahme DU  KK4 | KK5 KK6 KK8 2
Gesamtlinge [mm] | 128 | 138 124 | 138 | 163 133 | 163 z
AuBen-@ [mm] AW 167 202 °
Gewicht [kg] 12,9 12,3 13,3 11,3 12,5 14,8 15,8 19,1 (%
Lagerhaltigkeit v v v v v v v v
Material-Nr. 10000965 10000902 10000903 10000904 10000905 10000906 10000907 10000908
s}
: 35
Spindelaufnahme DU AP110 AP120 AP140 AP170 AP220 52
Gesamtlinge [mm] [ 125 129 138 110 | 128 111 2N
AuBen-@ [mm] AW 167 180 230 g8
Gewicht [kg] 12,6 13,3 11,4 13,5 17 = 2
Lagerhaltigkeit v v v v v v Xm
Material-Nr. 10000949 [ 10000963 10000909 10000954 10000930 10000964
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Spannkopfe Adaptionen Zubehor- ]
Innenspannung Ubersicht _
Seite 436 Seite 310 Seite 484 2
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BaugroBe 80
Variante Axzug
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 115
max. Betatigungskraft 50
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 5500
Spannbereich [mm] A 4 -80
Loésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 54
@ Durchlass [mm] BQ 82
AnschlaggewindegroBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @126 f7
Zentrierlange [mm] G 18
Lochkreisanschlag B LK @ 156 [3 x M8]
Lange [mm] H 47
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtlange [mm] | 132 128 | 135 155 132 150 180
AuBen-@ [mm] AW 171 204
Gewicht [kg] 12,8 11,8 12,4 14,2 15,4 17,6 21,1
Lagerhaltigkeit v v v v v v v
Material-Nr. 10000892 10000871 10000872 10000873 10000874 10000875 10000876
Spindelaufnahme DU AP140 AP170
Gesamtldnge [mm] | 132 115
AuBen-@ [mm] AW 171 180
Gewicht [kg] 13 11,5
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10000900 10000877
4
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 484
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Variante Axfix
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 115
max. Druckkraft axial [kN] 50
Drehzahl n max. [1/min.] 5500
Spannbereich [mm] A 4 -80
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene L05
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm)] E 55
@ Durchlass [mm] BQ 82
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @ 136 7
Zentrierlange [mm] G 22
Lochkreisanschlag B LK @ 160,5 [9 x M6]
Léange [mm] H 51
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Gesamtlinge [mm] | 136 130 | 137 | 157 132 | 152 182
AuBen-@ [mm] AW 180 205
Gewicht [kg] 15,4 13,9 14,6 16,7 16,9 19,2 22,8
Lagerhaltigkeit v v v v v v v
Material-Nr. 10000945 10000931 10000932 10000933 10000934 10000935 10000936
Spindelaufnahme DU AP140 AP170
Gesamtlange [mm] | 134 115
AuBen-@ [mm] AW 180
Gewicht [kg] 15,4 12,2
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10000937 10000946
"o |
Spannkopfe Adaptionen Zubehor-
Innenspannung Ubersicht
Seite 436 Seite 310 Seite 484
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Variante Axzug
Rundlauf < [mm] 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 150
max. Betatigungskraft 65
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 5000
Spannbereich [mm] A 15 - 100
Loésehub im @ [mm] C 2
Spannreserve im @ [mm] D 1,5
Uberbriickung / empfohlene 10
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 72
@ Durchlass [mm] BQ 102
AnschlaggewindegroBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @160 f7
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 198 [3 x M8]
Lange [mm] H 64
Spannreserve axial [mm] Q 3
Lésehub axial [mm] R 5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8 KK11
Gesamtliange [mm] | 160 164 | 170 162 | 180 | 195
AuBen-@ [mm] AW 221 280
Gewicht [kg] 24,8 25,3 26,2 23,1 25,3 40,7 44,9
Lagerhaltigkeit v v v v v v v
Material-Nr. 10000893 10000879 10000880 10000881 10000882 10000883 10000884
Spindelaufnahme DU AP140 AP170 AP220
Gesamtlange [mm] | 161 164 150
AuBen-@ [mm] AW 221 230
Gewicht [kg] 26 25,6 237
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10000899 10000885 10000886
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Spannkopf- Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Adapter Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 519 Seite 484
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Variante Axfix
Rundlauf < [mm] 0,025
max. Spannkraft radial [kN] 150
max. Druckkraft axial [kN] 65
Drehzahl n max. [1/min.] 5000
Spannbereich [mm] A 15-100
Lésehub im @ [mm] C 2
Spannreserve im @ [mm] D 1,5
Uberbriickung / empfohlene 10
Werkstiicktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 74
@ Durchlass [mm] BQ 102
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @ 168 7
Zentrierlange [mm] G 22
Lochkreisanschlag B LK @ 208 [3 x M#6]
Léange [mm] H 64
Spannreserve axial [mm] Q 3
Losehub axial [mm] R 5
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8 KK11
Gesamtlznge [mm] | 171 175 | 182 169 | 192 185 200
AuBen-@ [mm] AW 221 276
Gewicht [kg] 28,6 29 30,2 26,4 29,8 39,6 42,6
Lagerhaltigkeit v v v v v v v
Material-Nr. 10000959 10000938 10000939 10000940 10000941 10000960 10000961
Spindelaufnahme DU AP140 AP170 AP220
Gesamtlange [mm] | 171 175 162
AuBen-@ [mm] AW 221 230
Gewicht [kg] 29,6 29,4 27,1
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10000962 10000942 10000943
Spannkopfe Spannkopf- Zubehor-
Adapter Ubersicht
Seite 436 Seite 519 Seite 484
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SPANNFUTTER
Spannfutter SPANNTOP nova

SPANNTOP

Das Original, das Spanngeschichte
geschrieben hat.

i
HAINBUCH
SYSTEM

o
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SPANNTOP nova - Uber 30 Jahre SPANNTOP Erfahrung
stecken in dieser Entwicklung. Und die spielt auch auf
den neuesten Werkzeugmaschinen all ihre Vorteile aus.
Die Futter-Bauteile sind nicht nur wuchtgutteoptimiert
und haben verléangerte Fuhrungen, auch die Einfutter-
tiefe der WerkstUcke ist beachtlich. Dieses Futter ist fUr
héchste Drehzahlen und Haltekrafte bei bestem Rund-
lauf konzipiert, enorm steif, prézise und langlebig.

Der lageorientierte Grundanschlag der »Kombi Axzug«-
und »Kombi Axfix«-Variante lasst sich Gber drei im Futter
versenkte Klemmschrauben bequem von auBen wechseln
und ermoglicht bei Standardfuttern Top-Planlauf gepaart
mit vollem Durchgang.

SPANNTOP nova: zuverldssig und solide.
Darin stecken iiber 30 Jahre Erfahrung!

T
LT

SPANNFUTTER
Spannfutter SPANNTOP nova

Das Wichtigste in Kiirze

B deal fUr Kunden mit bereits vorhandenen
RD Spannkopfen

B klassische Vorteile aller HAINBUCH Kraft-
spannfutter wie z. B. hohe Haltekraft,
umschlieBende Spannung mit hoher Genau-
igkeit und besondere Rustfreundlichkeit

B geringere Fliehkraftverluste gegentber
Backenfuttern

SPANNTOP nova Kombi Axzug im Einsatz

o
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Miete / Kopfe, Blichsen, . Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare
Backen, Zubehor Sonder-Losungen systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel Spanndorne Spannfutter

Dienstleistungen

Mehrspindler




SPANNFUTTER

Spannfutter SPANNTOP nova

SPANNTOP nova Futterarten

SPANNTOP nova
Kombi Axzug

SPANNTOP nova
Kombi Axfix

SPANNTOP nova
Modular

Beschreibung

Werkstlckspannung mit
Niederzugeffekt. Futter mit
demontierbarer Anschlagscheibe.
Bei entfernter Scheibe ideal fur
die Bearbeitung von Rohren und
Stangen.

Werkstlckspannung ohne
Niederzug. Futter mit demontier-
barer Anschlagscheibe.
Kommt haufig auf der Gegen-
spindel zum Einsatz.

Reines Durchgangsfutter — ideal
fUr die Bearbeitung von Rohren
und Stangen.

Vorteile

B Werkstlckstabilisierung durch
Axialzug gegen Werkstlickan-
schlag

vorbereitet flr Innen- und Front-
anschlag

bei Ausbau der Anschlagscheibe
als vollwertiges Stangenfutter
verwendbar

B Werkstlckspannung ohne Axial-
bewegung des Spannkopfs

B Spannen von Werkstlcken an
einem kurzen Bund oder Absatz

B geeignet fur Abgreiffunktionen
ohne Zugbewegung

B vorbereitet fUr Innen- und Front-
anschlag

B bei Ausbau der Anschlagscheibe
als vollwertiges Stangenfutter
verwendbar

m vollwertiges Stangenfutter

B durch Zugspannung deutlich
steifere Spannung als bei
herkdmmlichen Druckspann-
zangen

B hohere Drehzahlen und
Schnittwerte bei der Stangen-
bearbeitung

Spannelemente

Spannkopf RD

8 Spannkopf RD

Spannkopf RD

Adaptionen

MANDO Adapt T211 RD
[Dorn-im-Spannmittel, mit
Zugbolzen]

Backenmodul RD
[Adaption fur Backen-
spannung]

Stirnmitnehmer RD / Morse-
kegel Adapter RD

[Adaption zur Spitzen-
spannung]

Magnetmodul RD
[Adaption zur magnetischen
Spannung]

{ MANDO Adapt T212 RD
N [Dorn-im-Spannmittel, ohne
Zugbolzen]

R MANDO Adapt T812 RD
% [Dorn-im-Spannmittel, ohne

Zugbolzen]

MANDO Adapt T211 RD
[Dorn-im-Spannmittel, mit
Zugbolzen]

Backenmodul RD
[Adaption fur Backen-
spannung]

Stirnmitnehmer RD / Morse-
kegel Adapter RD

[Adaption zur Spitzen-
spannung]

Magnetmodul RD
[Adaption zur magnetischen
Spannung]

{ MANDO Adapt T212 RD
N [Dorn-im-Spannmittel, ohne
Zugbolzen]

o
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SPANNFUTTER
Spannfutter SPANNTOP nova

8
3
SPANNTOP nova Kombi Axzug im Detail £
&
Bezeichnung
1 Vulkanisierter Spannkopf mit Niederzug und gehérteten ®
Stahlsegmenten c
o
2 Befestigungsgewinde flr Frontanschlag °
3 Verdrehsicherung des Spannkopfs §
4 Klemmschraube flir Grundanschlag, einfache Montage durch @
Betatigung auBen
5 Spindelflansch =
6 Voller Futterdurchgang nach Demontage des Grundanschlags _
[0}
7 Befestigungsgewinde flir Zugrohranschluss % E
c
8 Stehender Grundanschlag zur Spannung mit Axzugeffekt S c
und zentralem Befestigungsgewinde flr werkstlckspezifischen g s
Anschlag v
o2
cC =
. . . SE
SPANNTOP nova Kombi Axfix im Detail S &
25
Bezeichnung
1 Vulkanisierter Spannkopf mit geharteten Stahlsegmenten
2 Befestigungsgewinde flr Frontanschlag > %
3 Verdrehsicherung des Spannkopfs % 2%
4 Klemmschraube flr Grundanschlag, einfache Montage durch % g
Betatigung auBen é o
pm}
5 Spindelflansch <
6 \Voller Futterdurchgang nach Demontage des Grundanschlags |
7 Befestigungsgewinde fUr Zugrohranschluss N
8 Stehender Grundanschlag mit zentralem Befestigungsgewinde E ®
fur werksttickspezifischen Anschlag IS qEJ
9 Zentraler Schmiernippel, optimale Standzeit und Haltekraft % §
durch perfekte Schmierung £°
@
5
2
SPANNTOP nova Modular im Detail g
3
Bezeichnung 5
@
1 Vulkanisierter Spannkopf mit Niederzug und geharteten
Stahlsegmenten L
2 Befestigungsgewinde flur Frontanschlag § %
3 Verdrehsicherung des Spannkopfs § é
: o
4 Spindelflansch 55
5 \Voller Futterdurchgang fur Stangenbearbeitung :g‘é
6 Befestigungsgewinde flir Zugrohranschluss o
7 Befestigungsgewinde fur Fihrungsring, Einflhrhilfe, i

Federauswerfer etc.

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler

o
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SPANNFUTTER "
Spannfutter SPANNTOP nova <@«

Bestelliibersicht. SPANNTOP nova Futter Spannelemente und Adaptionen

32 Kombi KK4 10001768 -
v
Axzug KK5 10001769 -
Kombi KK4 10001810 - v
Axfix KK5 10001811 -
KK4 10001739 -
Modular v
KK5 10001740 -
42 KK4 10001792 -
KK5 10001770 -
Kombi
Axzug KK6 10001771 v v v v
AP120 10001781 -
AP140 10001782 -
KK5 10001812 -
Kombi
Ao KK6 10001813 - v v
AP140 10001823 -
KK5 10001741 -
KK6 10001742 -
Modular 4 4 v v
AP120 10001751 -
AP140 10001752 -
52 KK5 10001772 -
Kombi KK6 10001773 -
Pt v v v v v
Xzug AP120 10001783 -
AP140 10001784 -
KK5 10001814 -
Kombi KK6 10001815 -
X v v
Axfix AP120 10001830 -
AP140 10001824 -
KK5 10001743 -
KK6 10001744 -
Modular 4 v 4 v v
AP120 10001753 -
AP140 10001754 -
65 KK5 10001774 -
KK6 10001775 -
; KK8 10001776 -
Kombi v v v v v v
Axzug AP120 10001785 -
AP140 10001786 -
AP170 10001787 -

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Die Spindelanschlussdaten finden Sie unter www.hainbuch.com.

o
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’\ SPANNFUTTER
<« Spannfutter SPANNTOP nova
Bestelliibersicht. SPANNTOP nova Futter Spannelemente und Adaptionen g
n
a
| =

65 KK5 10001816 -

KK6 10001817 -
KK8 10001818 - v v
AP140 10001825 -
AP170 10001826 -

Kombi
Axfix

Stationare
Spannmittel

\

KK5 10001745 - 52
KK6 10001746 - gE
Il C
KK8 10001747 - 2a
Modular v v v v v v
AP120 | 10001755 -
AP140 | 10001756 - —
AP170 | 10001757 - 2
80 KK5 | 10001803 - £2
g2
KK6 10001777 - 7 g
Kormbi KK8 | 10001778 - v v v v v v =3
Axzug <
AP170 | 10001788 - _—

AP220 10001789 -

D
KK6 10001819 - £ 0
Kombi 25
- -
il KK8 10001820 v v =2
AP140 | 10001827 - £
KK6 | 10001748 - 2
-
Modular KK8 10001749 - v v v v v v
C
AP220 | 10001758 - S
=)
100 KK6 10001779 - 2
KK8 10001780 - 3
Kombi B 5
Moz KK11 10001793 v v v v v v 3
AP170 | 10001790 - |—
AP220 | 10001791 - &5
o C
KK6 10001821 - 5 é
KK8 10001822 - P
Kombi _ a$
il KK11 10001837 v S8
AP170 | 10001828 -
|~
AP220 | 10001829 - _
KK8 10001750 - &
~ 5
KK11 10001761 - 25
Modular v v v v v v s =
AP170 | 10001759 - 2
ks

AP220 10001760 -

\

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Die Spindelanschlussdaten finden Sie unter www.hainbuch.com.

Mehrspindler

o
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SPANNFUTTER "
Spannfutter SPANNTOP nova <@«

Bestelliibersicht. SPANNTOP nova Futter Spannelemente und Adaptionen

125 KK6 10001804 v
KK8 10001805 v
ig;‘t‘g KK1 1 10001806 v v v

AP170 | 10001807 v
AP220 | 10001808 v
KK6 10001832 v
KK8 10001833 v

’X’X’Eﬁ’i KK11 10001834 v v
AP170 | 10001835 v
AP220 | 10001836 v
KK6 10001763 v
KK8 10001764 v

Modular | KK11 | 10001765 v v v

AP170 | 10001766 v
AP220 | 10001767 v
160 KK6 10014974 v
KK8 10014977 v

ﬁ;’;’l‘g Kki1 | 10014978 v v
AP170 | 10014979 v
AP220 | 10014980 v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Die Spindelanschlussdaten finden Sie unter www.hainbuch.com.

Lieferumfang
B Spannfutter
B Grundanschlag [je nach Variante]

o
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SPANNFUTTER
Spannfutter SPANNTOP nova

SPANNTOP nova Kombi Axzug GroBe 32. Technische Daten

H
[&
0]
= e} - w
2z 3|2 s S
ol o
Q
[$)
E
QR

BaugroBe 32
Variante Kombi Axzug
Spindelaufnahme DU KK4 | KK5
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 70
max. Betatigungskraft o5
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 8000
Spannbereich [mm] A 3-32
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene +03
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 52,5
@ Durchlass [mm] BQ 33
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F Q75 17
Zentrierlange [mm] G 14
Lochkreisanschlag B LK @ 67 [3 x M4]
Lange [mm] H 55
Gesamtlange [mm] I 117
Spannreserve axial [mm] Q 2,5
Lésehub axial [mm] R 3
AuBen-@ [mm] AW 115 135
Gewicht [kg] 6 7
Lagerhaltigkeit - -
Material-Nr. 10001768 10001769

Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.

> & |

Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 436 Seite 484

o
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Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNFUTTER

Spannfutter SPANNTOP nova

SPANNTOP nova Kombi Axfix GroBe 32. Technische Daten

3 AW

BaugroBe 32

Variante Kombi Axfix

Spindelaufnahme DU KK4 [ KK5
Rundlauf < [mm] 0,020

max. Spannkraft radial [kN] 70

max. Druckkraft axial [kN] 25

Drehzahl n max. [1/min.] 8000

Spannbereich [mm] A 3-32

Losehub im @ [mm] C 0,6

Spannreserve im @ [mm] D 1

Uberbrlickung / empfohlene +03

Werksticktoleranz [mm] -

Anschlagtiefe [mm] E 53,5

@ Durchlass [mm] BQ 33

AnschlaggewindegroBe [M] BG 10

Aufnahme Frontanschlag F @100 7

Zentrierlange [mm] G 10

Lochkreisanschlag B LK @ 92,5 [3 x M4]

Lange [mm] H 60

Gesamtlange [mm] | 120

Spannreserve axial [mm] Q 2,5

Losehub axial [mm] R 3

AuBen-@ [mm] AW 145

Gewicht [kg] 10

Lagerhaltigkeit - [ -
Material-Nr. 10001810 [ 10001811

Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.

> & |

Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 436 Seite 484

o
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SPANNFUTTER
Spannfutter SPANNTOP nova

i
32
SPANNTOP nova Modular GréoBe 32. Technische Daten £
&
|
H [0}
c
G S
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I3 8 — z = 5 =
NEE Q Q g IS
O C
° s 55
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cC =
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85
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BaugroBe 32
Variante Modular
Spindelaufnahme DU KK4 [ KK5 o
Rundlauf < [mm] 0,010 ; §
max. Spannkraft radial [kN] 70 £ 2
max. Betatigungskraft o5 iqi k=
[Zug / Druck] [kN] 2 £
Drehzahl n max. [1/min.] 8000 g %
Spannbereich [mm] A 3-32 <
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1 F
Uberbriickung / empfohlene +0,3 -
Werkstticktoleranz [mm] ' g
@ Durchlass [mm)] BQ 34 S g
Aufnahme Frontanschlag F Q7517 2 }L{;
Zentrierlange [mm] G 14 e >
Lochkreisanschlag B LK @ 67 [3 x M4] 5
Lange [mm] H 45 (%]
Gesamtlange [mm] I 107
Spannreserve axial [mm] Q 2,5
Losehub axial [mm] R 3 S
AuBen-@ [mm] AW 115 135 2
Gewicht [kg] 5 6 :g
Lagerhaltigkeit = = 5
Material-Nr. 10001739 10001740 3
C
Maschinenspindelnorm DIN 55026. &
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
s}
o <
n O
58
anN
P -
g8
€8
C
[0
(o))
c
~ >
L%
QD
p— =%
2
» / o
Q
Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht _
Seite 436 Seite 484 2
[
a
[2]
c
o s
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Spannfutter SPANNTOP nova

SPANNTOP nova Kombi Axzug GroBe 42. Technische Daten

|
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2z 32 — s S
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Q
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E
QR

BaugroBe 42
Variante Kombi Axzug
Spindelaufnahme DU KK4 KK5 [ KK6 [ AP120 AP140
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 80
max. Betatigungskraft 35
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-42
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 56,5
@ Durchlass [mm] BQ 43
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F @125 f7
Zentrierlange [mm] G 17
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M#6]
Lange [mm] H 59
Gesamtlange [mm] [ 122 [ 115
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
AuBen-@ [mm] AW 144 165 144 150
Gewicht [kg] 11 10 12 10 11
Lagerhaltigkeit - - - - -
Material-Nr. 10001792 10001770 10001771 10001781 10001782

Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.

> o

Spannkopfe Adaptionen Stirnmitnehmer / Zubehor-
Innenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 326 Seite 484

o
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SPANNFUTTER
Spannfutter SPANNTOP nova

SPANNTOP nova Kombi Axfix GroBe 42. Technische Daten

Spannfutter

Spanndorne

3 AW

Stationare
Spannmittel

o2
cC =
Qe
g
3
BaugroBe 42
Variante Kombi Axfix F
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 AP140 o
Rundlauf < [mm] 0,020 ; §
max. Spannkraft radial [kN] 80 £ 2
max. Druckkraft axial [kN] 35 8%
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 2 E
Spannbereich [mm] A 3-42 § =
Lésehub im @ [mm] C 0,6 <
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene +05 i
Werksticktoleranz [mm] - =
Anschlagtiefe [mm] E 54,8 2.
@ Durchlass [mm] BQ 43 Q€
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10 2 5};
Aufnahme Frontanschlag F @ 140 7 A
Zentrierlange [mm] G 17 S
Lochkreisanschlag B LK @ 122 [3 x M#6] @
Lange [mm] H 61,5
Gesamtlange [mm] | 120 110
Spannreserve axial [mm] Q 2 5
Lésehub axial [mm] R 2,5 2
AuBen-@ [mm] AW 145 [ 162 150 2
Gewicht [kg] 13,5 14 5
Lagerhaltigkeit - [ - - 3
Material-Nr. 10001812 | 10001813 10001823 é
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar. e
52
23
=N
o .
P -
22
(&)
¢

Miete /
Dienstleistungen

G g 4

Spannkopfe Adaptionen Zubehor-
Innenspannung Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 484

Mehrspindler
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Spannfutter SPANNTOP nova

SPANNTOP nova Modular GroBe 42. Technische Daten

= [¢]
e s s
ol o
tQ
[§)
QR
BaugroBe 42
Variante Modular
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 | AP120 AP140
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 80
max. Betatigungskraft 35
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-42
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
@ Durchlass [mm] BQ 45
Aufnahme Frontanschlag F @125 17
Zentrierlange [mm] G 17
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M6]
Lange [mm] H 49
Gesamtlange [mm] I 112 | 105
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
AuBen-@ [mm] AW 144 165 144 [ 150
Gewicht [kg] 9 11 9
Lagerhaltigkeit - - - | -
Material-Nr. 10001741 10001742 10001751 [ 10001752
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
»
Spannkdpfe Adaptionen Stirnmitnehmer / Zubehor-
Innenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 326 Seite 484

o
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SPANNTOP nova Kombi Axzug GroBe 52. Technische Daten

SPANNFUTTER
Spannfutter SPANNTOP nova
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BaugroBe 52
Variante Kombi Axzug
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 | AP120 AP140
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 94
max. Betatigungskraft [Zug / 40
Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-52
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 56,5
@ Durchlass [mm] BQ 53
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F @125 f7
Zentrierlange [mm] G 17
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M#6]
Lange [mm] H 59
Gesamtlange [mm] [ 122 | 115
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 2,5
AuBen-@ [mm] AW 144 165 144 [ 150
Gewicht [kg] 10 12 10
Lagerhaltigkeit - - - -
Material-Nr. 10001772 10001773 10001783 [ 10001784
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
» |
Spannkopfe Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 326 Seite 334 Seite 484
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Miete /
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SPANNFUTTER
Spannfutter SPANNTOP nova

SPANNTOP nova Kombi Axfix GroBe 52. Technische Daten
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BaugroBe 52
Variante Kombi Axfix
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 | AP120 AP140
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 94
max. Druckkraft axial [kN] 40
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-52
Losehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene Werk- 05
stlicktoleranz [mm] =0
Anschlagtiefe [mm] E 54,8
@ Durchlass [mm] BQ 53
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F @140 7
Zentrierlange [mm] G 17 [ 13 20
Lochkreisanschlag B LK @ 122 [3 x M#6]
Lange [mm] H 61,5
Gesamtlange [mm] I 120 [ 110
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
AuBen-@ [mm] AW 145 [ 162 145 [ 150
Gewicht [kg] 13 13,5
Lagerhaltigkeit - - - [ -
Material-Nr. 10001814 | 10001815 10001830 | 10001824
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
» & <
Spannkopfe Adaptionen Zubehor-
Innenspannung Ubersicht
Seite 436 Seite 310 Seite 484
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BaugroBe 52
Variante Modular
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 | AP120 AP140
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 94
max. Betatigungskraft 40
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-52
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
@ Durchlass [mm] BQ 53
Aufnahme Frontanschlag F @125 17
Zentrierlange [mm] G 17
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M6]
Lange [mm] H 49
Gesamtlange [mm] I 112 | 105
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
AuBen-@ [mm] AW 144 165 144 [ 150
Gewicht [kg] 9 11 9
Lagerhaltigkeit - - - | -
Material-Nr. 10001743 10001744 10001753 [ 10001754
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
»
Spannkdpfe Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 436 Seite 310 Seite 326 Seite 334 Seite 484
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BaugroBe 65
Variante Kombi Axzug
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8 [ AP120 [ AP140 [ AP170
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 105
max. Betatigungskraft 45
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich [mm] A 3-65
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 63,5
@ Durchlass [mm] BQ 66
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @145 7
Zentrierlange [mm] G 17
Lochkreisanschlag B LK @ 126 [3 x M#6]
Lange [mm] H 66
Gesamtlange [mm] I 131 130 131 [ 120 115
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
AuBen-@ [mm] AW 160 165 210 160 184
Gewicht [kg] 13,5 13 18,5 12,5 14
Lagerhaltigkeit - - - - [ - -
Material-Nr. 10001774 10001775 10001776 10001785 [ 10001786 10001787
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
’ |
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 484
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SPANNTOP nova Kombi Axfix GroBe 65. Technische Daten
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Spanndorne
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BaugroBe 65

Variante Kombi Axfix F

Spindelaufnahme DU KK5 KK6 [ KK8 [ AP140 AP170 o

Rundlauf < [mm] 0,020 ; §

max. Spannkraft radial [kN] 105 £ 2

max. Druckkraft axial [kN] 45 8%

Drehzahl n max. [1/min.] 6000 2 E

Spannbereich [mm] A 3-65 § =

Lésehub im @ [mm] C 0,6 <

Spannreserve im @ [mm] D 1

Uberbrlickung / empfohlene +05 i

Werksticktoleranz [mm] - =

Anschlagtiefe [mm] E 65 2.

@ Durchlass [mm] BQ 66 Q€

AnschlaggewindegréBe [M] BG 12 2 5};

Aufnahme Frontanschlag F @ 160 7 A

Zentrierlange [mm] G 17 S

Lochkreisanschlag B LK @ 141 [3 x M#6] @

Lange [mm] H 71,5

Gesamtlange [mm] | 135 125

Spannreserve axial [mm] Q 2 5

Lésehub axial [mm] R 2,5 2

AuBen-@ [mm] AW 165 210 165 180 3

Gewicht [kgl 15,5 15 20 16 20 -

Lagerhaltigkeit - - - - - g

Material-Nr. 10001816 10001817 10001818 10001825 10001826 (/8)

Maschinenspindelnorm DIN 55026.

Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar. e
52
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Spannkopfe Adaptionen Zubehor-
Innenspannung Ubersicht _
Seite 436 Seite 310 Seite 484 2
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SPANNTOP nova Modular GroBe 65. Technische Daten

= [¢]
Bz — s, |8
ol o
tQ
[§)
QR
BaugroBe 65
Variante Modular
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8 [ AP120 [ AP140 [ AP170
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 105
max. Betatigungskraft 45
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich [mm] A 3-65
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
@ Durchlass [mm] BQ 66
Aufnahme Frontanschlag F @145 7
Zentrierlange [mm] G 17
Lochkreisanschlag B LK @ 126 [3 x M6]
Lange [mm] H 56
Gesamtlange [mm] I 121 120 | 121 | 110 105
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
AuBen-@ [mm] AW 160 165 | 210 160 184
Gewicht [kg] 12 17 11 12,56
Lagerhaltigkeit - - | - - | - -
Material-Nr. 10001745 10001746 [ 10001747 10001755 [ 10001756 10001757
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
»
Spannkdpfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 484
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BaugroBe 80
Variante Kombi Axzug
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 [ KK8 [ AP170 AP220 o
Rundlauf < [mm] 0,010 ~ §
max. Spannkraft radial [kN] 115 £ 2
max. Betatigungskraft 50 fé k=
[Zug / Druck] [kN] 2 £
Drehzahl n max. [1/min.] 5500 o=
Spannbereich [mm] A 4 -80 <
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene +0,5 -
Werkstticktoleranz [mm] ' §
Anschlagtiefe [mm] E 63,5 s g
@ Durchlass [mm] BQ 81 B }L{;
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12 e >
Aufnahme Frontanschlag F @160 f7 5
Zentrierlange [mm] G 17 n
Lochkreisanschlag B LK @ 139 [3 x M#6]
Lange [mm] H 66
Gesamtlange [mm] I 134 135 [ 140 [ 135 [ 148 S
Spannreserve axial [mm] Q 2 2
Lésehub axial [mml R 2,5 2
AuBen-@ [mm] AW 180 210 180 [ 235 2
Gewicht [kg] 17 16 21 17 3
Lagerhaltigkeit - - - - | - 5
Material-Nr. 10001803 10001777 10001778 10001788 [ 10001789 @
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar. g Q
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Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Ubersicht _
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 484 %
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SPANNTOP nova Kombi Axfix GroBe 80. Technische Daten
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BaugroBe 80

Variante Kombi Axfix

Spindelaufnahme DU KK6 KK8 AP140
Rundlauf < [mm] 0,020

max. Spannkraft radial [kN] 115

max. Druckkraft axial [kN] 50

Drehzahl n max. [1/min.] 5500

Spannbereich [mm] A 4 -80

Losehub im @ [mm] C 0,6

Spannreserve im @ [mm] D 1

Uberbrlickung / empfohlene +05

Werksticktoleranz [mm] -

Anschlagtiefe [mm] E 65

@ Durchlass [mm] BQ 81

AnschlaggewindegroBe [M] BG 12

Aufnahme Frontanschlag F Q17517

Zentrierlange [mm] G 17

Lochkreisanschlag B LK @ 156 [3 x M#6]

Lange [mm] H 71,5

Gesamtlange [mm] | 145

Spannreserve axial [mm] Q 2

Lésehub axial [mm] R 25

AuBen-@ [mm] AW 179 210 179
Gewicht [kg] 19 23 20
Lagerhaltigkeit - - -
Material-Nr. 10001819 10001820 10001827

Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.

> 9 ¢

Spannkopfe Adaptionen
Innenspannung
Seite 436 Seite 310

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484

o
114 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333




SPANNTOP nova Modular GroBe 80. Technische Daten
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BaugroBe 80
Variante Modular
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 115
max. Betatigungskraft 50
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 5500
Spannbereich [mm] A 4 -80
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbrlickung / empfohlene £ 05
Werkstticktoleranz [mm] '
@ Durchlass [mm] BQ 81
Aufnahme Frontanschlag F @160 7
Zentrierlange [mm] G 17
Lochkreisanschlag B LK @ 139 [3 x M6]
Lange [mm] H 56
Gesamtlange [mm] I 125 130 138
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
AuBen-@ [mm] AW 180 210 235
Gewicht [kg] 14 19 27
Lagerhaltigkeit - - -
Material-Nr. 10001748 10001749 10001758

Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.

> G

Spannkopfe Adaptionen
Innenspannung
Seite 436 Seite 272

Adaptionen Stirnmitnehmer /
Backenspannung Morsekegel
Seite 318 Seite 326

Magnetmodul

Seite 334

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484

o
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Kdpfe, Buchsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
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SPANNTOP nova Kombi Axzug GroBe 100. Technische Daten

|
H
ﬁ
2
= e} r w
2z 32 — s S
ol o
Q
[$)
E
QR
BaugroBe 100
Variante Kombi Axzug
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 [ KK11 [ AP170 AP220
Rundlauf < [mm] 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 150
max. Betatigungskraft 65
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 5000
Spannbereich [mm] A 15 - 100
Losehub im @ [mm] C 2
Spannreserve im @ [mm] D 1,5
Uberbrlickung / empfohlene 10
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 73
@ Durchlass [mm] BQ 101
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @215 f7
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 180 [3 x M8]
Lange [mm] H 78,5
Gesamtlange [mm] [ 155 [ 159 [ 165 [ 159
Spannreserve axial [mm] Q 3
Losehub axial [mm] R 5
AuBen-@ [mm] AW 235 280 235 [ 240
Gewicht [kg] 33,5 33 43 35
Lagerhaltigkeit - - - - -
Material-Nr. 10001779 10001780 10001793 10001790 [ 10001791
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
» |
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Spannkopf- Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Adapter Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 519 Seite 484
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SPANNTOP nova Kombi Axfix GroBe 100. Technische Daten
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BaugroBe 100
Variante Kombi Axfix
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 [ KK 1 [ AP170 AP220
Rundlauf < [mm] 0,025
max. Spannkraft radial [kN] 150
max. Druckkraft axial [kN] 65
Drehzahl n max. [1/min.] 5000
Spannbereich [mm] A 15 - 100
Losehub im @ [mm] C 2
Spannreserve im @ [mm] D 1,5
Uberbrlickung / empfohlene 10
Werksticktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 85,5
@ Durchlass [mm] BQ 84 [ 101
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @215 f7
Zentrierlange [mm] G 20 | 22 | 20
Lochkreisanschlag B LK @192 [3 x M8]
Lange [mm] H 94
Gesamtlange [mm] I 175 [ 180 [ 170
Spannreserve axial [mm] Q 3
Losehub axial [mm] R 5
AuBen-@ [mm] AW 220 280 220 240
Gewicht [ka] 35 34 46 37 38
Lagerhaltigkeit - - - - -
Material-Nr. 10001821 10001822 10001837 10001828 10001829
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
+ |
Spannkopfe Spannkopf- Zubehor-
Adapter Ubersicht
Seite 436 Seite 519 Seite 484
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Kdpfe, Buchsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P
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SPANNTOP nova Modular GroBe 100. Technische Daten
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BaugroBe 100
Variante Modular
Spindelaufnahme DU KK8 KK11 | AP170 AP220
Rundlauf < [mm] 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 150
max. Betatigungskraft 65
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 5000
Spannbereich [mm] A 15 - 100
Losehub im @ [mm] C 2
Spannreserve im @ [mm] D 1,5
Uberbrlickung / empfohlene 10
Werkstticktoleranz [mm] '
@ Durchlass [mm] BQ 104,5
Aufnahme Frontanschlag F @ 21517
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 180 [3 x M8]
Lange [mm] H 68,5
Gesamtlange [mm] I 149 155 | 149
Spannreserve axial [mm] Q 3
Losehub axial [mm] R 5
AuBen-@ [mm] AW 235 280 235 240
Gewicht [kg] 29 39 32 31
Lagerhaltigkeit - - - -
Material-Nr. 10001750 10001761 10001759 10001760
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
»
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Spannkopf- Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Adapter Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 519 Seite 484
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BaugroBe 125
Variante Kombi Axzug
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 [ KK11 [ AP170 AP220
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 165
max. Betatigungskraft 70
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 3200
Spannbereich [mm] A 25-125
Lésehub im @ [mm)] C 25
Spannreserve im @ [mm] D 2,5
Uberbrlickung / empfohlene 10
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 87,5
@ Durchlass [mm] BQ 127,5
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @ 221,57
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 208,5 [6 x M8]
Lange [mm] H 95
Lange 2 [mm] BS 64
Gesamtlange [mm] I 191 \ 185 \ 190
Spannreserve axial [mm] Q 5
Losehub axial [mm] R 6
AuBen-@ [mm] AW 270 280 \ 270
AuBen-@ 2 [mm] HD 258
Gewicht [kg] 50 48 46 49 47
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001804 10001805 10001806 10001807 10001808
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
tf »
Spannkdpfe Adaptionen Spannkopf- Zubehor-
Innenspannung Adapter Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 519 Seite 484

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 119
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BaugroBe 125
Variante Kombi Axfix
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 | KK11 AP170 AP220
Rundlauf < [mm] 0,030
max. Spannkraft radial [kN] 165
max. Druckkraft axial [kN] 70
Drehzahl n max. [1/min.] 3200
Spannbereich [mm] A 25-125
Losehub im @ [mm] C 2,5
Spannreserve im @ [mm] D 2,5
Uberbrlickung / empfohlene 10
Werksticktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 90
@ Durchlass [mm] BQ 127,5
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @270 f7
Zentrierlange [mm] G 22
Lochkreisanschlag B LK @ 245 [3 x M8]
Lange [mm] H 97,5
Gesamtlange [mm] I 190 200 185 190
Spannreserve axial [mm] Q 5
Losehub axial [mm] R 6
AuBen-@ [mm] AW 275
Gewicht [kg] 61 63 61 62
Lagerhaltigkeit v v v v [ v
Material-Nr. 10001832 10001833 10001834 10001835 [ 10001836
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
Spannkopfe Spannkopf- Zubehor-
Adapter Ubersicht
Seite 436 Seite 519 Seite 484
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BaugroBe 125
Variante Modular
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 | KK11 AP170 AP220
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 165
max. Betatigungskraft 70
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 3200
Spannbereich [mm] A 25-125
Lésehub im @ [mm)] C 25
Spannreserve im @ [mm] D 2,5
Uberbriickung / empfohlene 10
Werkstticktoleranz [mm] '
@ Durchlass [mm] BQ 130
Aufnahme Frontanschlag F © 221,57
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 208,5 [6 x M8]
Lange [mm] H 82
Lange 2 [mm] BS 64
Gesamtlange [mm] [ 178 | 177
Spannreserve axial [mm] Q 5
Losehub axial [mm] R 6
AuBen-@ [mm] AW 270 [ 280 270
AuBen-@ 2 [mm] HD 258
Gewicht [kg] 44 43 44 43
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001763 10001764 [ 10001765 10001766 10001767
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
» »
Spannkopfe Adaptionen Spannkopf- Zubehor-
Innenspannung Adapter Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 519 Seite 484
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SPANNTOP nova Kombi Axzug GroBe 160. Technische Daten
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BaugroBe 160
Variante Kombi Axzug
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 [ KK 1 [ AP170 AP220
Rundlauf < [mm] 0,025
max. Spannkraft radial [kN] 235
max. Betatigungskraft 100
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 3200
Spannbereich [mm] A 27 - 160
Lésehub im @ [mm)] C 1,3
Spannreserve im @ [mm] D 1,5
Uberbrlickung / empfohlene 10
Werkstticktoleranz [mm] '
Anschlagtiefe [mm] E 89,5
@ Durchlass [mm] BQ 162
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @ 254 f7
Zentrierlange [mm] G 20
Lochkreisanschlag B LK @ 240,5 [3 x M8]
Lange [mm] H 95
Lange 2 [mm] BS 64
Gesamtlange [mm] I 190 195 \ 200 \ 189 194
Spannreserve axial [mm] Q 3
Losehub axial [mm] R 3
AuBen-@ [mm] AW 302
AuBen-@ 2 [mm] HD 290
Gewicht [kg] 60 60,8 59 62
Lagerhaltigkeit v v v v \ v
Material-Nr. 10014974 10014977 10014978 10014979 ‘ 10014980
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
Gesamtlange Uber Flansch verlangerbar.
S »
Spannkopfe Spannkopf- Zubehor-
Adapter Ubersicht
Seite 436 Seite 519 Seite 484

o
122 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333




Jannjuuedg

aulopuueds

[eniwuueds
8Jguonels

|o1wuueds
-suondepy

Bunusisiyewoiny
/AIUYOdIsSON

owelsAs
-|9SYo8M|[BUYOS

ueBunsQ-1epuosg

Jloyaqnyz ‘uexoeg
‘ussyong ‘eydoy

usabunisiejisualq
/O1IN

Ja|puldsiysin

123

o

BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH



SPANNFUTTER
Handspannfutter TOROK

TOROK

Spannt sanft oder kraftig

i
HAINBUCH
SYSTEM

- - e

17

-
-

g -
L

o
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Das TOROK Handspannfutter ist vor allem im Werk-
zeug-Musterbau auf Maschinen ohne Spannzylinder im
Einsatz. Dank seiner einfachen Handbetatigung kdnnen
Sie z. B. beim Einsatz auf Schleifmaschinen feinfuhlig
und sicher spannen. Und in Kombination mit unseren
Spannmittel-Adaptionen, wie z. B. dem Dorn-im-Futter
MANDO Adapt oder dem Backenmodul, eréffnet er Innen
noch weitaus mehr Spannmaoglichkeiten.

Und das Neueste: Dank der optionalen Leichtbauweise
aus CFK kénnen Sie beim TOROK CFK ein Drittel an
Gewicht sparen. Das ist besonders ristfreundlich und
entlastet die Maschinenspindellager.

SPANNFUTTER
Handspannfutter TOROK

Das Wichtigste in Kiirze

B auch als CFK Leichtbau erhaltlich

B Handbetétigung — kein Spannzylinder notwendig

B feinflhliges Spannen moglich

B WerkstUckstabilisierung durch Axialzug gegen
Werkstlickanschlag

B Spanndorne, Backenmodule, Stirnmitnehmer
und Morsekegelaufnahme adaptierbar

TOROK im Einsatz

o
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SPANNFUTTER

Handspannfutter TOROK

TOROK Handspannfutterarten

TOROK CFK

Beschreibung

Handbetatigtes Leichtbaufutter

Handbetatigtes Spannfutter

BaugréBen

52, 65

52, 65, 80, 100

Spannbereich aller GréBen [mm]

3-65

3-100

Variante

SE [sechseckig] / RD [rund]

SE [sechseckig] / RD [rund]

Vorteile

B aus Carbon
m 1/3 leichter als Standard-Ausflihrung

Spannelemente

o
S

Spannkopf SE

Spannkopf RD

4 <L

Spannkopf SE

Spannkopf RD

Adaptionen

MANDO Adapt T211 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, mit Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, ohne Zugbolzen]

Backenmodul SE / RD
[Adaption flr Backenspannung]

Stirnmitnehmer SE / RD
Morsekegel Adapter SE / RD
[Adaption zur Spitzenspannung]

Magnetmodul SE / RD
[Adaption zur magnetischen Spannung]

SRR

MANDO Adapt T211 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, mit Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, ohne Zugbolzen]

Backenmodul SE / RD
[Adaption fir Backenspannung]

Stirnmitnehmer SE / RD
Morsekegel Adapter SE /RD
[Adaption zur Spitzenspannung]

Magnetmodul SE / RD
[Adaption zur magnetischen Spannung]

o
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TOROK CFK SE im Detail

SPANNFUTTER
Handspannfutter TOROK

Bezeichnung

Manuelle Betatigung Uber SteckschlUssel
2 Futterkorper aus Carbon

3 Spannkopf mit Niederzug und 6-eckiger Geometrie flr
optimale Futterabdichtung und hdéhere Spannkraft

4 Befestigungsgewinde flur Frontanschlag
5 Schmiernippel, optimale Haltekraft durch perfekte Schmierung

Stehender Grundanschlag zur Spannung mit Axzugeffekt
und zentralem Befestigungsgewinde flr werkstlckspezifischen
Anschlag

7 Klemmschraube flr Grundanschlag, einfache Montage durch
Betéatigung auBen

TOROK RD im Detail

Bezeichnung

Manuelle Betatigung Uber Steckschlissel

2 Vulkanisierter Spannkopf mit Niederzug und geharteten Stahl-
segmenten

3 Befestigungsgewinde fir Frontanschlag

4 Stehender Grundanschlag zur Spannung mit Axzugeffekt
und zentralem Befestigungsgewinde flr werkstlckspezifischen
Anschlag

5 Klemmschraube fur Grundanschlag, einfache Montage durch
Betatigung auBen

o
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SPANNFUTTER ’\ ’\

Handspannfutter TOROK v @O

Bestelliibersicht. TOROK CFK SE / RD Spannelemente und Adaptionen

10000486
10000487

RD 52 10000488 - v v v v v
65 10000489 - v v v v v v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Bestelliibersicht. TOROK SE / RD Spannelemente und Adaptionen

10000174
10000175
10015275

RD 52 10000172 v v v v v v
65 10000173 v v v v v v v
80 10015262 v v v v v v v
100 10015263 v v v v v v v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Lieferumfang

B Spannfutter ohne Spindelflansch
B Grundanschlag
B Betatigungswerkzeug

o
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TOROK CFK SE. Technische Daten

Handspannfutter TOROK

SPANNFUTTER

BC E
2 G |——
-
BF
2 slalg < w
< o o
N Q Q
2 ol
1 ol e
H
QR
Baureihe SE
BaugréBe 52 | 65
Rundlauf < [mm] 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 108 120
max. Betatigungskraft
[Zug / Druck] [kN] 40 45
Flanschaufnahme BD D145 H7 2162 H7
Flansch Passlange [mm] BF 5,1
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 75 90
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-52 3-65
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Uberbriickung / empfohlene +05
Werksticktoleranz [mm] -
Anschlagtiefe [mm] E 90 92
@ Durchlass [mm] BQ 53 66
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10 12
Aufnahme Frontanschlag F @125 f7 @ 145 7
Lange [mm] H 92 97
Zentrierlange [mm] G 15
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M8] \ LK @ 126 [3 x M6]
Gesamtlange [mm] I 120 \ 125
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
Befestigungslochkreis \Y LK @ 156 [6 x M8] LK @ 176 [6 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 174 194
Gewicht [kg] 7 10,3
Lagerhaltigkeit - -
Material-Nr. 10000486 10000487
» y
. -
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Flansche Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 133 Seite 484
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SPANNFUTTER

Handspannfutter TOROK

TOROK SE. Technische Daten

BC E
G |——
B
BF
= > Qg <
< o o
N Q Q
]
@ Ol o
1 ol e
H
QR
Baureihe SE
BaugroBe 52 65 100
Rundlauf < [mm] 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 108 120 150
max. Betatigungskraft
[Zug / Druck] [kN] 40 45 s
Flanschaufnahme BD Q@ 145 H7 @ 162 H7 @ 240 H6
Flansch Passlange [mm] BF 5,1 5
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 75
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 5000
Spannbereich [mm] A 3-52 3-65 15 - 100
Losehub im @ [mm] C 0,6 2
Spannreserve im @ [mm] D 2 1,5
Uberbrlickung / empfohlene
Werksticktoleranz [mm] =05 =10
Anschlagtiefe [mm] E 90
@ Durchlass [mm] BQ 53 66 100
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10
Aufnahme Frontanschlag F @125 f7 D145 7 @195 7
Lange [mm] H 92 97 67
Zentrierlange [mm] G 17 14 15
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x Mg] LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 180 [3 x M8]
Gesamtlange [mm] | 120 125 130
Spannreserve axial [mm] Q 2 3,1
Losehub axial [mm] R 2,5 5
Befestigungslochkreis \Y LK @ 156 [6 x M8] LK@ 176 [6 x M8§] LK @ 235 [6 x M10]
AuBen-@ [mm] AW 174 194 260
Gewicht [kg] 12,6 15,2 32
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10000174 10000175 100156275
Der Befestigungslochkreis besitzt keine gleiche Teilung.
» y
- -
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Flansche Spannkopf- Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Adapter Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 133 Seite 519 Seite 484
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SPANNFUTTER
Handspannfutter TOROK

TOROK CFK RD. Technische Daten

Spannfutter

|
|
f
Spanndorne

BF

@AW
oV
@ BD
2 BQ

BG

Stationare
Spannmittel

C|D
oB

Adaptions-
spannmittel

Baureihe RD
BaugréBe 52 | 65 F
Rundlauf < [mm] 0,010 o
max. Spannkraft radial [kN] 94 105 % 5
max. Betétigungskraft c 2
[Zug / Druck] [kN] 40 45 § '(%
Flanschaufnahme BD @ 145 H7 @ 162 H7 =
Flansch Passléange [mm] BF 5,1 < %
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 75 90 <
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannbereich [mm] A 3-52 3-65
Lésehub im @ [mm] C 0,6 -
Spannreserve im @ [mm] D 1 § ©
Uberbriickung / empfohlene +05 Q€
Werksticktoleranz [mm] - 2 EL(;
Anschlagtiefe [mm] E 90 92 2 >
@ Durchlass [mm] BQ 53 66 5
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10 12 *
Aufnahme Frontanschlag F @125 f7 @ 145 7
Lange [mm] H 92 97 I
Zentrierlange [mm] G 15 5
Lochkreisanschlag B LK @107 [3 x M6] \ LK @ 126 [3 x M6 2
Gesamtlange [mm] I 120 \ 125 é
Spannreserve axial [mm] Q 2 j
Losehub axial [mm] R 2,5 z
Befestigungslochkreis Vv LK @ 156 [6 x M8] LK @ 176 [6 x M8] 5
AuBen-@ [mm] AW 174 194 2
Gewicht [kg] 7,3 10,4
Lagerhaltigkeit - - _
Material-Nr. 10000488 10000489 g ©
n O
o
P -
22
(&)
¢
C
[0
2
~ >
L%
QD
= _ 2 =3
* @ f- |
L] . a
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Flansche Zubehor- ]
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Ubersicht _
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 133 Seite 484 %
N
(5] s
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SPANNFUTTER

Handspannfutter TOROK

TOROK RD. Technische Daten

BC E
=0
BF
= N N=lge] < w
< o o
N Q Q
2 ol
1 ol
H
QR
Baureihe RD
BaugroBe 52 65 80 100
Rundlauf < [mm] 0,010 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 94 105 115 150
max. Betatigungskraft
[Zug / Druck] [kN] 40 45 %0 6
Flanschaufnahme BD @145 H7 @162 H7 @ 240 H6
Flansch Passlange [mm] BF 5,1 5
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 75 90 70 90
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 5500 5000
Spannbereich [mm] A 3-52 3-65 4-80 15-100
Lésehub im @ [mm] C 0,6 2
Spannreserve im @ [mm] D 1 1,5
Uberbrlickung / empfohlene
Werksticktoleranz [mm] =05 =1.0
Anschlagtiefe [mm] E 90 92 | 90 92
@ Durchlass [mm] BQ 53 66 | 80 100
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10 12
Aufnahme Frontanschlag F @125 17 @145 7 @160 f7 | @195 7
Lange [mm] H 92 97 57 | 67
Zentrierlange [mm] G 17 14 15
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M#] LK @ 126 [3 x M6] LK @ 139 [3 x M#] LK @ 180 [3 x M8]
Gesamtlange [mm] | 120 125 130
Spannreserve axial [mm] Q 2 [ 2,1 3,1
Losehub axial [mm] R 2,5 5
Befestigungslochkreis \Y LK @ 156 [6 x M8] LK@ 176 [6 x M8] LK @ 235 [6 x M10]
AuBen-@ [mm] AW 174 194 260
Gewicht [kg] 12,6 15,2 32
Lagerhaltigkeit v v v [ v
Material-Nr. 10000172 10000173 100156262 { 10015263
Der Befestigungslochkreis besitzt keine gleiche Teilung.
» —p 4 E L]
Q"_ . -
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Stirnmitnehmer / Magnetmodul Flansche Spannkopf- Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Morsekegel Adapter Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 326 Seite 334 Seite 133 Seite 519 Seite 484
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Flansche. Fiir TOROK und TOROK CFK

SPANNFUTTER
Handspannfutter TOROK

BaugréBe Abbildung Spindel- Lange 2 | Schnitt- Schnitt- | AuBen-@ = Befesti- | Variante = Lager- | Material-Nr.
auf- [mm] stelle stellen- [mm] gungs- haltig-
nahme lochkreis lochkreis keit
DU BS X Y AW V
50 Steh-
LK@ bolzen
KK5 104,8 DIN ISO v 10000220
[4xM10] | 702-3
M10x43
195 Steh-
LK@ bolzen
KK6 20 @ 145 g5 I‘[g ?l\}lg? 133,4 DIN ISO v 10000221
[4xM12] | 702-3
M12x50
Steh-
LK @ bolzen
KK8 210 171,4 DIN ISO v 10000222
[4 xM16] | 702-3
M16x60
65 Steh-
LK@ bolzen
KK5 104,8 DIN ISO v 10000223
[4xM10] | 702-3
M10x43
195 Steh-
LK@ bolzen
KK6 20 | @162g5 '-[g f,&lgf 1334 | DINISO | v | 10000224
[4xM12] | 702-3
M12x50
Steh-
LK@ bolzen
KK8 210 171,4 DIN ISO v 10000225
[4 xM16] | 702-3
M16x60
80/100 Steh-
LK@ bolzen
KK5 26,5 104,8 DIN ISO v 10015276
[4xM10] | 702-3
M10x43
Steh-
LK @ LK @ bolzen
KK6 20 @ 240 g5 235 260 133,4 DIN ISO v 10015277
6 x M10] [4xM12] | 702-3
M12x50
Steh-
LK @ bolzen
KK8 26,5 171,4 DIN ISO v 10015278
[4 xM16] | 702-3
M16x60

Flansche in Camlock-Ausfihrung [DIN 55029] auf Anfrage.
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SPANNFUTTER

Handspannfutter TOROK

TOROK Grundplatte fiir den stationdren Einsatz, z.

B. auf dem Bearbeitungszentrum. Technische Daten

2 AW

@ BD

Baugrsfe 52 SE / RD 65 SE / RD 80/100 SE / RD
Befestigungslochkreis \ LK @ 156 [6 x M8] LK @ 176 [6 x M8] LK @ 234 [6 x M10]
Flanschaufnahme BD @145 g5 162 g5 @240 f7
Schnittstelle X @101 H7 @ 140 H7
AuBen-@ [mm] AW 280 350

Hohe [mm] J 36 | 36,5 35
Zentrierlange [mm] G 4 | 4,5 3,5
Befestigungslanglécher flr

T-Nutentisch mit Nutenabstand CG 50, 63, 80, 100

[mm]

Nutbreite [mm] BJ 12,5 13,5
Schutzabdeckung HN 4x

Verdrehsicherung HE 220 [4 x M10] 300 [4 x M10]
Gewicht [kg] 10,5 10,7 17
Material-Nr. 10001437 10001436 10001434
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10001437 10001436 10001434
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SPANNFUTTER

Handspannfutter TOROK
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SPANNFUTTER
Hand- / Kraftspannfutter InoFlex

InoFlex
Ausgleichendes 4-Backen-Spannmittel

o
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Die ausgleichenden InoFlex VT-S und VD 4-Backen-
Spannmittel ermdglichen das optimale Spannen von run-
den, rechteckigen, geometrisch unférmigen oder verfor-
mungsanfalligen Werkstticken bei der Drehbearbeitung.

Dank der 4-Backen-Spanntechnik, bei der die Backen-
paare ausgleichend das Zentrum umschlieBen, wird das
WerkstUck immer zentriert gespannt — egal wie unférmig
es ist. Der Ausgleich wird ermdglicht, indem die jeweils
im Kreis angeordneten Schlitten Uber Hebel miteinander
verbunden sind.

Die Spannung ist somit deutlich sicherer und stabiler
als bei herkdmmlichen 3-Backenfuttern oder nichtaus-
gleichenden Zentrischspannern. So kénnen Sie beliebig
zwischen Ihren Werkstlicken mit verschiedenen Geome-
trien und Spanndurchmessern wechseln, ohne zusatz-
liches Spannmittel.

Sie sind fUr die Roh- und Fertigteilspannung geeignet,
gleichen Materialtoleranzen bei Rohteilen aus und sorgen
fur hohe Wiederholgenauigkeiten bei Fertigteilen.

SPANNFUTTER
Hand- / Kraftspannfutter InoFlex

Das Wichtigste in Kiirze

B 4-Seitenspannung [2x2] mit Ausgleich der
gegenuberliegenden Backen

B ideal zum Spannen von verformungsempfindlichen
Werkstlcken

B fr Innen- und AuBenspannung

B hohe Wiederhol- und Rundlaufgenauigkeiten

InoFlex im Einsatz

o
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SPANNFUTTER

Hand- / Kraftspannfutter InoFlex

InoFlex Futterarten

InoFlex VD

InoFlex VT-S

Einsatzgebiete Drehbearbeitung Drehbearbeitung
Betatigung handbetatigt kraftbetatigt
BaugréBen 165, 215, 260, 315 165, 215, 260, 315
Drehzahl n max. 3500 5000
Spannbereich aller GroBen [mm] 8 -315 10 - 315

Vorteile ]

Handbetatigung — kein Spannzylinder
notwendig

feinfUhliges Spannen mdglich
4-Backen- oder 2-Backenspannung
maglich

Spannung gegen festen Anschlag
Bohrbereich flr Frontanschlag
stationér einsetzbar im Bearbeitungs-
zentrum

B groBe Durchgangsbohrung

B feinflhliges Spannen maglich

B 4-Backen- oder 2-Backenspannung
moglich

B Bohrbereich fur Frontanschlag

Spannelemente

Backen

Backen

Adaptionen

InoZet Pendelbriicke

InoTop Hybridspannbacke

InoZet Pendelbriicke

InoTop Hybridspannbacke

Einsatzmoglichkeiten

Technische Eignung Schraubstock 3-Backenfutter InoFlex
Spannen von unsymmetrischen Werkstlcken X X (4
Spannen von runden Werkstlcken X v (4
Spannen von kubischen Werkstlicken (4 X v
Spannen von verformungsempfindlichen Werkstticken X X v
Innenspannung X v v
Zentrisch ausgleichende Spannung X X v

v = geeignet X = ungeeignet

o
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SPANNFUTTER
Hand- / Kraftspannfutter InoFlex

InoFlex VD [Handspannfutter ohne Durchlass] im Detail

Bezeichnung

Verstellbare Aufsatzbacke mit Spitzverzahnung

2 Innovatives Schmiersystem mit Schmiernippel im Futterkorper
und je Backenflhrung

3 Manuelle Betétigung Uber SteckschlUssel
4 Stabiler Grundkorper

5 Grundbacke mit Spitzverzahnung zum Einsatz verschiedener
Aufsatzbacken

6 Spannreserveanzeige [zeigt, ob eine sichere oder unsichere
Spannung im Hubbereich vorliegt]

InoFlex VT-S [Kraftspannfutter mit Durchlass] im Detail

Bezeichnung

Verstellbare Aufsatzbacke mit Spitzverzahnung
2 GroBer Durchlass fir Stangenmaterial oder Einfutterteile

3 Innovatives Schmiersystem mit Schmiernippel im Futterkorper
und je Backenflhrung

Stabiler Grundkorper

Grundbacke mit Spitzverzahnung zum Einsatz verschiedener
Aufsatzbacken

6 Spannreserveanzeige [zeigt, ob eine sichere oder unsichere
Spannung im Hubbereich vorliegt]

o
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SPANNFUTTER
Hand- / Kraftspannfutter InoFlex

Zentrisch ausgleichende Spannmadglichkeiten

Werkstiick- . ) .
Art Unsymmetrisch Rund Kubisch Verformungsanfillig
Werkstiick-
Beispiel 4 _,"
Brennausschnitt Sageabschnitt Rechteck Ring
200 x 200 mm @ 150 mm 150x200 mm @210 mm
Vorteil B einfache zentrische B Ausgleich des Rundheits- B einfache zentrische B gleichmaBige Spannkraft-

Spannung durch Backen-
verstellung

fehlers am Rohmaterial

Spannung durch Backen-
verstellung

verteilung auf vier Backen
| feinflhliger Ausgleich

Spannsituation

o
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SPANNFUTTER
Hand- / Kraftspannfutter InoFlex

InoFlex VD Handspannfutter. Technische Daten

Spannfutter

Spanndorne

9 AW

Stationare
Spannmittel

o2
cC =
Qe
5
<&
BaugréBe 165 | 215 | 260 | 315
Variante VD
Rundlauf < [mm] 0,020 =
max. Spannkraft [kN] 70 85 100 125 <5
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 70 120 160 200 £ 2
Drehzahl n max. [1/min.] 3500 3000 2700 2200 8%
Hub pro Backe [mm] AT 4,3 5,2 6,1 2 E
Ausgleichshub pro Backe [mm] 2,5 3,5 4 § =
L&nge ohne Backen [mm] Al 76 85 105 130 <
Backenbreite [mm] DH 31 36 40 |
Befestigungslochkreis \Y LK @ 104,8 [4 x M10] LK @ 133,4 [4 x M12] LK @171,4 [4 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 165 210 255 [ 315 -
Schwingkreis-@ AX 185 230 275 | 330 2,
Schnittstelle X @ 140 @ 170 @ 220 3 GEJ
Gewicht [kg] 12 22 39 75 23
Material-Nr. 10001155 10001156 10001157 100011568 g @
Lagerhaltigkeit v v v v 3
Material-Nr. 10001155 10001156 10001157 10001158
Der Rundlauf bezieht sich auf weiche, ausgedrehte Aufsatzbacken.
g;)
C
?
fe)
=
9]
©
C
o
@
<0
o <
n O
£ O
S
o -
P -
g8
g%
8

Lieferumfang

Ll
» i B Futter ohne Spindelflansch
B Aufsatzbacken weich
B Nutensteine

Miete /
Dienstleistungen

Backen Flansche Sgk;reshlgr:—t B Fett-Kartusche
B Aufstecknuss fur Betatigungswerkzeug
Seite 464 Seite 143 Seite 484

Mehrspindler

o
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SPANNFUTTER

Hand- / Kraftspannfutter InoFlex

InoFlex VT-S Kraftspannfutter. Technische Daten

9 AW
X
oV
@ AV

BaugréBe 165 215 | 260 315
Variante VT-S

Rundlauf < [mm] 0,020

max. Spannkraft [kN] 52 100 125 150
max. Betatigungskraft

[Zug / Druck] [kN] 20 40 %0 60
Drehzahl n max. [1/min.] 5000 3900 3500 3000
Hub pro Backe [mm] AT 3,4 4,3 5 5,5
Ausgleichshub pro Backe [mm] 2,3 3,3 4,0 4,4

@ Durchlass [mm] BQ 46 52 72 91
Lange ohne Backen [mm] Al 88 109,2 125 134
Backenbreite [mm] DH 32 34 42 46
Anschlussgewinde innen S M56 x 1,5 M60 x 2 M85 x 2 M100 x 2
Kolbenhub [mm] AS 15 19 22 24
Befestigungslochkreis V LK@ 104,8 [4 x M10] LK@ 133,4 [4 x M12] LK@ 171,4 [4 x M16] LK @ 235 [4 x M22]
AuBen-@ [mm] AW 168 218 264 315
Innen-@ [mm] AV 67 92 112
Schwingkreis-& AX 178 222 274 326
Schnittstelle X @ 140 @170 @ 220 @ 300
Gewindetiefe [mm] M 18 20 24
Gewindelage in Lésestellung [mm] — JK 33 36 32 40
Gewicht [kg] 12 26 42 64
Material-Nr. 10015194 10015199 10015201 10015202
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10015194 10015199 10015201 10015202

Der Rundlauf bezieht sich auf weiche, ausgedrehte Aufsatzbacken.

Das InoFlex VT-S ersetzt mit verbesserter Technik das InoFlex VT. Dieses bietet eine héhere Wiederholgenauigkeit [< 0,006 mm] und ein einfacheres
Ausdrehen der weichen Aufsatzbacken.

Lieferumfang

B Futter ohne Spindelflansch
B Aufsatzbacken weich

B Nutensteine

Backen Flansche Sgk;reshlgr:—t B Fett-Kartusche
B Montageschlissel fir drehbaren Gewindering
Seite 464 Seite 143 Seite 484
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SPANNFUTTER
Hand- / Kraftspannfutter InoFlex
&
3
Flansche fiir InoFlex Kurzkegel. Technische Daten £
@
O ® M
(0]
e
S
©°
C
=
3 3 3
o8
BaugroBe Passend fur Spindel- Bezeichnung Flanschtyp Lager- Material-Nr. § *g
aufnahme haltigkeit 2c
DU 8
Dn
165 KK5 VZ165 1 17 v 10014728
VD / VT-S KK6 VZ166 5 46 v 10014729
KK8 VZ168 35 v 10014730
215 KKS VZ265 2 25 v 10014736 0B
VD / VT-S KK6 VZ266 1 17 v 10014737 SE
B C
KK8 VZ268 3 44 v 10014738 g =
260/315 KK6 VZ366 2 28 v 10014744 <5
VD [Gr. 260/315] / KK8 VZ368 1 19 v 10014745
VT-S [Gr. 260]
KK11 VZ3611 3 47 v 10014746 F
315 KK8 VZ468 2 v 10014751 D
VTS KK11 VZ4611 1 %0 v 10014752 I
o .2
Maschinenspindelnorm DIN 55026 / I1ISO 702-1. 7 §
£g
<

Flansche fiir InoFlex Kurzkegel mit Bajonett. Technische Daten

OB E )
T 2
c 0
S
8 wn
5
2
3
B
BaugroBe Passend fur Spindel- Bezeichnung Flanschtyp Lange Lager- Material-Nr. g
aufnahme [mm] haltigkeit =
DU H 2
165 KK5 VZ175 1 17 v 10014731
VD / VT-S KK6 VZ176 5 46 v 10014732 £6
KK8 VZ178 34 v 10014733 % f:j’
215 KK5 VZ275 ] 19 v 10014739 @ ’2
VD / VT-S KK6 \VZ276 v 10014740 gfg
KK8 \VZ278 2 40 v 10014741 5 8
260/315 VD [Gr. 260/315] / KK6 VZ376 ; - v 10014747
VT-S [Gr. 260] KK8 VZ378 v 10014748
315 KK8 \VZ478 v 10014753
VT-S 1 36
KK11 VZ4711 v 10014754

Miete /
Dienstleistungen

Maschinenspindelnorm DIN 55027 / ISO 702-3.

Mehrspindler

o
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SPANNFUTTER
Hand- / Kraftspannfutter InoFlex

Flansche fiir InoFlex Kurzkegel mit Camlock. Technische Daten

®
2
BaugroBe Passend fur Spindel- Bezeichnung Flanschtyp Lange Lager- Material-Nr.
aufnahme [mm] haltigkeit
DU H
165 KK5 VZ195 48 v 10014734
VD / VT-S

KK6 VZ196 2 52,5 v 10014735

KK VZz2 1
215 VD / VTS 5 95 30 v 10014742
KK6 VZ296 2 55 v 10014743
260/315 VD [Gr. 260/315] / KK6 VZ396 ; 34 v 10014749
VT-S [Gr. 260] KK8 VZ398 56 v 10014750
315 VTS KK8 VZ498 1 38 v 10014755
KK11 VZ4911 52 v 10014756

Maschinenspindelnorm DIN 55029 / ISO 702-2.
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SPANNFUTTER

Hand- / Kraftspannfutter InoFlex
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SPANNFUTTER
Backenfutter B-Top

B-Top

GroBBe Bohrung, viel dahinter

@ %\ﬂ;}@]@lln
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Backenschnellwechsel mit Einzelbackenentriegelung
und hoher Wiederholgenauigkeit — das ist es, was das
B-Top Backenfutterprogramm so flexibel macht. Gerade
bei kleinen LosgréBen. Ein Ausdrehen der Spannbacken
ertbrigt sich so in den meisten Féllen. Auch das Ein-
satzblichsen-System ist auf geringe Stlickzahlen und
hochste Flexibilitat ausgelegt. Mit ihm lassen sich die
Spannmittel komfortabel an Ihre Anforderung anpassen:
geschlossen, mit Auswerfer, mit Spritzdisen oder mit
variablem Anschlag. Ganz wie Sie es brauchen. Und das
innovative Schmiersystem sorgt zudem noch fur ein ver-
bessertes Spannkraftverhalten des Keilstangenprinzips.

SPANNFUTTER
Backenfutter B-Top

Das Wichtigste in Kiirze

B Backenschnellwechsel mit Einzelentriegelung

B groBe Durchgangsbohrung mit von vorne
wechselbaren Einsatzbichsen

B bewahrte Keilstangenmechanik

B-Top im Einsatz

o
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Miete / Kopfe, Blichsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P

Dienstleistungen

Mehrspindler




SPANNFUTTER
Backenfutter B-Top

Backenfutter B-Top. Technische Daten und Bestelllbersicht

3D AX AJ
0 AW Al
JK
1
>
_M
8|
BaugroBe 165 | 215 | 260 | 315
Variante B-Top
Rundlauf < [mm] 0,020 0,025 0,030
max. Spannkraft [kN] 41 74 115 160
max. Betatigungskraft
[zug / DrucE] [k?\l] 30 46 65 9
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5400 4000 3600
Hub pro Backe [mm] AT 5,9 7,4 8,2 8,6
@ Durchlass [mm] BQ 43 66 81 104
L&nge ohne Backen [mm] Al 89 104,6 123,3 132,1
Lange mit Backen [mm] AJ 94,4 109,4 129,5 139,8
Backenbreite [mm] DH 20 22 26 32
Anschlussgewinde innen S M54 x 1,5 M78 x 1,5 M90 x 2 M115 x 2
Kolbenhub [mm] AS 20 25 28
Befestigungslochkreis V LK@ 104,8 [3 x M10] LK@ 133,4 [3 x M12] LK@ 171,4 [3 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 165 215 260 315
Innen-@ [mm] AV 68 96 118 148
Schwingkreis-& AX 191.4 265.8 315 375.4
Schnittstelle X @ 140 @170 @ 220
Gewindetiefe [mm] M 15 17 20,3 22,7
Gewindelage in Lésestellung [mm]  JK 35,2 42,2 48,5 51,2
Gewicht [kg] 13 24 42 66
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10002027 10002028 10002029 10002030

Gewadhrleistung des vollen Funktionsumfangs nur bei Verwendung des HAINBUCH Universalfetts Material-Nr. 10001489, Hochdruckfettpresse

Material-Nr. 10001493.

Der Rundlauf bezieht sich auf weiche, ausgedrehte Aufsatzbacken.

Der Spannbereich ist abhangig von den eingesetzten Spannbacken.

Backen

Seite 460

Flansche

Seite 149

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484

Lieferumfang
B Backenfutter
B Grundbacken
B BackenausklinkschlUssel
B Montageschlussel fur drehbaren Gewindering

[GroBe 260/315]

o
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SPANNFUTTER
Backenfutter B-Top

Backenfutter B-Top im Detail

Bezeichnung

Backen mit Kreuzversatz
2 GroBe Futterbohrung

3 Innovatives Schmiersystem, dadurch langere Schmierintervalle
und verbessertes Spannkraftverhalten

4 Bediensicherheit beim Backenwechsel durch Kugelmechanismus:
Der Betatigungsschlissel lasst sich nur abziehen, wenn die
Keilstange ordnungsgeman in die Grundbacke eingerastet ist

5 Verriegelungsmechanismus in der Keilstange ermdglicht eine
sichere Grundbackenstellung und garantiert somit den sicheren
Eingriff der Grundbackenverzahnung in die Keilstange

6 Verschiedene Einsatzblichsen zum schnellen Anpassen an die
Bearbeitungsanforderungen

Flansche fiir Backenfutter B-Top

° °
X| o > x| D >
Q| O Q Q| O Q
BaugroBe Spindel- Flanschtyp Schnittstelle Lange [mm] Befestigungs- Lager- Material-Nr.
aufnahme lochkreis haltigkeit
DU X H Vv
165 KK4 2 21 %g?w?fé? v 10014760
KK5 1 0 140 16 L[g o ,\1/'%']8 v 10014761
KK6 3 34 L[E ° ,\1/'31’:;’]4 v 10014762
215 KK5 2 25 L[g ‘f IJA?A(;’]S v 10014763
KK6 1 © 170 17 L[g f &?32'14 v 10014764
KK8 3 40 "é f ,\%23']4 v 10014765
260/315 KK5 LK© 104.8 v 10014766
5 o8 (6 x M10]
LK @ 133,4
KK6 . 6 x M12] v 10014767
LK@ 171,4
KK8 1 19 6 x M16] v 10014768
KK11 3 50 |[_er®|\/|21%? v 10014769

Maschinenspindelnorm DIN 55026.

o
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Kdpfe, Buchsen, Sonder-Lésunaen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndormne Spannfutter
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P P

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler




SPANNFUTTER
Backenfutter B-Top3

B-Top3

Da passt eins ins andere

o
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Innen-, AuBen- oder Backenspannung — mit dem B-Top3
System ein Leichtes. Denn hier passt alles ineinander.
Mit dem MANDO Adapt Segmentspanndorn haben Sie
in weniger als 2 Minuten eine perfekte Innenspannung.
Die SPANNTOP Adaption ist der richtige Partner, wenn
Sie bei der AuBenspannung in puncto Haltekraft und
Genauigkeit an lhre Grenzen stoBen. Und das alles ohne
Demontage des Backenfutters!

Aber auch das B-Top3 Basisspannmittel hat seine Vor-
zUge: Der Backenschnellwechsel mit Einzelbackenent-
riegelung und hoher Wiederholgenauigkeit ist gerade
bei kleinen LosgréBen ideal. Ein Ausdrehen der Spann-
backen erubrigt sich damit in den meisten Fallen. Auch
das Einsatzbilichsen-System ist auf geringe Stlickzahlen
und hdchste Flexibilitat ausgelegt. Mit ihm lassen sich die
Spannmittel komfortabel an Ihre Anforderung anpassen:
geschlossen, mit Auswerfer, mit Spritzdisen oder mit
variablem Anschlag. Ganz wie Sie es brauchen. Und das
innovative Schmiersystem sorgt zudem noch fur ein ver-
bessertes Spannkraftverhalten des Keilstangenprinzips.

So haben Sie noch nie gearbeitet, wetten?

SPANNFUTTER
Backenfutter B-Top3

Das Wichtigste in Kiirze

B Backenfutter mit schneller Umristmdaglichkeit
auf Segmentspannbiichsen-Innenspannung und
Spannkopf-AuBenspannung

B Backenschnellwechsel mit Einzelentriegelung

B groBe Durchgangsbohrung mit von vorne wechsel-
baren Einsatzblchsen

B bewahrte Keilstangenmechanik

B-Top3 im Einsatz
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Miete / Kopfe, Blichsen, s Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare
Backen, Zubehor Sonder-Losungen systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel Spanndorne Spannfutter

Dienstleistungen

Mehrspindler




SPANNFUTTER
Backenfutter B-Top3

Backenfutter B-Top3 im Detail

Bezeichnung

Backen mit Kreuzversatz

2 GroBe Futterbohrung mit CENTREX Schnittstelle zum pm-genauen
Umristen ohne Ausrichten

3 Innovatives Schmiersystem, dadurch langere Schmierintervalle
und verbessertes Spannkraftverhalten

4 Bediensicherheit beim Backenwechsel durch Kugelmechanismus:
Der Betéatigungsschllssel lasst sich nur abziehen, wenn die
Keilstange ordnungsgeman in die Grundbacke eingerastet ist

5 Verriegelungsmechanismus in der Keilstange ermdglicht eine
sichere Grundbackenstellung und garantiert somit den sicheren
Eingriff der Grundbackenverzahnung in die Keilstange

6 Verschiedene Einsatzblchsen zum schnellen Anpassen an

die Bearbeitungsanforderungen

Bestelliibersicht. Backenfutter B-Top3

Spannelemente und Adaptionen

BaugroBe Material- Lager-
Nr. haltigkeit
215 10002031 v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Gewahrleistung des vollen Funktionsumfangs nur bei Verwendung des HAINBUCH Universalfetts Material-Nr. 10001489, Hochdruckfettpresse

Material-Nr. 10001493.
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Backenfutter B-Top3. Technische Daten

SPANNFUTTER
Backenfutter B-Top3

@ AX

9 AW

aX

BaugroBe 215

Variante B-Top3

Rundlauf < [mm] 0,020

max. Spannkraft [kN] 74

max. Betatigungskraft 46

[Zug / Druck] [kN]

Drehzahl n max. [1/min.] 5400

Hub pro Backe [mm] AT 7.4

@ Durchlass [mm] BQ 62

L&nge ohne Backen [mm] Al 104,6

Lange mit Backen [mm] AJ 109,4

Backenbreite [mm] DH 22

Anschlussgewinde auBen T M72 x 1,5

Kolbenhub [mm] AS 25

Befestigungslochkreis \Y LK @ 133,4 [3 x M12]

AuBen-@ [mm] AW 215

Schwingkreis-& AX 265.8

Schnittstelle X @170

Gewicht [kg] 29,5

Lagerhaltigkeit v

Material-Nr. 10002031

Der Rundlauf bezieht sich auf weiche, ausgedrehte Aufsatzbacken.

Der Spannbereich ist abhangig von den eingesetzten Spannbacken.
Lieferumfang

» A B Backenfutter ohne Spindelflansch
B Grundbacken
B Schutzbacken

Backen Flansche Adaptionen Adaptionen Zubehdr— B Schutzblchse fir 22 mm breite Aufsatzbacken
Innenspannung | AuBenspannung Ubersicht B Backenausklinkschlissel
Seite 460 Seite 154 Seite 156 Seite 157 Seite 484
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Stationare
Spannmittel Spanndorne Spannfutter

Adaptions-
spannmittel

Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik /
Backen, Zubehor ¢ systeme Automatisierung

Kdpfe, Buchsen,

Miete /
Dienstleistungen

\

Mehrspindler



SPANNFUTTER

Backenfutter B-Top3

Flansche fiir Backenfutter B-Top3

°© T ° g
x| o > o > x
Q| 0 Q (IR Q
BaugroBe Spindelauf- Flanschtyp Schnittstelle Lange [mm] Befestigungs- Lager- Material-Nr.
nahme lochkreis haltigkeit
DU X H V
215 LK @ 133,4
KK6 , 20 6 x M12] v 10014757
LK@ 171,4
KK8 @170 37 6 x M16] v 10014758
LK @ 133,4
AP170 5 20 6 x M12] v 10014759

Maschinenspindelnorm DIN 55026.

Alle Adaptions-Varianten auf einen Blick

MANDO Adapt
fiir Backenfutter

SPANNTOP Adapt

SPANNTOP Adapt M

Beschreibung Spanndorn-im-Backenfutter mit Spannkopf-Anschlagfutter Spannkopf-Durchgangsfutter
Zugbolzen

BaugroéBen 0,1,2,3 65, 80, 100 65

Spannbereich aller GroBen [mm] 20 - 80 3-100 3-65

@ Durchlass 51,3

Achtung: Diese Adaptions-Spannmittel sind auf Zylinderhub 25 mm ausgelegt. Bei kirzeren Hiben bendtigen Sie ein speziell ausgelegtes

Adaptionsspannmittel.
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SPANNFUTTER
Backenfutter B-Top3

MANDO Adapt im Detail

Spannfutter

Bezeichnung

1 Segmentspannblchse mit Niederzug und zusammenvulkani-
sierten, geharteten Stahlsegmenten

2 \Verdrehsicherung der Segmentspannblchse
3 Abdruckstift

4 Integrierter Leerhub, dadurch kein Verstellen der Endschalter
am Spannzylinder notwendig

5 CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen ohne ausrichten

Spanndorne

Befestigungsschrauben

Stationare
Spannmittel

SPANNTOP Adapt im Detail [Anschlagfutter]

Adaptions-
spannmittel

Bezeichnung

1 Spannkopf mit Niederzug und zusammenvulkanisierten,

gehérteten Stahlsegmenten N 2

=}

2 Verdrehsicherung des Spannkopfs 5
(2]

3 Stehender Grundanschlag zur Spannung mit Axzugeffekt und fé k]
zentralem Befestigungsgewinde flr werkstlckspezifischen § g
Anschlag = :?

4 Integrierter Leerhub, dadurch kein Verstellen der Endschalter
am Spannzylinder notwendig

5 CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen ohne ausrichten
6 Befestigungsschrauben

Schnellwechsel-
systeme

SPANNTOP Adapt M im Detail [Durchgangsfutter]

Bezeichnung

Sonder-Lésungen

1 Spannkopf mit Niederzug und zusammenvulkanisierten,
gehérteten Stahlsegmenten

2 \Verdrehsicherung des Spannkopfs
3 Durchgangsbohrung 51,3 mm vorhanden

4 Integrierter Leerhub, dadurch kein Verstellen der Endschalter
am Spannzylinder notwendig

5 CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen ohne ausrichten

Kopfe, Blichsen,
Backen, Zubehor

Befestigungsschrauben

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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SPANNFUTTER

Backenfutter B-Top3

MANDO Adapt T211. Technische Daten und Bestelllbersicht

H
AG
|
> 2 . |
Q
2 g < =
Q o9 o
\ BC
BaugroBe 0 | 1 | 2 3
AdaptionsgroBe 215
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannlange [mm] AG 22 [ 26 [ 43 49
Spannbereich [mm] A 20 - 28 | 26 - 38 | 36 - 54 50 - 80
Lésehub im @ [mm)] C 0,3 0,4
Spannreserve im @ [mm] D 04 [
Uberbrlickung / empfohlene
Werksticktoleranz [mm] 0,25 0,35
max. Betatigungskraft
[Zug / Druck] [kN] 10 20 25
max. Spannkraft radial [kN] 42 85 105
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Lange [mm] H 40 [ 51 71 80
Hohe [mm] J 60 | 71 90 97
Befestigungslochkreis V LK @ 104,8 [3 x M10]
AuBen-@ [mm] AW 130
Zugbolzen-@ [mm] BA 19 35 49
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 10 | 20 25 55
AnschlagauBen-@ [mm)] AZ 65 | 69 93 96
Gewicht [kg] 4
Lagerhaltigkeit v | v v v
Material-Nr. 10001564 [ 10001565 10001566 10001567

Zusétzlich zum Rundlauf des MANDO Adapts muss auch der Rundlauf des Backenfutters bericksichtigt werden.
Achtung: Diese Adaptions-Spannmittel sind auf Zylinderhub 25 mm ausgelegt. Bei kirzeren Hiben bendtigen Sie ein speziell ausgelegtes Adaptions-

spannmittel.

Segmentspann- Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 448 Seite 484

Lieferumfang

B Adaptionsspanndorn
B Zugbolzen
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SPANNTOP Adapt. Technische Daten und Bestelllbersicht

SPANNFUTTER

Backenfutter B-Top3

= 1 |
2 g s
> o5
Q o
QR
BaugréBe 65 80 100
Spannbereich [mm] A 3-65 4 -80 15 - 100
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 105 115 150
max. Betatigungskraft
[zug / DrucE] [k?\l] 45 %0 s
Spannreserve im @ [mm] D 1 1,5
Losehub im @ [mm] C 0,6 2
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5500 5000
Spannreserve axial [mm)] Q 2 3
Lésehub axial [mm] R 2,5 5
Aufnahme Frontanschlag F 11517 D145 7 D191 7
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M5] LK @ 130 [3 x Mg] LK @ 168 [3 x M8]
Zentrierlange [mm] G 10
Anschlagtiefe [mm] E 53 52 [ 63,5
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Gesamtlange [mm] [ 80 85 [ 110
AuBen-@ [mm] AW 140 182 \ 194
Befestigungslochkreis V LK @120 [38 x M1Q] LK @160 [3 x M1Q]
Gewicht [kg] 8 14 20
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10001670 10001671 10001672

Zusétzlich zum Rundlauf des SPANNTOP Adapts muss auch der Rundlauf des Backenfutters berticksichtigt werden.
Achtung: Diese Adaptions-Spannmittel sind auf Zylinderhub 25 mm ausgelegt. Bei kiirzeren Hiben bendtigen Sie ein speziell ausgelegtes Adaptions-

spannmittel.

" @

Spannkopfe

Seite 436

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484
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SPANNFUTTER
Backenfutter B-Top3

SPANNTOP Adapt M. Technische Daten und Bestelllibersicht

|
T*
,'] —
= _
Q
2 e}
s 2 S s
s
i o
L]

BaugroBe 65
Spannbereich [mm] A 3-65
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 105
max. Betatigungskraft 45
[Zug / Druck] [kN]
Spannreserve im @ [mm] D 1
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 2,5
Aufnahme Frontanschlag F 11517
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M5]
Zentrierlange [mm] G 10
@ Durchlass [mm] BQ 51,3
Gesamtlange [mm] I 80
AuBen-@ [mm] AW 140
Befestigungslochkreis \Y LK @120 [3 x M10]
Gewicht [kg] 8
Lagerhaltigkeit v
Material-Nr. 10001673

Zusétzlich zum Rundlauf des SPANNTOP Adapts M muss auch der Rundlauf des Backenfutters berticksichtigt werden.

Achtung: Diese Adaptions-Spannmittel sind auf Zylinderhub 25 mm ausgelegt. Bei kiirzeren Hiben bendtigen Sie ein speziell ausgelegtes Adaptions-

spannmittel.

> o

Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 436 Seite 484
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SPANNFUTTER

Backenfutter B-Top3
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SPANNFUTTER
Exzenterfutter

Exzenterfutter

Zentrische und exzentrische Bearbeitung
IN nur einer Aufspannung

o
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Zentrische und exzentrische Komplettbearbeitung in nur
einer Spannung? Das geht: Mit unserem kompakten
Spannfutter kénnen Sie jetzt einen Exzenter ans Werk-
stick drehen — auf einer Maschine und ohne umzu-
spannen! Damit sparen Sie Zeit und Kosten. In nur wenigen
Augenblicken stellen Sie von zentrisch auf exzentrisch
um — vollautomatisch und das ganz komfortabel mit Hilfe
des Revolvers und der C-Achse der Maschinenspindel.
Also minimale Rustzeiten und keinerlei Maschinenande-
rungen. Und vor allem: Sie kdnnen lhren ganz normalen
Spannzylinder verwenden.

SPANNFUTTER
Exzenterfutter

Das Wichtigste in Kiirze

B (ber C-Achse stufenlos exzentrisch verstellbar

B zentrische und exzentrische Bearbeitung in einer
Aufspannung

B unterschiedliche ExzentermaBe mit demselben Futter
und Spannkopf moglich

B geringere Fliehkraftverluste gegentber Backenfuttern

B WerkstUckstabilisierung durch Axialzug gegen
Werkstuickanschlag

B Standard-Spannkodpfe verwendbar

Exzenterfutter im Einsatz

o
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SPANNFUTTER
Exzenterfutter

Exzenterfutter. Technische Daten und Bestelllibersicht

E:
Q
BaugroBe 65
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 105
max. Betatigungskraft 45
[Zug / Druck] [kN]
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
max. Exzentrizitat [mm] DO 15
Spannbereich [mm] A 3-65
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 1
Anschlagtiefe [mm] E 96
Lange [mm] H 125,5
Gesamtlange [mm] | 183
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 25
AuBen-@ [mm] AW 205
Innen-@ [mm] AV 56
Gewicht [kg] 40 39,5 38,6
Lagerhaltigkeit - - -
Material-Nr. 10002123 10002124 10002125

Bei Drehzahl bitte beachten: abhéngig von Futterstellung und Werksttick.
Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1.

= Lieferumfang
» B Exzenterfutter
. | Verstellwerkzeug
Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 436 Seite 484
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SPANNFUTTER
Maschinenspezifische Spannfutter
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Foto: INDEX-Werke GmbH & Co. KG

Maschinenspezifische Spannfutter

Standard oder maschinenspezifisch, welches Futter passt? FUr bestimmte Maschinentypen haben wir spezielle Spannfutter
konstruiert, die Anschluss oder besondere Ausstattungsmerk-

In 90 % aller Falle werden Sie bei unseren Standardfuttern findig, male der jeweiligen Maschine bertcksichtigen. Eine Auswahl finden

die z. B. fur Maschinen der folgenden Marken passen: Sie nachfolgend, z. B. fur

B Biglia B EMAG

B Daewoo B INDEX

B Doosan H TRAUB

B Emco B LEHMANN Rundtische

m Gildemeister

B MAG Boehringer Aber wir haben nattrlich noch viel, viel mehr im Programm. Fragen

B MAG Hessapp Sie uns einfach danach.

B Mazak

B Miyano

B Monforts

B Mori Seiki

B Nakamura

B Okuma

W Scherer

H Spinner

B Takamaz

B Weiler

B Weisser

B sowie weitere Maschinenhersteller

o
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SPANNFUTTER
Maschinenspezifische Spannfutter

SPANNTOP nova Spannfutter fiir EMAG
BaugroBe Variante Maschinentyp Spindelaufnahme Anschluss- Lagerhaltigkeit Material-Nr.
gewinde auBen
80 Kombi Axzug VSC 200 / VL KK5 M20 x 2,5 v 10001846
100 Kombi Axzug VSC 250/ VL 5 KK6 M20 x 2,5 v 10001847
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
TOPIlus mini Spannfutter fiir INDEX
BaugroBe Variante Maschinentyp @ Durchlass Spindel- Anschluss- Lagerhaltigkeit Material-Nr.
[mm] aufnahme gewinde innen
65 G160-D65 /
C65 / C200-D65 /
Axfix ABC65 HSP / 66 AP140 M76 x 1,5 v 10000599
R200 D65 /
G220-D65
SPANNTOP nova Spannfutter fiir INDEX
BaugroBe Variante Maschinentyp @ Durchlass Spindelauf- Anschluss- Lagerhaltigkeit Material-Nr.
[mm] nahme gewinde innen
42 Kombi Axzug ?10006%4422/ 43 10001845
KK5 M52 x 1,5 v
Kombi Axfix | A100-D42 / C100 42,5 10001859
65
G160-D65 / C65 /
Kombi Axzug C200-D65 / 66 v 10001857
ABC65 / G220-D65
AP140 M76 x 1,5
. C200/ G160 /
Kombi Axfix R200-D65 67 v 10001860
Modular G220-D65 v 10001843
100 Modular C200-D100 91 KK8 M100 x 1,5 v 10001841

Maschinenspindelnorm DIN 55026.

o
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SPANNFUTTER
Maschinenspezifische Spannfutter

SPANNTOP Spannfutter fiir INDEX

BaugroBe Variante Maschinentyp @ Durchlass | Spindel- Anschluss- | Anschluss- | Lagerhaltig- | Material-Nr.
[mm] auf- gewinde gewinde keit
nahme auBen innen
42 Kombi Axfix G200-42 / G160-42 43 M52 x 1,5 4 10001712
ABC36/42 / G160-D42 /
Modular G200-D42 441 KK5 M52 x 1,5 v 10001690
C100-D42 44 M52 x 1,5 v 10001693
65 Kombi Axzug 61,5 - 10001696
G200-D60 AP85 M69 x 1,5
Kombi Axfix 62 - 10001669
C200-D65 / G160-D65 /
R200-D65 65,5 M76 x 1,5 v 10001688
Modular AP140
ABC52/60 / G200-D60 61 M69 x 1,5 v 10001689
ABC / G200-D65 68 M74 x 1,5 v 10001691
100 G300-D102 103 M112 x 1,5 - 10001694
Modular KK8
G300-D90 91 M100 x 1,5 v 10001685
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
INDEX ABC 36 / 42. Maschinenspezifische Futter inkl. Zubehor
O]
- ! ©
Produkt- Produkt Profil | Spannbereich Art der Startboh- | Kopf- | Anschluss- Ge- Lager- Material-Nr.
varianten [mm] Riffelung | rungs-@ 6} gewinde samt- | haltig-
[mm] | [mm] auBen lange | keit
[mm]
DI T |
Maschinen-
spezifische
SPANNTOP M52 x 1,5 81 4 10001690
Futter
Manuelle
Wechsel- v 10006986
vorrichtung
SPANNTOP 4,0-75 glatt v sk42bzir4,0-7,5
BZI
8 v sk42bzir8,0
Querrillen
. 8,56-10,56 v sk42bzir8,5-10,5
11-4p | Querund v sk42bzir11,0-42,0
Langsrillen
Spag'E)KODf 7 glatt 80 47 v sk42bziv7,0
| 8-10 v sk42bziv8,0-10,0
Querrillen
11 -28 v sk42bziv11,0-28,0
7 glatt v sk42bzis7,0
‘ 8-10 v sk42bzis8,0-10,0
Querrillen
11 - 37 v sk42bzis11,0-37,0

[4)
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SPANNFUTTER
Maschinenspezifische Spannfutter

Produkt- Produkt | Profil | Spannbereich Art der | Startboh- | Kopf- | Anschluss- | Ge- Lager- Material-Nr.
varianten [mm] Riffelung | rungs-@ 16} gewinde samt- | haltig-
[mm] | [mm] auBen lange | keit
[mm]
DI T |
RS AuBen- go,6 | MAOXT | 4 | o rs32/5t/r4,0-32,0
System zange -LH
4,0 -32,0 v rs32/st/r4,0-32,0
7,0-9,0 - rs32/st/v7,0-9,0
Innenzange [ |
Stahl 10,0 - 21,0 - rs32/st/v10,0-21,0
‘ 7,0-9,0 - rs32/st/s7,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/st/s10,0-27,0
. 4,0 - 32,0 - rs32/sb/r4,0-32,0
7,0-9,0 - rs32/sb/v7,0-9,0
Innenzange | M
Stahlbronze 10,0 - 22,0 - rs32/sb/v10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 - rs32/sb/s7,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/sb/s10,0-27,0
@® | 40-320 - rs32/sph/r4,0-32,0
7,0-9,0 - rs32/sph/v7,0-9,0
|
Innenzange 10,0 - 22,0 - rs32/sph/v10,0-22,0
SPH
‘ 7,0-9,0 - rs32/sph/s7,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/sph/s10,0-27,0
@ | 40-295 - rs32/ksb/r4,0-29,5
8,0-9,0 - rs32/ksb/v8,0-9,0
[ |
Innenzange 10,0 - 22,0 - r$32/ksb/v10,0-22,0
KSB
‘ 8,0-9,0 - rs32/ksb/s8,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/ksb/s10,0-27,0
Innenzange . 6,0 - 20,0 - rs32/oxk/r6,0-20,0
OXK 20,1 - 26,5 - rs32/oxk/r20,1-26,5
Schlussel v 10008171
Fudhrungs-
ring far _ 3
Vorschub- . 264e/fc
rohr
4,0-42,0 4 sz42r4,0-42,0
7,0-9,0 - sz42v7,0-9,0
Segment- 10,0 - 29,0 glatt - $242v10,0-29,0
zange
7,0-9,0 v sz42s7,0-9,0
59,57 39
10,0 - 36,0 v sz42s10,0-36,0
Segment- 8 v 10013417
zange zum
selbst Aus- 15 v 10013415
drehen 30 v 10013416
Spindel-
kopfplatte v 10001419
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SPANNFUTTER
Maschinenspezifische Spannfutter

INDEX ABC 52 / 60. Maschinenspezifische Futter inkl. Zubehor

r%
Giﬂim

ol
ol |

=
Produkt- Produkt Profil Spann- Art der Art der | Kopf-@ | Anschluss- Ge- Lager- Material-Nr.
varianten bereich Riffelung | Riffelung | [mm] gewinde samt- | haltig-
[mm] auBen lange keit
[mm]
DI T |
Maschinen-
spezifische
SPANNTOP 99,5 M69 x 1,5 81 (4 10001689
Futter
Manuelle
Wechsel- v 10006991
vorrichtung
SPANNTOP 4,0-7,5 glatt v sk65bzir4,0-7,5
BZI
8 (4 sk65bzir8,0
[ ) Querrillen
8,56-10,5 (4 sk65bzir8,5-10,5
11-g5 | Quer-und v sk65bzir11,0-65,0
Langsrillen
Spannkopf 8-10 99,5 58 v sk65bziv8,0-10,0
RD | Querrillen
11 -45 v sk65bziv11,0-45,0
7 glatt v sk65bzis7,0
[ ] 8-10 v sk65bzis8,0-10,0
Querrillen
11-565 v sk65bzis11,0-55,0
RS System | AuBenzange 57,6 |M58x1-LH| 140 v 10001868
‘ 6,0 - 48,0 v rs50/st/r6,0-48,0
innenzange | M | 12,0-34,0 - rs50/st/v12,0-34,0
Stanl ® 6,0 - 9,0 - rs50/st/s6,0-9,0
10,0 - 41,0 - rs50/st/s10,0-41,0
@ 60-480 - rs50/sb/r6,0-48,0
Innenzange u 12,0 - 34,0 - rs50/sb/v12,0-34,0
Stahlbronze ® 6,0 - 9,0 - rs50/s/s6,0-9,0
10,0 - 41,0 - rs50/sb/s10,0-41,0
@ 60-480 - rs50/sph/r6,0-48,0
Innenzange | I | 12,0-34,0 - rs50/sph/v12,0-34,0
SPH
‘ 6,0 - 9,0 - rs50/sph/s6,0-9,0
10,0 - 41,0 - rs50/sph/s10,0-41,0
. 12,0 - 44,5 - rs50/ksb/r12,0-44,5
Innenzange | oy | 450.31,0 - rs50/ksb/A12,0-31,0
KSB
@ 120-410 - rs50/ksb/s12,0-41,0
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SPANNFUTTER
Maschinenspezifische Spannfutter

Produkt- Produkt Profil Spann- Art der Art der | Kopf-@ | Anschluss- Ge- Lager- Material-Nr.
varianten bereich Riffelung | Riffelung | [mm] gewinde samt- | haltig-
[mm] auBen lange keit
[mm]
DI T |
RS System 12,0 - 20,0 - rs50/0xk/r12,0-20,0
Innenzange | @y | 55 1 - 40,0 - | rs50/0xk/r20,1-40,0
OXK
40,1 - 46,0 - rs50/oxk/r40,1-46,0
Schlussel v 10008179
Flhrungs-
ring fur Vor- | @ - 273e/f-c
schubrohr
4,0 - 42,0 (4 sz42r4,0-42,0
7,0-9,0 - sz42v7,0-9,0
Segment- _
zange 10,0 - 29,0 glatt sz42v10,0-29,0
7,0-9,0 v sz42s7,0-9,0
59,57 39
10,0 - 36,0 v sz42s10,0-36,0
Segment- 8 v 10013417
zange zum
selbst Aus- 15 (4 10013415
drehen 30 v 10013416
Spindelkopf-
platte v 10001419

SPH = Spharoguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik
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SPANNFUTTER

Maschinenspezifische Spannfutter

TRAUB

TOPIlus mini Spannfutter fiir TRAUB

BaugroBe Variante Maschinentyp @ Durchlass Spindelauf- Anschluss- Lager- Material-Nr.
[mm] nahme gewinde auBen haltigkeit
40 Axfix TNL32 GSP 33 KK4 M42 x 1,6 - LH v 10000600
Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1.
SPANNTOP nova Spannfutter fiir TRAUB
BaugroBe Variante Maschinentyp @ Durchlass Spindelauf- Anschluss- Lager- Material-Nr.
[mm] nahme gewinde innen haltigkeit
65 Modular TNX 65/42 67 KK6 M75 x 1,5 - 10001839
Maschinenspindelnorm DIN 55026.
SPANNTOP Spannfutter fiir TRAUB
BaugroBe Variante Maschinentyp | @ Durchlass | Spindelauf- Anschluss- Anschluss- Lager- Material-Nr.
[mm] nahme gewinde auBen | gewinde innen | haltigkeit
36 Kombi Axfix TNK36 GS 36 KK4 M42 x 1,5 - 10001717
42 Kombi Axfix TNC 42 46 KK5 M54 x 1,5 - 10001709
65 Ao TNC 65 /
Kombi Axfix TNX 65-D65 M74 x 1,5 v 10001710
TNA
300/400-65 / 67 KK6
Modular TND350/G / M74 x 1,5 - 10001683
TND 400 /
TNS 65

Maschinenspindelnorm DIN 55026.
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SPANNFUTTER

Maschinenspezifische Spannfutter

TRAUB TNK26/32. Maschinenspezifische Futter inkl. Zubehér - Hauptspindel

[ o
Produkt Profil Spannbereich Kopf-@ Anschluss- Gesamtlange Lager- Material-Nr.
[mm] [mm] gewinde auBen [mm] haltigkeit
A DI T |
Grundkorper 69,7 M42 x 1,5 - LH 132,3 v 10001394
Spannkopf ZW . 4 - 36 v sk6970zwr4,0-36,0
m 7-9 - sk6970zwv7,0-9,0
10 - 24 69,7 - sk6970zwv10,0-24,0
® 7-9 v sk6970zws7,0-9,0
10 -30 v sk6970zws10,0-30,0
Manuelle
Wechsel- v 10006985
vorrichtung
Einbauhilfe v 10006685
TRAUB TNK26/32. Maschinenspezifische Futter inkl. Zubehor - Gegenspindel
O]
[
o H}El
Produkt Profil Spannbereich Kopf-@ Anschluss- Gesamtlange Lager- Material-Nr.
[mm] [mm] gewinde auBen [mm] haltigkeit
A DI T |
Maschinen-
spezifische _
SPANNTOP M42 x 1,5 90 10001717
Futter
Spannkopf o 4-36 v sk6970zwgr4,0-36,0
WG 7-9 - sk69707wgv7,0-9,0
|
10 - 24 69,7 - sk6970zwgv10,0-24,0
‘ 7-9 - sk6970zwgs7,0-9,0
10 -30 - sk6970zwgs10,0-30,0
TRAUB TNK26/32
U
.
Produkt Profil Spannbereich Kopf-@ Gesamtlange Lagerhaltigkeit Material-Nr.
[mm] [mm] [mm]
A DI |
Segmentzange o 532 v $b.d/0001r5,0-32,0
[ | 8-22 42 90 - sb.d/0001v8,0-22,0
[ ] 8-27 - sb.d/0001s8,0-27,0
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SPANNFUTTER
Maschinenspezifische Spannfutter

LEHMANN

TOPIlus mini Spannfutter fiir pl Lehmann Rundtische

BaugroBe Variante BaugréBe Spindelaufnahme Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Teilachse
26 Axzug 507 HSK-AB3 - 10001281
Axfix 91x KK5 - 10018251
507 HSK-AB3 - 10001285
40 Axzug - 10018230
Axfix 9ix KIS - 10018252
510 - 10001282
52 Axzug HSK-AB3
590 - 10001283
KK5 - 10001287
Axfix 91x - 10018708
510 HSK-AB3 - 10001286
65 Axzug - 10001284
KK
Axfix 830 8 - 10001288
Inkl. Zugrohradapter zur direkten Montage auf den Rundtisch.
SPANNTOP mini Spannfutter fiir pl Lehmann Rundtische
BaugroBe Variante BaugroBe Spindelaufnahme Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Teilachse
32 Axzug - 10001289
Axfix 507 HSK-AGS - 10001293
52 Axzu 520 KK5 - 10001291
9 510 HSK-AB3 - 10001290
) 520 KK5 - 10001295
Axfix
510 HSK-AB3 - 10001294
65 Axzug - 10001292
Axfix 530 KK8 - 10001296

Inkl. Zugrohradapter zur direkten Montage auf den Rundtisch.

o
172 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333




Maschinenspezifische Spannfutter

TOROK Handspannfutter fiir pl Lehmann Rundtische

SPANNFUTTER

Baureihe BaugréBe BaugréBe Spindelaufnahme Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Teilachse

SE 59 520 KK5 - 10001301
510 HSK-AB3 - 10001300

65 530 KK8 - 10001302

RD 50 520 KK5 - 10001298
510 HSK-AB3 - 10001297

65 530 KK8 - 10001299
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PRODUKTE
Spanndorne

Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist
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Spanndorne
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Spanndorn MANDO
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Spanndorne
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Dorn-Betatigungseinheiten
ms dock / hs dock

228

Maschinenspezifische
Spanndorne
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PRODUKTE
Spanndorne

Standard-Spanndorne im Uberblick

MANDO T211

MANDO T212

MANDO T812

Beschreibung

Axzug / mit Zugbolzen

Axzug / ohne Zugbolzen
flr Sacklochbohrung

Axfix / ohne Zugbolzen
flr das Abgreifen mit der
Gegenspindel

BaugréBen

0,1,2,3,4,5,6,7

XX$, XS, S,0,1,2,8,4,5,6,7

XX§, XS, 8,0,1,2,8, 4

Spannbereich aller GroBen [mm]

20 - 200 8 -190 8 - 100
Variante RD [rund] RD [rund] RD [rund]
Vorteile B Werkstlckstabilisierung durch | m Werkstlckstabilisierung durch | ® Radialspannung, keinen

Axialzug gegen Werksttick-
anschlag

B glinstigere Segmentspann-
blchsen und Anschlage
gegenliber MANDO T212

Axialzug gegen Werksttick-
anschlag

B Spannen ohne Zugbolzen,
daher ideal fur kurze Sack-
lochbohrungen

Axzug gegen Werksttck-
anschlag — ideal beim Ab-
greifen von der Hauptspindel
B Spannen ohne Zugbolzen,
daher ideal fur kurze Sack-
lochbohrungen

Spannelemente

J Segmentspannbichse RD

q Segmentspannblichse RD

q Segmentspannblichse RD

¥

Seite 178

o
176 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333

¥

Seite 178

¥

Seite 178




MANDO G211

MAXXOS T211

Betatigungseinheit
ms dock und hs dock

i &
@

Axzug / mit Zugbolzen
fUrs das Verzahnungsfréasen,

Axzug / mit Zugbolzen
fir héchste Genauigkeit und

Betatigungseinheit zur

-stoBen und -schleifen Prozesssicherheit Dornspannung
0,1,2,3,4 A B C D, EF XXS-7/A-F
20 -120 18 - 100 8 — 200
RD [rund] SE [sechseckig] manuell, hydraulisch

B Segmentspanndorn mit
schlanker Stérkontur

B steife Radialspannung mit
Niederzugeffekt

® groBer Uberbriickungsbereich
und Vibrationsdampfung
durch vulkanisierte Spann-
elemente

W drei Anschlagstufen

B Innenspanndorn flir Spann-
durchmesser 18 bis 100 mm
ab Lager

B hohe Ubertragbare Dreh-
momente und Haltekréfte

B reduzierter Werkzeugver-
schlei3 durch hohe Steifigkeit

B Rundlaufgenauigkeit
< 0,01 mm /0,007 mm
moglich

B Spanndorne auf BAZ
einsetzbar

B ms dock rotierend fur
Drehmaschinen ohne Spann-
zylinder

B manuelle / hydraulische
Dornbetéatigung

B deal fUr 5-Seiten-Bearbeitung

g Segmentspannblichse RD

ﬁ Segmentspannblchse SE

¥

Seite 212

¥

Seite 216

¥

Seite 228
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SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO

Effizient und preiswert

o
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Oft scheitert eine Komplettbearbeitung daran, dass ein
vernunftiges Innenspannmittel fehlt. Das Backenfutter
ist in vielen Fallen Notbehelf, aber auch herkdmmliche
Spanndorne mit geschlitzten Spannhilsen geraten in
puncto Genauigkeit, Steifigkeit und Offnungshub schnell
an ihre Grenzen. Ganz im Gegensatz zu den HAINBUCH
Spanndornen. In ihnen steckt modernste Spanntechno-
logie, die auch in sehr kritischen Anwendungsbereichen
Uberzeugt.

Das zentrale Element ist die vulkanisierte Segment-
spannblchse. Eine konventionelle Spannhilse aus
Federstahl ist nur auf Federharte vergutet, damit weich
und muss sich »verbiegen«, um das Werksttick zu span-
nen. Die HAINBUCH Segmentspannblichse aus extrem
verschleiBfestem Chrom-Nickel-Einsatzstahl hat dagegen
sehr harte, verschleifeste und steife Segmente. Alle
Funktionsflachen werden in einer Aufspannung komplett
fertiggeschliffen, so dass hochste Rundlaufgenauigkeit
garantiert ist.

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

Das Wichtigste in Kiirze

B enorme Spannkraft auch bei kleinsten Spann-@

B Spannbereich @ 8 — 200 mm

B groBer Uberbriickungsbereich und Vibrations-
dampfung durch vulkanisierte Spannelemente

B Standard-Segmentspannblichse und Werkstlck-
anschlag zum Selbstabdrehen verfligbar

MANDO T211 im Einsatz

o
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SPANNDORNE

Spanndorn MANDO

MANDO Segmentspanndorne auf einen Blick

MANDO T211

MANDO T212

MANDO T812

Beschreibung

Axzug / mit Zugbolzen

Axzug / ohne Zugbolzen
flr Sacklochbohrung

Axfix / ohne Zugbolzen
flir das Abgreifen mit der

Gegenspindel
BaugréBen 0,1,2,8,4,5,6,7 XXS, XS, 5,0, 1,2,8,4,5,6,7 XXS, XS, S,0,1,2,3,4
Spannbereich aller GroBen [mm] 20 - 200 8-190 8- 100
Betatigung Zug Zug Druck
Vorteile B Werkstlckstabilisierung durch B Werkstickstabilisierung durch

Axialzug gegen WerkstUck-
anschlag

B gunstigere Segmentspannbiich-
sen und Anschlage gegenlber
MANDO T212

Axialzug gegen Werkstiick-
anschlag

B Spannen ohne Zugbolzen,
daher ideal flr kurze Sackloch-
bohrungen

B Radialspannung, keinen Axzug
gegen Werkstlckanschlag —
ideal beim Abgreifen von der
Hauptspindel

B Spannen ohne Zugbolzen,
daher ideal fur kurze Sackloch-
bohrungen

Spannelemente

J Segmentspannbiichse RD

q Segmentspannbiichse RD

q Segmentspannbiichse RD

MANDO T211 im Detail

Bezeichnung

N =

Anschlag

o O~ W

Vulkanisierte Segmentspannbiichse aus Einsatzstahl [60 HRC]

Zugbolzen [mit Sicherung gegen Abschleudern der Segment-
spannbliichse bei Leerspannung]

Integrierte Auswerfstifte zur Zwangslésung der Spannung
Spindelflansch, passend fir alle Standard-DorngréBen
Verdrehsicherung der Segmentspannbiichse

o
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MANDO T212 im Detail

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

Bezeichnung

~N o O~ W N

Vulkanisierte Segmentspannbiichse aus Einsatzstahl [60 HRC]
Einbauhilfe, empfohlen bei Vertikalmaschinen ab DorngréBe 2
Verdrehsicherung der Segmentspannblchse

Kupplungsring fur schnelles Wechseln der Segmentspannblchse
Kronenkupplung

Spindelflansch, passend fur alle Standard-DorngréBen

Anschlag

MANDO T812 im Detail

Bezeichnung

~N o O~ W N

Vulkanisierte Segmentspannbiichse aus Einsatzstahl [60 HRC]
Einbauhilfe, empfohlen bei Vertikalmaschinen ab DorngréBe 2
Verdrehsicherung der Segmentspannblchse

Kupplungsring fir schnelles Wechseln der Segmentspannblchse
Dornkérper inklusive Kupplung

Spindelflansch, passend flr alle Standard-DorngréBen

Anschlag

o
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SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

Bestelliibersicht. MANDO Spanndorne

Produkt BaugroBe Spannbereich Lagerhaltigkeit Material-Nr.
[mm]
MANDO T211 0 20 - 28 v 10001871
1 26 - 38 v 10001872
2 36 - 54 v 10001873
3 50 - 80 v 10001874
4 69 - 120 v 10001876
5 100 - 130 v 10001870
6 130 - 160 v 10001882
7 160 - 200 v 10001883
MANDO T212 XXS 8-13 v 10001890
XS 13-19 v 10001891
S 16 — 21 v 10001892
0 20 -28 v 10001893
1 26 - 38 v 10001894
2 36 - 54 v 10001895
3 50 - 80 v 10001896
4 69 - 100 v 10001897
5 100 - 130 v 10001888
6 130 - 160 v 10001889
7 160 - 190 v 10001906
MANDO T812 XXS 8-13 v 10000545
XS 13-19 v 10000546
16 - 21 v 10000547
0 20 -28 v 10000548
26 - 38 v 10000549
2 36 - 54 v 10000550
3 50 - 80 v 10000551
4 69 - 100 v 10000552

Spanndorne ohne Spindelflansch.
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MANDO T211 GroBe 0. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO
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BaugroBe 0
Spannbereich [mm] A 20 - 28
Spindelaufnahme DU KK4 | KK5 Kk6 |  KK8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Betatigungskraft [Zug / Druck] [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 22
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Losehub im @ [mm] C 0,4
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Losehub axial [mm] R 2
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 10
Zugbolzen-@ [mm] BA 19
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 7,5
Aufnahme Werksttickanschlag FD @ 3217
AnschlagauBen-@ [mm)] AZ 65
Lochkreisanschlag B LK @ 50 [3 x M#6]
Lange [mm] H 40
Lange 2 [mm] BS 100
Gesamtlange [mm] | 140 \ 144 \ 140
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@826 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO 171,4
[3xM10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 64
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kg] 8,5 [ 7.9 8,9 [ 137 | 8,1 [ 8,7 | 105 | 16
P Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/
% 3 ohne Luftanlage-Adapter
® Zugbolzen
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 183

Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndorne
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T211 GroBe 1. Technische Daten
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BaugroBe 1
Spannbereich [mm] A 26 - 38
Spindelaufnahme DU Kka | Kks | Kke | KK8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Betatigungskraft [Zug / Druck] [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 26
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Lésehub im @ [mm)] C 0,4
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Losehub axial [mm] R 2
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 20
Zugbolzen-@ [mm] BA 25
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 11
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @41 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 69
Lochkreisanschlag B LK @ 55 [3 x M#6]
Lange [mm] H 51
Lange 2 [mm] BS 110
Gesamtlange [mm] [ 150 | 154 | 150
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@826 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 133,4 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6 x M12] [6 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 64
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 86 | 8 [ 9 [ 138 | 8,2 [ 8,8 | 106 | 16,1
Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/
% 3 ohne Luftanlage-Adapter
B Zugbolzen
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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MANDO T211 GroBe 2. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO
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BaugroBe 2
Spannbereich [mm] A 36 - 54
Spindelaufnahme DU Kka | Kks | Kke | KK8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 85
max. Betéatigungskraft [Zug / Druck] [kN] 20
max. Spannlange [mm] AG 43
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Lésehub im @ [mm)] C 0,5
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Lésehub axial [mm] R 25
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 25
Zugbolzen-@ [mm] BA 35
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 10
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @ 50 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 93
Lochkreisanschlag B LK @ 78 [3 x M#6]
Lange [mm] H 71
Lange 2 [mm] BS 130
Gesamtlange [mm] [ 170 [ 174 ] 170
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@826 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 133,4 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6 x M12] [6 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 76
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 9,3 [ 8,7 [ 9,7 | 145 | 8,9 [ 9,5 | 1183 [ 168
P Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/
% 3 ohne Luftanlage-Adapter
® Zugbolzen
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T211 GroBe 3. Technische Daten
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BaugroBe 3
Spannbereich [mm] A 50 - 80
Spindelaufnahme DU Kka | Kks | Kke | KK8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 105
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 25
max. Spannlange [mm] AG 49
Spannreserve im @ [mm] D 0,4
Lésehub im @ [mm)] C 0,5
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 25
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 55
Zugbolzen-@ [mm] BA 49
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 11
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @65 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 96
Lochkreisanschlag B LK @ 80 [3 x M#6]
Lange [mm] H 78
Lange 2 [mm] BS 140
Gesamtlange [mm] [ 180 | 184 | 180
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK©826 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 133,4 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6 x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6 x M12] [6 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 78
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 10,1 | 9,5 | 105 | 153 | 9,7 | 103 | 121 | 176
e Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/
YU £ ohne Luftanlage-Adapter
B Zugbolzen
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484



MANDO T211 GroBe 4. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO
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BaugroBe 4
Spannbereich [mm] A 69 - 120
Spindelaufnahme DU Kka | Kks | Kke | KK8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 150
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 35
max. Spannlange [mm] AG 59
Spannreserve im @ [mm] D 0,5
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannreserve axial [mm] Q 2,5
Losehub axial [mm] R 3
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 55
Zugbolzen-@ [mm] BA 68
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 16
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q7817
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 100
Lochkreisanschlag B LK @ 90 [3 x M#6]
Lange [mm] H 98
Lange 2 [mm] BS 155
Gesamtlange [mm] [ 195 | 199 | 195
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 27
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 60
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK©826 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 133,4 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6 x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6 x M12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 91
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 11,8 | 107 | 117 [ 165 | 109 | 115 | 133 | 188
Fur die BaugréBe 4, 101 - 120 mm, gilt eine max. Drehzahl von 4200 1/min.

Lieferumfang

> g

B Spanndorn ohne Spindelflansch/
ohne Luftanlage-Adapter

Segmentspann- Flansche
blchsen
Seite 448 Seite 210

Betatigungs-
einheiten

Seite 228

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484
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SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T211 GroBe 5. Technische Daten
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BaugroBe 5
Spannbereich [mm] A 100 - 130
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 KK11
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 170
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 40
max. Spannlange [mm] AG 86
Spannreserve im @ [mm] D 0,6
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Drehzahl n max. [1/min.] 5000
Spannreserve axial [mm] Q 3
Losehub axial [mm] R 3
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 65
Zugbolzen-@ [mm] BA 97
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 16
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @102 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 150
Lochkreisanschlag B LK @ 117 [3 x M#6]
Lange [mm] H 120
Lange 2 [mm] BS 195
Gesamtlange [mm] [ 258,5 [ 262,5 [ 268,5
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 53,5 [ 57,5 [ 63,5
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 97
Mindestlange von DG [mm] 12
Bohrungs-@ FH 103,2 [ 136,2 155
Befestigungslochkreis Vv LK @ 133,4 [6 x M12] \ LK@ 171,4 [6 x M16] LK @ 235 [6 x M20]
AuBen-@ [mm] AW 235 280
AuBen-@ 2 [mm] HD 230
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 116
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Gewicht [kg] 36 35 45
o Lieferumfang
» 1 B Spanndorn ohne Spindelflansch/
YU £ ohne Luftanlage-Adapter
B Zugbolzen
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T211 GroBe 6. Technische Daten
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BaugroBe 6
Spannbereich [mm] A 130 - 160
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 KK11 o
Rundlauf < [mm] 0,010 > §
max. Spannkraft radial [kN] 170 £ 2
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 40 § =
max. Spannlange [mm] AG 96 3£
Spannreserve im @ [mm] D 0,6 § =
Lésehub im @ [mm] C 0,6 <
Drehzahl n max. [1/min.] 4000
Spannreserve axial [mm] Q 3 )
Losehub axial [mm] R 3 =
max. Betétigungsmoment [Nm] BC 65 24
Zugbolzen-@ [mm] BA 125 g €
Zugbolzen-Kopfhdhe [mml HZ 25 g
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @132 7 2%
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 180 é
Lochkreisanschlag B LK @ 148 [3 x M#6]
Lange [mm] H 137
Lange 2 [mm] BS 220
Gesamtlange [mm] [ 283,5 [ 287,5 [ 293,5 é
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5 B
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5 8
Abstand [mm] JA 53,5 [ 57,5 [ 63,5 i
Gewindetiefe [mm] M 25,5 S
Gewindelange [mm] N 19 3
max. Zugrohr-@ [mm] DG 120
Mindestlange von DG [mm] 12 i
Bohrungs-@ FH 103,2 [ 136,2 155 .
Befestigungslochkreis Vv LK @ 133,4 [6 x M12] \ LK@ 171,4 [6 x M16] LK @ 235 [6 x M20] ucug %
AuBen-@ [mm] AW 235 280 58
AuBen-@ 2 [mm] HD 230 N
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 146 55
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3 as
Gewicht [kg] 43 53 ¢ 8
C
5
~ 5
2%
SO
Lieferumfang =3
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/ ,5
5 £ ohne Luftanlage-Adapter e
B Zugbolzen
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht _
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484 %
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SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T211 GroBe 7. Technische Daten
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BaugroBe 7
Spannbereich [mm] A 160 - 200
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 KK11
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 170
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 45
max. Spannlange [mm] AG 94
Spannreserve im @ [mm] D 0,6
Lésehub im @ [mm)] C 0,8
Drehzahl n max. [1/min.] 3200
Spannreserve axial [mm] Q 3
Losehub axial [mm] R 3
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 65
Zugbolzen-@ [mm] BA 156
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 29,5
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @162 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 220
Lochkreisanschlag B LK @177 [3 x M8]
Lange [mm] H 155
Lange 2 [mm] BS 245
Gesamtlange [mm] [ 308,5 [ 312,5 [ 318,5
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 53,5 [ 57,5 [ 63,5
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 140
Mindestlange von DG [mm] 12
Bohrungs-@ FH 103,2 [ 136,2 155
Befestigungslochkreis Vv LK @ 133,4 [6 x M12] \ LK@ 171,4 [6 x M16] LK @ 235 [6 x M20]
AuBen-@ [mm] AW 235 280
AuBen-@ 2 [mm] HD 230
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 175
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Gewicht [kg] 55 54 64
o Lieferumfang
» 1 B Spanndorn ohne Spindelflansch/
YU £ ohne Luftanlage-Adapter
B Zugbolzen
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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MANDO T212 GroBe XXS. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO
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BaugroBe XXS
Spannbereich [mm] A 8-13
Spindelaufnahme DU Kka | Kks | Kke | KK8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 12,9
Spannreserve im @ [mm] D 0,2
Lésehub im @ [mm)] C 0,2
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Lésehub axial [mm] R 1,5
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q 34 7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 41
Lochkreisanschlag B LK @ 53 [3 x M5]
Lange [mm] H 45,5
Lange 2 [mm] BS 100,5
Gesamtlange [mm] | 140,5 | 1445 140
Tiefe [mm] BR 36,50
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@826 | LK@ 104,8 | LKO133,4 | LK@ 171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 133,4 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6 x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] 6 x M12] [6 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 56
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kg] 9,1 \ 8,5 \ 9,6 | 143 | 8,7 \ 9,3 [ 11,1 16,6

Bitte beachten: Die max. Spannlange [AG] variiert je nach Spanndurchmesser von 6 bis 12,9 mm.

> g

Segmentspann- Flansche
blchsen
Seite 448 Seite 210

Betatigungs-
einheiten

Seite 228

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484

Lieferumfang

B Spanndorn ohne Spindelflansch/
ohne Luftanlage-Adapter

m Kupplungsschale

B Montagehilfe je nach BaugroBe

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 191

Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndorne
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T212 GroBe XS. Technische Daten
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BaugroBe XS
Spannbereich [mm] A 13-19
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Betéatigungskraft [Zug / Druck] [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 14
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Lésehub im @ [mm] C 0,4
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Losehub axial [mm] R 2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @36 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 42
Lochkreisanschlag B LK @ 53 [3 x M5]
Lange [mm] H 40
Lange 2 [mm] BS 95
Gesamtlange [mm] | 135 | 139 135
Tiefe [mm] BR 36,50
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-& FH 61 79,6 103,2 100 7 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 826 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LK@ 171,4 | LKQO 104,8 | LK@ 104,8 | LKQO 1334 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 56
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kg] 8,7 [ 8,1 9,1 | 139 | 8,3 [ 8,9 [ 107 | 162

P Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/

U 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484




MANDO T212 GroBe S. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO
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BaugroBe S
Spannbereich [mm] A 16 - 21
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,020
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Betéatigungskraft [Zug / Druck] [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 15
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Lésehub im @ [mm] C 0,4
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Losehub axial [mm] R 2
Aufnahme Werksttickanschlag FD @ 39 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 70
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 45
Lochkreisanschlag B LK @ 57 [3 x M5]
Lange [mm] H 47,5
Lange 2 [mm] BS 97
Gesamtlange [mm] [ 137 | 14 137
Tiefe [mm] BR 38,00
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-& FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@826 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 60
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kg] 88 | 8,2 9,2 [ 14 [ 8,4 [ 9 | 108 | 163

P Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/

U 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndorne
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T212 GroBe 0. Technische Daten
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BaugroBe 0
Spannbereich [mm] A 20 - 28
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 21
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Lésehub im @ [mm)] C 0,4
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Losehub axial [mm] R 2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q 47 1
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 90
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 54
Lochkreisanschlag B LK @ 70 [3 x Mg]
Lange [mm] H 58,5
Lange 2 [mm] BS 108
Gesamtlange [mm] | 148 | 152 148
Tiefe [mm] BR 44
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 826 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LKQO 1334 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 70
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kg] 9,5 \ 8,9 9,9 | 147 | 9,1 \ 9,7 [ 115 | 17

P Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/

U 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484




SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T212 GroBe 1. Technische Daten
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BaugroBe 1
Spannbereich [mm] A 26 - 38
Spindelaufnahme DU KK4 KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220 o
Rundlauf < [mm] 0,010 ~ §
max. Spannkraft radial [kN] 42 £ 2
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 10 § =
max. Spannlange [mm] AG 25 2 g
Spannreserve im @ [mm] D 0,3 § =
Lésehub im @ [mm] C 0,4 <
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Losehub axial [mm] R 2 =
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @ 55 7 26
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 90 3 g
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 62 22
Lochkreisanschlag B LK @ 75 [3 x M#] g @
Lange [mm] H 64,5 3
Lange 2 [mm] BS 114
Gesamtlange [mm] I 154 [ 159 | 154
Tiefe [mm] BR 47 -
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5 3
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5 B
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30 2
Gewindetiefe [mm] M 255 T
Gewindelange [mm] N 19 §
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54 3
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestiqunaslochkreis v LKO826[3| LKO104,8 | LK@ 1334 | LK@ 171,4 | LKQ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 133,4 | LKO 171,4 e
9ung x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] 6 x M12] [6 x M16] 52
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230 28
AuBen-@ 2 [mm] HD 139 =D
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 70 5 g
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3 5%
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7 c8
Gewicht [kgl 9,5 8,9 9,9 | 147 | 9,1 [ 97 | 115 | 17
C
(0]
(o))
~ 5
2%
R SO
Lieferumfang >3
Ll
» B Spanndorn ohne Spindelflansch/ g
1 £ ohne Luftanlage-Adapter
— - B Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehbr- B Abdrehhiilse fiir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe 5
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SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T212 GroBe 2. Technische Daten
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BaugroBe 2
Spannbereich [mm] A 36 - 54
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 85
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 20
max. Spannlange [mm] AG 40
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Lésehub im @ [mm)] C 0,5
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Losehub axial [mm] R 2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @65 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 104
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 76
Lochkreisanschlag B LK © 90 [3 x Mg]
Lange [mm] H 80,5
Lange 2 [mm] BS 132
Gesamtlange [mm] [ 172 | 176 | 172
Tiefe [mm] BR 71,5
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 82,6 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LK 171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 84
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kg] 104 | 9,8 108 | 156 | 10 | 106 | 124 | 179

= Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/

U 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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MANDO T212 GroBe 3. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO
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BaugroBe 3
Spannbereich [mm] A 50 - 80
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 105
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 25
max. Spannlange [mm] AG 44,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,4
Lésehub im @ [mm)] C 0,5
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 25
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @ 83 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 120
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 105
Lochkreisanschlag B LK @ 104 [3 x Mg]
Lange [mm] H 87,5
Lange 2 [mm] BS 140
Gesamtlange [mm] [ 180 | 184 180
Tiefe [mm] BR 66,50
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 82,6 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LK 171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 100
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 113 | 107 17 | 165 | 109 | 115 | 133 | 188

= Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/

U 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484

o
BESTELL-HOTLINE +49 7144.907-333 HAINBUCH | 197

Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndorne
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T212 GroBe 4. Technische Daten
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BaugroBe 4
Spannbereich [mm] A 69 - 100
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 150
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 35
max. Spannlange [mm] AG 52,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,5
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannreserve axial [mm] Q 2,5
Losehub axial [mm] R 3
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @103 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 138
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 124
Lochkreisanschlag B LK @ 124 [3 x Mg]
Lange [mm] H 97,5
Lange 2 [mm] BS 148,5
Gesamtlange [mm] [ 188,5 | 1925 188,5
Tiefe [mm] BR 77,50
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 826 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LKQO 1334 | LK@ 171,4
3 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 116
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kg] 125 | 119 129 | 177 | 121 | 127 | 145 | 20

P Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/

U 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484




SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T212 GroBe 5. Technische Daten
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BaugroBe 5
Spannbereich [mm] A 100 - 130
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 KK11 o
Rundlauf < [mm] 0,010 <5
max. Spannkraft radial [kN] 170 £ 2
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 40 § =
max. Spannlange [mm] AG 53 3£
Spannreserve im @ [mm] D 0,6 § =
Lésehub im @ [mm] C 0,6 <
Drehzahl n max. [1/min.] 5000
Spannreserve axial [mm] Q 3 )
Losehub axial [mm] R 3 =
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @140 7 26
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 195 3 g
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 160 22
Lochkreisanschlag B LK @176 [3 x M8] %’ @
Lange [mm] H 112 g
Lange 2 [mm] BS 175
Gesamtlange [mm] | 238,5 2425 248,5
Tiefe [mm] BR 92 -
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5 3
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5 B
Abstand [mm] JA 53,5 57,5 63,5 8
Gewindetiefe [mm] M 255 T
Gewindelange [mm] N 19 §
max. Zugrohr-@ [mm] DG 118 3
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 103 [ 136 155 !
Befestigungslochkreis v LK@ 133,4 [6 x M12] \ LK@ 171,4 [6 x M16] LK @ 235 [6 x M20] -5
AuBen-@ [mm] AW 235 280 8=
AuBen-@ 2 [mm] HD 230 58
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 170 N
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3 s 5
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7 23
Gewicht [kg] 40 39 49 ¢ 8
C
(0]
(o))
~ 5
2%
R SO
Lieferumfang >3
Ll
» B Spanndorn ohne Spindelflansch/ g
5 4 ohne Luftanlage-Adapter
— - B Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe 5
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484 5
C
a
)
<
(5] s
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 199




SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T212 GroBe 6. Technische Daten

g AW

@ EM
9B
G HQ
Q9 AZ
@ HD

Segmentspann- Flansche Betatigungs-
blchsen einheiten
Seite 448 Seite 210 Seite 228

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484

o
200 | HAINBUCH

BESTELL-HOTLINE +497144.907-333

B Spanndorn ohne Spindelflansch/
ohne Luftanlage-Adapter
m Kupplungsschale

BaugroBe 6

Spannbereich [mm] A 130 - 160

Spindelaufnahme DU KK6 KK8 KK11

Rundlauf < [mm] 0,010

max. Spannkraft radial [kN] 170

max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 40

max. Spannlange [mm] AG 61

Spannreserve im @ [mm] D 0,6

Lésehub im @ [mm)] C 0,6

Drehzahl n max. [1/min.] 4000

Spannreserve axial [mm] Q 3

Losehub axial [mm] R 3

Aufnahme Werkstlickanschlag FD @164 f7

AnschlagauBen-@ [mm] AZ 226

AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 190

Lochkreisanschlag B LK © 200 [3 x M8g]

Lange [mm] H 121,5

Lange 2 [mm] BS 188,5

Gesamtlange [mm] | 252 256 262

Tiefe [mm] BR 87

Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5

Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5

Abstand [mm] JA 53,5 57,5 63,5

Gewindetiefe [mm] M 255

Gewindelange [mm] N 19

max. Zugrohr-@ [mm] DG 142

Mindestlange von DG [mm] 13

Bohrungs-@ FH 103 [ 136 155

Befestigungslochkreis v LK @ 133,4 [6 x M12] \ LK@ 171,4 [6 x M16] LK @ 235 [6 x M20]

AuBen-@ [mm] AW 235 280

AuBen-@ 2 [mm] HD 231

Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 192

Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3

Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7

Gewicht [kg] 45 55
Lieferumfang

B Abdrehhulse fur SAD Segmentspannbiichsen

B Montagehilfe je nach BaugréBe



SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

MANDO T212 GroBe 7. Technische Daten
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BaugroBe 7
Spannbereich [mm] A 160 - 190
Spindelaufnahme DU KK6 KK8 KK11 o
Rundlauf < [mm] 0,010 <5
max. Spannkraft radial [kN] 190 £ 2
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 45 § =
max. Spannlange [mm] AG 55 3£
Spannreserve im @ [mm] D 0,6 § =
Lésehub im @ [mm] C 08 <
Drehzahl n max. [1/min.] 3200
Spannreserve axial [mm] Q 3 )
Losehub axial [mm] R 4 =
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @192 f7 26
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 234 3 g
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 212 22
Lochkreisanschlag B LK @216 [3 x M8] %’ @
Lange [mm] H 115 g
Lange 2 [mm] BS 188,5
Gesamtlange [mm] | 247,5 251,5 257,5
Tiefe [mm] BR 101 -
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5 3
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5 B
Abstand [mm] JA 53,5 57,5 63,5 8
Gewindetiefe [mm] M 255 T
Gewindelange [mm] N 19 §
max. Zugrohr-@ [mm] DG 142 3
Mindestlange von DG [mm] 0
Bohrungs-@ FH 103 [ 136 155 !
Befestigungslochkreis v LK@ 133,4 [6 x M12] \ LK@ 171,4 [6 x M16] LK @ 235 [6 x M20] -5
AuBen-@ [mm] AW 235 280 8=
AuBen-@ 2 [mm] HD 237 58
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 216 N
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3 s 5
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7 23
Gewicht [kg] 49 58 8
C
(0]
(o))
~ 5
2%
R SO
Lieferumfang >3
Ll
» B Spanndorn ohne Spindelflansch/ g
5 4 ohne Luftanlage-Adapter
— - B Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe 5
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484 5
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BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 201




SPANNDORNE

Spanndorn MANDO

MANDO T812 GroBe XXS. Technische Daten
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BaugroBe XXS
Spannbereich [mm] A 8-13
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,025
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Druckkraft axial [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 12,9
Spannreserve im @ [mm] D 0,2
Lésehub im @ [mm] C 0,2
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Lésehub axial [mm] R 1,5
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q 34 7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 41
Lochkreisanschlag B LK @ 53 [3 x M5]
Lange [mm] H 44
Lange 2 [mm] BS 96
Gesamtlange [mm] [ 136 | 140 | 136
Tiefe [mm] BR 35
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 826 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LK 171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LKQO 1334 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 56
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 9,1 [ 8,5 9,5 | 144 | 8,7 [ 9,3 | 111 | 166
Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/
5 £ ohne Luftanlage-Adapter
— - m Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubenor- ® Abdrehhillse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e N
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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MANDO T812 GroBe XS. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO
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BaugroBe XS
Spannbereich [mm] A 13-19
Spindelaufnahme DU Kka | Kks | KKe | KK8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,025
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Druckkraft axial [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 14
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Lésehub im @ [mm] C 0,4
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Losehub axial [mm] R 2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @36 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 42
Lochkreisanschlag B LK @ 53 [3 x Mg]
Lange [mm] H 47,5
Lange 2 [mm] BS 99
Gesamtlange [mm] [ 137 [ 4 [ 137
Tiefe [mm] BR 39,5
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 82,6 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] 6 x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 56
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 9 | 84 | 94 | 13 | 86 | 92 | 11 | 165

= Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/

% 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 203

Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare Spanndorne
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel P

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNDORNE

Spanndorn MANDO

MANDO T812 GroBe S. Technische Daten
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BaugroBe S
Spannbereich [mm] A 16 - 21
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,025
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Druckkraft axial [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 15
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Lésehub im @ [mm] C 0,4
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Losehub axial [mm] R 2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @39 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 70
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 45
Lochkreisanschlag B LK @ 57 [3 x Mg]
Lange [mm] H 49,5
Lange 2 [mm] BS 102
Gesamtlange [mm] [ 139 | 143 | 139
Tiefe [mm] BR 41,5
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 826 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LK 171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LKQO 1334 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 60
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 92 | 86 96 | 145 | 88 | 94 | 112 | 167
Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/
% 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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MANDO T812 GroBe 0. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO
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BaugroBe 0
Spannbereich [mm] A 20 - 28
Spindelaufnahme DU Kka | Kks | Kke | KK8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Druckkraft axial [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 21
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Lésehub im @ [mm] C 0,4
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Losehub axial [mm] R 2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q 47 1
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 90
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 54
Lochkreisanschlag B LK @ 70 [3 x Mg]
Lange [mm] H 60,5
Lange 2 [mm] BS 114
Gesamtlange [mm] I 152 [ 156 | 152
Tiefe [mm] BR 51,5
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 826 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LK 171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LKQO 1334 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 70
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 99 | 93 | 108 | 152 | 95 | 101 | 119 | 174

P Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/

% 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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Miete / Kopfe, Buchsen, . Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare
Sonder-Lésungen Spannmittel Spanndorne

Dienstleistungen

Mehrspindler

Automatisierung spannmittel

systeme

Backen, Zubehor
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MANDO T812 GroBe 1. Technische Daten
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BaugroBe 1
Spannbereich [mm] A 26 - 38
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Druckkraft axial [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 25
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Lésehub im @ [mm] C 0,4
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Losehub axial [mm] R 2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @55 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 90
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 62
Lochkreisanschlag B LK @ 75 [3 x Mg]
Lange [mm] H 66,5
Lange 2 [mm] BS 117,5
Gesamtlange [mm] [ 156 | 160 | 156
Tiefe [mm] BR 57,5
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 133,4 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 826 | LKO104,8 LK@ 103,2 | LK@ 171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 70
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 10 [ 9,3 103 | 152 | 9,5 [ 10 [ 12 17,4
Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/
% 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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MANDO T812 GroBe 2. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO
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BaugroBe 2
Spannbereich [mm] A 36 - 54
Spindelaufnahme DU Kka | Kks | KKe | KK8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 85
max. Druckkraft axial [kN] 20
max. Spannlange [mm] AG 40
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Lésehub im @ [mm)] C 0,5
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5
Lésehub axial [mm] R 25
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @65 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 104
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 76
Lochkreisanschlag B LK © 90 [3 x Mg]
Lange [mm] H 82,5
Lange 2 [mm] BS 133,5
Gesamtlange [mm] | 173,5 | 76| 172
Tiefe [mm] BR 73,5
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 82,6 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 84
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 10,7 | 10 [ 11 [ 16 | 103 | 11 127 | 182

= Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/

% 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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SPANNDORNE

Spanndorn MANDO

MANDO T812 GroBe 3. Technische Daten

[a1]
Q
E 2 =
Q Q ol & ®
I
Q
~RlQ_
BaugroBe 3
Spannbereich [mm] A 50 - 80
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 105
max. Druckkraft axial [kN] 25
max. Spannlange [mm] AG 44,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,4
Lésehub im @ [mm] C 0,5
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 25
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @ 83 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 120
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 105
Lochkreisanschlag B LK @ 104 [3 x Mg]
Lange [mm] H 89,5
Lange 2 [mm] BS 1415
Gesamtlange [mm] I 179 [ 183 | 179
Tiefe [mm] BR 80,0
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 82,6 | LKO104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 100
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 11,8 | 11,2 12,2 17 [ 11,4 12 | 138 | 193
Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/
% 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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MANDO T812 GroBe 4. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

[a1]
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BaugroBe 4
Spannbereich [mm] A 69 - 100
Spindelaufnahme DU Kka | Kks | KKe | KK8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,015
max. Spannkraft radial [kN] 150
max. Druckkraft axial [kN] 35
max. Spannlange [mm] AG 52,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,5
Lésehub im @ [mm)] C 0,6
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannreserve axial [mm] Q 2,5
Losehub axial [mm] R 3
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @103 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 138
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 124
Lochkreisanschlag B LK @ 124 [3 x Mg]
Lange [mm] H 100
Lange 2 [mm] BS 151,5
Gesamtlange [mm] [ 189 [ 193 | 189
Tiefe [mm] BR 90,5
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 255
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK@ 826[3| LKO104,8 | LK@ 1334 | LKO 171,4 | LKQ 104,8 | LK@ 104,8 | LK@ 133,4 | LKO 171,4
x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 116
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 132 | 126 | 186 | 185 | 128 | 134 | 152 | 207

= Lieferumfang
» ) B Spanndorn ohne Spindelflansch/

% 3 ohne Luftanlage-Adapter
— - ® Kupplungsschale
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehér- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen einheiten Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 210 Seite 228 Seite 484
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SPANNDORNE
Spanndorn MANDO

Bestelliibersicht. Flansche fir MANDO Spanndorne

BaugroBe Abbildung Spindelauf- | Flanschhdhe |  Schnitt- | AuBen-@ = Befestigungs- Lager- Material-Nr.
nahme [mm] stelle [mm] lochkreis haltigkeit
DU AP X AW v
ﬁXSF_ 4/ KK4 0 lfg ?foé? v 10014772
140 v 10014771
KK5 77 LK@ 104,8 [6 v 10014781
[ 85 X M10] v 10014782
3 gf\ a s 40 v 10014770
T X kK6 60 165 LK @ 133,4 [6 v 10014783
80 x M12] v 10014784
100 v 10014785
KK8 44 @ 131 210 LK ? 1\1/;16’]4 l6 v 10014773
AP120 140 v 10014774
LK @ 104,8 [6
x M10]
AP140 40 150 v 10014775
AP170 180 LK f &?2]4 6 v 10014776
AP220 230 LK f [\%:3’]4 6 v 10014777
5-7
AP
KK6 63,5 LK f ,\ﬁg’]“ 6 v 10014778
T T 235
a3 3 @219
Q| 0o Q
1 E: KK8 67,5 LK 171,416 v 10014779
) x M16]
KK11 73,5 280 [LGKXGM%E]’ v 10014780

Flansche GroBe 5 — 7 AP auf Anfrage.
Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1.

o
210 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333




SPANNDORNE

Spanndorn MANDO
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MANDO G

Der Profi furs Verzahnen

o
HAINBUCH



Spannlésungen flr die Verzahnungsbranche sind indivi-
duell und haben ganz besondere Anforderungen. Des-
halb ist es gerade bei einer hohen Variantenvielfalt und
kleineren LosgroBen schwer, das geeignete Spannmittel
zu finden. Man behilft sich mit mehr oder weniger guten
Vorrichtungen.

Damit ist nun Schluss. Mit dem MANDO G211 setzen Sie
auf einen Standard-Segmentspanndorn, bei dem Sie von
lagerhaltigen Segmentspannblchsen profitieren. Der steife
und schlanke Spanndorn mit optimierter Werkzeugaus-
laufkontur ist ideal einsetzbar fUr das Abwalzfrasen, kann
aber auch fur das VerzahnungsstoBen oder Verzahnungs-
schleifen eingesetzt werden. Drei unterschiedlich nahe
am Werkstlck platzierte Anschlagstufen machen den
Einsatz von individuellen Werkstiickanschlagen mdglich
und ein Spulanschluss sorgt fur Prozesssicherheit.

Egal ob Sie sich den Maschinenanschluss selbst gestalten
oder von uns eine Komplettldsung bis hin zum Schnell-
wechselsystem mdchten, Sie profitieren in jedem Fall
von einer Radialspannung mit Niederzugeffekt — was die
Spannung enorm versteift. So haben Sie Genauigkeiten
und Schwingungen voll im Griff.

SPANNDORNE
Spanndorn MANDO G

Das Wichtigste in Kiirze

B Segmentspanndorn mit schlanker Stérkontur

B steife Radialspannung mit Niederzugeffekt

B groBer Uberbriickungsbereich und Vibrations-
dampfung durch vulkanisierte Spannelemente

B drei Anschlagstufen

B integrierte Spulkanale

MANDO G im Einsatz
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SPANNDORNE
Spanndorn MANDO G

MANDO G211 im Detail

Bezeichnung

1 Zugbolzen [mit Sicherung gegen Abschleudern der Segment-
spannbiichse bei Leerspannung]

Vulkanisierte Segmentspannbuichse aus Einsatzstahl [60 HRC]

Integrierte Auswerfstifte zur Zwangslésung der Spannung

Drei Spulbohrungen gegen Verschmutzung
Befestigungsmaglichkeit fir Anschlage 5

o O~ W N

Verdrehsicherung der Segmentspannbiichse

o
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MANDO G211. Technische Daten und Bestelllbersicht

SPANNDORNE

Spanndorn MANDO G

[a]
S
2 %3 2| ®EF I3y
NS sl ® al elsls
o
(=]
\ BC
BaugroBe 2 3 4
Spannbereich [mm] 36 - 54 50 - 80 69 - 120
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 42 85 105 150
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 10 20 25 35
max. Spannlange [mm] AG 22 [ 26 43 49 59
Spannreserve im @ [mm] D 0,3 0,4 0,5
Losehub im @ [mm] ] 0,4 0,5 0,6
Drehzahl n max. [1/min.] 600
Spannreserve axial [mm] Q 1,5 [ 2 [ 2,5
Lésehub axial [mm] R 2 2,5 \ 3
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 10 20 25 55
Zugbolzen-@ [mm] BA 19 25 35 49 68
Zugbolzen-Kopfhohe [mm] HZ 7,5 10 16
Lochkreisanschlag B| LK@ 42[3xM4] LK@50[3xM4] | LK@60[3xM4] | LK@ 75[3xM4]
Lochkreisanschlag 2 KD| LK@ 65 [3 x M6] LK @ 72 [3 x M#6] ‘ LK @ 88 [3 x M#6] ‘ LK @ 102 [3 x M6] LK @ 88 [3 x M5]
Lochkreisanschlag 3 KE LK @ 138 [3 x M6]
Gesamtlange [mm] [ 171 [ 178,5 [ 192,5 198,5 [ 213
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Abstand [mm] JA 25
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 50 [ 60
Mindestlange von DG [mm] 13
Schnittstelle X @131 H7
Befestigungslochkreis \ LK@ 116 [6 x M8]
Befestigungslochkreis 2 JV LK @ 116 [6 x M5]
AuBen-@ [mm] AW 148
AuBen-@ 2 [mm HD 32 f8 38 8 50 8 62 8 75 18
AuBen-@ 3 [mm HW 50 18 58 18 7518 85 18
AuBen-@ 4 [mm JJ 75 82 98 114 115
AuBen-@ 5 [mm KF 115 18
Anschlaghdhe [mm] GZ 125 120 [
Anschlaghdhe 2 [mm] KA 90 [ 70 \ 90
Anschlaghdhe 3 [mm] KB 15
Passtiefe [mm] KG 7
Gewicht [kg] 5,9 7,5 7,7 9,7
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001051 10001052 10001053 10001054 10001055
Kundenspezifische Flansche und Zugrohradapter erhalten Sie auf Anfrage.
Lieferumfang

»

Segmentspann-
blchsen

Seite 448

Betatigungs-
einheiten

Seite 228

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484

B Spanndorn ohne Spindelflansch

B Zugbolzen
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SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS

MAXXOS

Der kantige und barenstarke Spanndorn
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MAXXOS T211 ist ein Spanndorn mit sechseckiger Pyra-
midenform anstelle eines runden Kegels — pradestiniert
fur eine anspruchsvolle und prozesssichere Fertigung.
Durch die sechseckige Spannpyramide kdnnen maxi-
male Ubertragungskréfte realisiert werden. AuBerdem
sitzt die Segmentspannblichse mit dem Innensechskant
immer in jeder Spannlage absolut formschlissig auf der
Spannpyramide und ermdglicht so héchste Zerspanleis-
tung bei weniger Vibrationen und damit weniger Werk-
zeugverschlei. Die Schmierung, in Verbindung mit der
Dichtigkeit, garantiert eine sehr konstant laufende Pro-
duktion und somit héchste Zuverlassigkeit. Von Haus
aus bieten unsere Segmentspannblichsen Ubrigens eine
Rundlaufgenauigkeit von < 10 pm. Sollten Sie es noch
genauer bendtigen, haben Sie zwei weitere Rundlauf-
guten zur Auswahl. Selbst eine Rundlaufgenauigkeit von
< 2 ym ist auf Anfrage moglich.

Der Dorn deckt insgesamt einen Spanndurchmesser-
bereich von 18 bis 100 mm ab. Die Spannbereiche der
jeweiligen BaugréBen sind Uberlappend gestaltet. Sie
koénnen in der Regel — je nach Spanndurchmesser —
zwischen zwei bis drei verschiedenen SpanndorngréBen
wahlen. Der groBere Dorn bedeutet immer mehr Stabili-
tat und Steifigkeit, der kleinere Dorn kann gegebenenfalls
mehr kleinere Werkstlcke abdecken.

Wer auf Prozesssicherheit und beste Momenttbertra-
gungen Wert legt, wird mit dem MAXXOS T211 Uberaus
gltcklich sein.

MAXXOS - Spanndorn mit sechseckiger Pyramiden-
form reduziert lhre Kosten!

SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS

Das Wichtigste in Kiirze

B Innenspanndorn fUr Spanndurchmesser
18 bis 100 mm ab Lager

B hohe Ubertragbare Drehmomente und Haltekrafte

B reduzierter Werkzeugverschlei3 durch hohe
Steifigkeit

B Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm / 0,007 mm mdoglich

B Rundlaufgenauigkeit < 0,002 mm auf Anfrage
madglich

B schmutzunempfindlich durch sechseckige
Pyramidenform

B prozesssichere Fertigung
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SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS

MAXXOS T211 im Detail

Bezeichnung

1 Vulkanisierte Segmentspannbiichse aus Einsatzstahl [60 HRC]
mit Lageorientierung

2 Zugbolzen [mit Sicherung gegen Abschleudern der Segment-
spannbiichse bei Leerspannung]

Schmiernuten, flr optimale Haltekraft
Anschlag
Vorbereitet fur Luftanlage-Kontrolle [LAK]

o O~ W

Spindelflansch, passend fur alle Standard-DorngréBen

Uberlappende Spannbereiche der verschiedenen DornbaugréBen

@20 @25 @ 30 @ 35

Bau- Spann-@
groBe 28 mm

Beispiel fiir die richtige Wahl der DornbaugréBe

Spanndurchmesser 28 mm:
m Kriterium: Flexibilitat fir weitere Werkstiicke mit kleineren Spanndurchmessern - BaugroBe B
m Kriterium: héhere Prozesssicherheit durch mehr Steifigkeit und Haltekraft - BaugréBe C

o
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Max. Rundlaufgenauigkeit der Segmentspannbiichse

SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS

0,007
Variante Standard Premium
Rundlauf < 10 pm <7 pm

Beschreibung

Gemessen an einem geschliffenen Rundlauf-Kontrollring nach HAINBUCH Norm

Bestelliibersicht. MAXXOS Spanndorne

BaugroBe Spannbereich Lagerhaltigkeit Material-Nr.
[mm]
A 18 -24 v 10001324
B 20 - 32 v 10001325
C 24 -39 v 10001326
D 32 -50 v 10001327
E 39 - 68 v 10001328
F 50 - 100 v 10001329

Lieferumfang

B Spanndorn ohne Spindelflansch/
ohne Luftanlage-Adapter

B Zugbolzen
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SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS

MAXXOS T211 GroBe A. Technische Daten

e}
I
= syl e
Q [SIRS]
QR _
BaugroBe A
Spannbereich [mm] A 18-24
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 27
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 7,5
max. Spannlange [mm] AG 20
Spannreserve im @ [mm] D 0,26
Lésehub im @ [mm)] C 0,18
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 7
Zugbolzen-@ [mm] BA 17
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 7.5
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q3217
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
Lochkreisanschlag B LK @ 50 [3 x M#6]
Lange [mm] H 40
Lange 2 [mm] BS 100
Gesamtlange [mm] [ 140 | 144 | 140
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK©826 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LKQ 133,4 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 58
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 8,5 | 107 124 | 136 | 8,1 [ 8,7 | 105 | 16,1

o ¥ D <

Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht
Seite 454 Seite 226 Seite 228 Seite 484
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MAXXOS T211 GroBe B. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS

|
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BaugroBe B
Spannbereich [mm] A 20 - 32
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 36
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 10
max. Spannlange [mm] AG 22,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,26
Lésehub im @ [mm)] C 0,17
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 10
Zugbolzen-@ [mm] BA 19
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 7.5
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q3217
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
Lochkreisanschlag B LK @ 50 [3 x M#6]
Lange [mm] H 40
Lange 2 [mm] BS 100
Gesamtlange [mm] I 140
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK©826 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LKQ 133,4 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 64
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 8,9 | 111 [ 128 14 [ 8,5 [ 9,1 | 109 [ 165
» & ‘: A
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht
Seite 454 Seite 226 Seite 228 Seite 484
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SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS

MAXXOS T211 GroBe C. Technische Daten

e}
I
= syl e
Q [SIRS]
QR _
BaugroBe C
Spannbereich [mm] A 24 - 39
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 51
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 16
max. Spannlange [mm] AG 24
Spannreserve im @ [mm] D 0,4
Lésehub im @ [mm)] C 0,26
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 15
Zugbolzen-@ [mm] BA 23
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 11
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q4117
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 69
Lochkreisanschlag B LK @ 55 [3 x M#6]
Lange [mm] H 53,5
Lange 2 [mm] BS 110
Gesamtlange [mm] [ 150 | 154 | 150
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 54
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK©826 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LKQ 133,4 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 64
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 86 | 108 125 | 137 | 8,2 [ 8,8 | 106 | 162

o ¥ D <

Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht
Seite 454 Seite 226 Seite 228 Seite 484
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MAXXOS T211 GroBe D. Technische Daten

SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS

|
e}
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Q [SIRS]
QR _
BaugroBe D
Spannbereich [mm] A 32 -50
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 Kk6 | Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 70
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 22
max. Spannlange [mm] AG 35,3
Spannreserve im @ [mm] D 0,4
Lésehub im @ [mm)] C 0,3
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 25
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 20
Zugbolzen-@ [mm] BA 30,5
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 11,2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @50 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 93
Lochkreisanschlag B LK @ 78 [3 x M#6]
Lange [mm] H 71
Lange 2 [mm] BS 130
Gesamtlange [mm] [ 170 | 174 ] 170
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 [ 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 62,5
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK©826 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LKQ 133,4 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16]
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 82
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 9,3 | 115 133 | 144 | 8,9 [ 9,5 | 113 [ 169
» & ‘: A
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht
Seite 454 Seite 226 Seite 228 Seite 484
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SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS

MAXXOS T211 GroBe E. Technische Daten
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BaugroBe E
Spannbereich [mm] A 39 - 68
Spindelaufnahme DU KK4e | KK5 KK6 Kk8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 86
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 27
max. Spannlange [mm] AG 45,3
Spannreserve im @ [mm] D 0,4
Lésehub im @ [mm)] C 0,3
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 25
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 25
Zugbolzen-@ [mm] BA 38
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 11,2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @65 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 96
Lochkreisanschlag B LK @ 80 [3 x M#6]
Lange [mm] H 78
Lange 2 [mm] BS 140
Gesamtlange [mm] [ 180 184 | 180
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5
Abstand [mm] JA 30 34 [ 30
Gewindetiefe [mm] M 25,5
Gewindelange [mm] N 19
max. Zugrohr-@ [mm] DG 62,5
Mindestlange von DG [mm] 13
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 77 80 103
Befestigungslochkreis v LK©826 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LKQ 133,4 | LK@ 171,4
[3 x M10] [6 x M10] [6xM12] [6 x M16] [6 x M10] [6 x M10] [6x M12] [6 x M16]

AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 84
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 9,9 | 121 13,9 15 [ 9,5 | 101 | 119 | 175

o ¥ D <

Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht
Seite 454 Seite 226 Seite 228 Seite 484
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SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS

MAXXOS T211 GroBe F. Technische Daten
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BaugroBe F
Spannbereich [mm] A 50 - 100
Spindelaufnahme DU Kka | Kks | KKe | KK8 | AP120 | AP140 | AP170 | AP220 o
Rundlauf < [mm] 0,010 <5
max. Spannkraft radial [kN] 143 £ 2
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 45 § =
max. Spannlange [mm] AG 45,3 2 g
Spannreserve im @ [mm] D 0,4 § =
Lésehub im @ [mm] C 0,3 <
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Spannreserve axial [mm] Q 2 )
Lésehub axial [mm] R 25 =
max. Betétigungsmoment [Nm] BC 55 24
Zugbolzen-@ [mm] BA 49 3 g
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] HZ 11,7 24
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @ 65 7 g @
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 96 3
Lochkreisanschlag B LK @ 80 [3 x M#6]
Lange [mm] H 78
Lange 2 [mm] BS 140 -
Gesamtlange [mm] [ 180 | 184 | 180 o}
Anschlussgewinde innen S M30 x 1,5 B
Anschlussgewinde auBen T M44 x 1,5 8
Abstand [mm] JA 30 T 30 i
Gewindetiefe [mm] M 25,5 S
Gewindelange [mm] N 19 3
max. Zugrohr-@ [mm] DG 62,5
Mindestlange von DG [mm] 13 .
Bohrungs-@ FH 61 79,6 103,2 100 7 80 103 .
Befestiqungslochkreis v LK©826 | LK@ 104,8 | LK@ 1334 | LKO171,4 | LK@ 104,8 | LK@ 104,8 | LKQ 133,4 | LK@ 171,4 52
9ung [BxM10] | [6xM10] | [BxM12] | [6xM16] | [6xM10] | [6xM10] | [6xMi2] | [6xMi6] 238
AuBen-@ [mm] AW 140 165 210 140 150 180 230 5 NI
AuBen-@ 2 [mm] HD 139 R S
Luftanlage Lochkreis-@ [mm] HQ 84 =1 <
Luftanlage Kontrollbohrungs-@ [mm] KN 3 c8
Zentraler Luftanlageanschluss-@ optional [mm] 12 H7
Gewicht [kgl 102 | 124 | 142 | 153 | 98 | 104 | 122 | 178
C
(0]
(o))
~ 5
2%
SO
' E ﬁ
» 5
. ; 2
Segmentspann- Flansche Betatigungs- Zubehor-
blchsen einheiten Ubersicht _
Seite 454 Seite 226 Seite 228 Seite 484 %
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SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS

Flansche fiir MAXXOS Spanndorne

BaugroBe Abbildung Spindel- Flansch- Schnitt- AuBen-@ | Befestigungs- = Lager- Material-Nr.
aufnahme | héhe [mm] stelle [mm] lochkreis haltigkeit
DU AP X AW V
XXS -4/ KK4 LK @ 82,6
et 20 3 x M10] v 10014772
140 LK & 104.8 v 10014771
KK5 77 16 x M10] (4 10014781
85 v 10014782
40 v 10014770
60 LK @ 133,4 v 10014783
KK 1 ;
° 80 65 [6x M12] v 10014784
100 4 10014785
LK@ 171,4
@131 :
KK8 44 210 (6 x M16] v 10014773
AP120 140 (4 10014774
LK@ 104,8
[6 x M10]
AP140 40 150 (4 10014775
LK@ 133,4
AP170 180 16 x M12] v 10014776
LK@ 171,4
AP220 230 (6 x M16] v 10014777

Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1.

o
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SPANNDORNE
Spanndorn MAXXOS
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SPANNDORNE
Dorn-Betatigungseinheiten ms dock / hs dock

Betatigungseinheiten

MANDO und MAXXOS Segment-
Spanndorne stationar einsetzen

o
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Komplettbearbeitung leicht gemacht: Unsere MANDO
und MAXXOS Segment-Spanndorne kénnen Sie nicht
nur auf der Drehmaschine, sondern auch stationéar ein-
setzen. Einfach auf die Betatigungseinheit ms dock
[manuell betatigt] oder hs dock [fluid betatigt] schrauben
und schon kénnen Sie Ihr Werkstlick station&r von innen
spannen. Prazise, ohne Vibrationen und mit minimalem
Rustaufwand. Die extrem verschleiBfeste Segment-
spannbiichse aus Chrom-Nickel-Einsatzstahl mit dem
speziell von HAINBUCH entwickelten Gummi zwischen
den Segmenten macht’s mdglich. Der handbetatigte
ms dock in Verbindung mit den MANDO und MAXXOS
Segmentspanndornen ist die Idealbesetzung fur Bear-
beitungszentren, Mess- und S&ulenbohrmaschinen,
Parallel- und Winkelspannungen oder Spannungen auf
Teilapparaten.

ms dock im Einsatz

SPANNDORNE
Dorn-Betatigungseinheiten ms dock / hs dock

Der hs dock ist ein absolutes Kraftpaket, mit dem Sie
die MANDO und MAXXOS Segment-Spanndorne hyd-
raulisch auf Bearbeitungszentren einsetzen kdénnen. Die
Medienzufuhr kénnen Sie dabei sogar frei wahlen. Ent-
weder seitlich oder Uber eine Grundplatte von unten.
Perfekt, wenn es um das Thema Automatisierung geht.

Die Ausfuhrung ms dock rotierend ist bis zu einer Drehzahl
von 1/min. auf Dreh- und Schleifmaschinen einsetzbar.

Das Wichtigste in Kiirze

B Spanndorne auf BAZ einsetzbar

B ms dock rotierend fur Drehmaschinen ohne
Spannzylinder

B manuelle / hydraulische Dornbetatigung

B ideal fUr 5-Seiten-Bearbeitung

B Spannbereich @ 8 — 200 mm

hs dock im Einsatz

o
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SPANNDORNE

Dorn-Betatigungseinheiten ms dock / hs dock

Betatigungseinheiten auf einen Blick

ms dock

hs dock

Beschreibung

Manuelle Betatigungseinheit

Hydraulische Betatigungseinheit

Variante Spannen hydraulisch, Lésen hydraulisch;
Spannen hydraulisch mit Federunterstitzung,
L&sen hydraulisch
Vorteile B Handbetétigung - kein Spannzylinder B hydraulisch betéatigt
notwendig B ideal fUr automatisiertes Spannen
| feinflhliges Spannen von Hand moglich B beliebig kombinierbar fur Mehrfachspannung
Adaptionen . .

MANDO T211
[Spanndorn-mit-Zugbolzen]

MANDO T212
[Spanndorn-ohne-Zugbolzen]

MANDO T812
[Axfixer Spanndorn-ohne-Zugbolzen]

MANDO G211

[Spanndorn fiir z. B. Verzahnungsfréasen,

mit Zugbolzen]

MAXXOS T211
[Spanndorn fir hochste Genauigkeit,
mit Zugbolzen]

MANDO T211
[Spanndorn-mit-Zugbolzen]

s
- ﬁ MANDO T212

[Spanndorn-ohne-Zugbolzen]

LA MANDO T812
N [Axfixer Spanndorn-ohne-Zugbolzen]
5 MANDO G211
% [Spanndorn flir z. B. Verzahnungsfrasen,

mit Zugbolzen]

1 h MAXXOS T211
m [Spanndorn flur héchste Genauigkeit,
mit Zugbolzen]

o
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SPANNDORNE

Dorn-Betaitigungseinheiten ms dock / hs dock

Betatigungseinheit ms dock im Detail

Bezeichnung

-

Anschlussgewinde zur Spannmittelbetatigung

Zentraler Schmiernippel, optimale Einzugskraft durch perfekte
Schmierung

Betatigungsschraube

N

Schraubenlangldécher zur Befestigung
Auflagen fur Spannpratzen
Schnittstelle mit Zylinderpass

o O~ W

Betatigungseinheit hs dock im Detail

Bezeichnung

Anschlussgewinde zur Spannmittelbetatigung

@ zur Aufnahme in Grundplatte

Hydraulikanschluss l6sen, seitlich oder an der Grundflache
Auflagen fir Spannpratzen

Hydraulikanschluss spannen, seitlich oder an der Grundflache
Befestigungssenkungen

Schnittstelle mit Zylinderpass

~N o O~ W N

Dorn-Betatigungseinheit ms dock rotierend im Detail

Bezeichnung

1 Schnittstelle mit Zylinderpass
2 Anschlussgewinde zur Spannmittelbetatigung
3 Manuelle Betatigung Uber Steckschllssel

o
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SPANNDORNE

Dorn-Betatigungseinheiten ms dock / hs dock

Betatigungseinheit ms dock. Technische Daten und Bestelllbersicht

Produkt ms dock

BaugroBe XXS-4/A-F 5-7
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 35 40
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 55 70
Drehzahl n max. [1/min.] 60

Spannreserve axial [mm] Q 4

Lésehub axial [mm] R 3

Schnittstelle X 2 131 H6 [ 2219 H6
Schnittstellenlochkreis Y LK@ 116 [6 x M8] \ LK@ 192 [6 x M10]
Anschlussgewinde auBen T M30 x 1,5

Schltsselweite [SW] BT 17

Lange [mm] H 214 310
Hoéhe [mm] J 76 96
Gesamthohe [mm] K 82 109
Breite [mm] ) 159 245
Zentrierrand [mm)] Z 122 179,5
Verschraubungsbreite [mm] P 17

Spannkantenh®he [mm] DE 70 92
Befestigungslochabstand [mm] W 184 280
Gewicht [kg] 12 36
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10001486 10001487

Lieferumfang

B Dorn-Betétigungseinheit
B Betétigungswerkzeug

Spanndorne Zubehor-
Ubersicht
Seite 174 Seite 484

[4)
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SPANNDORNE
Dorn-Betaitigungseinheiten ms dock / hs dock

Betatigungseinheit hs dock. Technische Daten und Bestellibersicht
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Produkt hs dock
BaugroBe XXS-4/A-F 5-7
Variante ohne Feder [ mit Feder ohne Feder [ mit Feder o
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 35 45 X~ 5
max. Betatigungsdruck [bar] 56 [ 44 51 [ 47 £ 2
max. Lésedruck [bar] 56 51 8=
Drehzahl n max. [1/min.] 60 2 g
Feder Zugkraft axial [kN] 4 4 2=
Feder Losedruck [bar] 12 8 <
Spannreserve axial [mm] Q 3,5 1,5 3,5 1,5
Losehub axial [mm] R 4 2 4 2
Schnittstelle X @ 131 H6 @ 219 H6 &
Schnittstellenlochkreis Y LK @ 116 [6 x M8] LK @192 [6 x M10] 2 ©
Anschlussgewinde auBen T M30 x 1,5 3 g
H&he [mm] J 62 3
Gesamthshe [mm] K 68,5 76 %’ @
AuBen-@ [mm] AW 139 230 3
Befestigungslochkreis \ LK @ 116 [6 x M8] LK @192 [6 x M10]
Zentrierrand [mm)] Z 131 219
Spannkantenhthe [mm] DE 20 -
Ldsen BN [1/8"] 3
Spannen BO [1/8"] S
Losen Uber Grundplatte [°] HC 30 33 8
Spannen tber Grundplatte [°] HB 15 13,5 T
Gewicht [kg] 9 18 S
Lagerhaltigkeit v [ - - [ - 3
Material-Nr. 10002070 [ 10002071 10002072 [ 10002073
<0
[
0 O
5 <
a"
- C
g8
8
C
(0]
(o))
~ 5
2%
. SO
. Lieferumfang >3
» & B Dorn-Betatigungseinheit 3
. [m)
Spanndorne Zubehor-
Ubersicht _
Seite 174 Seite 484 2
C
a
)
=
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SPANNDORNE

Dorn-Betdtigungseinheiten ms dock / hs dock

Betatigungseinheiten ms dock rotierend. Technische Daten und Bestelllibersicht

9 AW

aX

oY

} A

@ BD

BaugréBe XXS-4/A-F
max. Betitigungskraft [Zug / Druck]

35
[kN]
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 62
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Schnittstelle X @ 131 H6
Schnittstellenlochkreis Y LK @ 116 [6 x M8]
Flanschaufnahme BD @145 H5
Gesamthohe [mm] K 101,5
Anschlussgewinde auBen T M30 x 1,5
Spannreserve axial [mm] Q 3
Lésehub axial [mm] R 3
AuBen-@ [mm] AW 174
Befestigungslochkreis \ LK @ 156 [6 x M8]
Gewicht [kg] 12
Lagerhaltigkeit v
Material-Nr. 10001050

Bitte beachten: Nur Axzug Spanndorne [T211, T212 und G211] einsetzbar.

* b

P
.
e

Spanndorne Flansche

Seite 174 Seite 523

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484

Lieferumfang
B Dorn-Betétigungseinheit
B Betatigungswerkzeug
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SPANNDORNE

heiten ms dock / hs dock
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SPANNDORNE
Maschinenspezifische Spanndorne

Maschinenspezifische Spanndorne

Standard oder maschinenspezifisch, welcher Spanndorn passt? Fur bestimmte Maschinentypen haben wir spezielle Spanndorne

In 90 % aller Félle werden Sie bei unseren Standard-Spanndornen konstruiert, die Anschluss oder besondere Ausstattungsmerk-

fundig, die z. B. fur Maschinen der folgenden Marken passen: male der jeweiligen Maschine bertcksichtigen. Eine Auswahl
finden Sie nachfolgend, z. B. fur

Biglia

Daewoo B | EHMANN Rundtische

Doosan

Emco Aber wir haben nattrlich noch viel, viel mehr im Programm.

Gildemeister Fragen Sie uns einfach danach.

MAG Boehringer

MAG Hessapp

Mazak

Miyano

Monforts

Mori Seiki

Nakamura

Okuma

W Scherer

H Spinner

B Takamaz

B Weiler

B Weisser

B sowie weitere Maschinenhersteller

o
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SPANNDORNE
Maschinenspezifische Spanndorne

[0}
e
8
MANDO T211 Spanndorn fiir pl Lehmann Rundtische. Axzug / mit Zugbolzen £
o
w
BaugroBe BaugroBe Teilachse Segment- Spindelaufnahme Lagerhaltigkeit Material-Nr.
spannblichse
0 510 sb100r HSK-AB3 - 10001303
1 520 sb210r KK5 - 10001304 g g
2 520 sb120r KK5 - 10001305 5 E
= C
3 530 sb130r KK8 - 10001306 g s
4 530 sb140r KK8 - 10001307 ?
Inkl. Zugrohradapter und Flansch zur direkten Montage auf den Rundtisch. F
MANDO T212 Spanndorn fiir pl Lehmann Rundtische. Axzug / ohne Zugbolzen o Z
S e
s C
BaugroBe BaugroBe Teilachse Segment- Spindelaufnahme Lagerhaltigkeit Material-Nr. § §
spannbiichse <o
XXS 507 sb2xxsr HSK-AB3 - 10001308
XS 507 sb2xsr HSK-AB3 - 10001309 F
S 510 sb2sr HSK-AB3 - 10001310 > g)
0 510 sb200r HSK-A63 - 10001311 £
1 520 sb210r KK5 - 10001312 2 g
2}
2 520 sb220r KK5 - 10001313 g
3 530 sb230r KK8 - 10001314 <
4 530 sb240r KK8 - 10001315 3
Inkl. Zugrohradapter und Flansch zur direkten Montage auf den Rundtisch. 2 N
=
. . . B
MANDO T812 Spanndorn fiir pl Lehmann Rundtische. Axfix / ohne Zugbolzen 32
ey
O
BaugroBe BaugroBe Teilachse Segment- Spindelaufnahme Lagerhaltigkeit Material-Nr. @
spannblchse ).
XXS 507 sb2xxsr HSK-A63 - 10001316 S
XS 507 sb2xsr HSK-AB3 - 10001317 %ﬂ
S 510 sb2sr HSK-A63 - 10001318 §
0 510 sb200r HSK-A63 - 10001319 3
1 520 sb210r KK5 - 10001320 c%
2 530 sb220r KK6 - 10001321 3
3 530 sb230r KK8 - 10001322 e
o
4 530 sb240r KK8 - 10001323 ﬁ E
O >
Inkl. Zugrohradapter und Flansch zur direkten Montage auf den Rundtisch. a ';'
s D
Gerne bieten wir Ihnen auch weitere BaugréBen flr Ihre Lehmann Teilachsen BaugréBe an. §§
m
MAXXOS Spanndorn auf Anfrage ebenfalls erhaltlich. l
C
(0]
(o))
— C
2 3
(o)
=3
5
[m)]
o)
e}
£
&
e
(5] s
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Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist

o
HAINBUCH



PRODUKTE
Stationare Spannmittel

Stationare Spannmittel

Stationare
Spannmittel

Manueller Spannstock

242
MANOK
o2
Manueller Spannstock S =
246 5 <
MANOK plus T G
©
<&
. B Hydraulischer Spannstock & 054
HYDROK 5
38
£ 3
2w
InoFlex Zentrischspanner 262 § g

Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel-
Backen, Zubehdr 9 systeme

Dienstleistungen

Mehrspindler

o
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PRODUKTE

Stationdre Spannmittel

Stationére Standard-Spannmittel im Uberblick

MANOK

MANOK plus

N

HYDROK

Beschreibung

Manueller Spannstock

Manueller Spannstock
mit Adaptionsmdglichkeit

Hydraulischer Spannstock
mit Adaptionsmdglichkeit

BaugréBen

SE 40, 65, 100 /

42, 52, 85, 80, 100 52,65 RD 32, 42, 52, 65, 80, 100
Spannbereich aller GroBen 3_100 3_65 3-100
[mm]
Variante RD [rund] SE [sechseckig], RD [rund] SE [sechseckig], RD [rund]
Vorteile B einfachster Aufbau B auch als CFK Leichtbau erhdltlich | ® ideal fir automatisiertes Spannen

| feinflhliges Spannen von Hand
moglich

| ideal fUr 5-Seiten-Bearbeitung

B Spannung mit Innen- oder Front-
anschlag maéglich

| feinfUhliges Spannen von Hand
moglich

B Werkstlckstabilisierung durch
Axialzug gegen Werksttickan-
schlag

B ideal fUr 5-Seiten-Bearbeitung

B AuBenform rechteckig, somit
geringer Platzbedarf

B Mehrfachspannung auf kleinstem
Raum moglich

B ideal fUr 5-Seiten-Bearbeitung

Spannelemente

Q Spannkopf RD

Spannkopf SE

of

Spannkopf RD

Spannkopf SE

tf

Spannkopf RD

Adaptionen

Magnetmodul RD
[Adaption zur magnetischen
Spannung]

€

MANDO Adapt T211 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, mit
Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, ohne
Zugbolzen]

Backenmodul SE / RD
[Adaption flr
Backenspannung]

Magnetmodul SE / RD
[Adaption zur magnetischen

MANDO Adapt T211 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, mit
Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, ohne
Zugbolzen]

Backenmodul SE / RD
[Adaption flr
Backenspannung]

Magnetmodul SE / RD
[Adaption zur magnetischen

o
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PRODUKTE
Stationare Spannmittel

InoFlex VF

Manueller Spannstock

160, 260

Stationare
Spannmittel

8 - 291

B groBer Hub und Ausgleichshub
pro Backe

B flache und kompakte BaugroBe

einfache Handhabung

m flexibel einsetzbar [4-Backen-
und 2-Backen-Spannung]

Adaptions-
spannmittel

‘ Backen

Messtechnik /
Automatisierung

. Schnellwechsel-
Sonder-Lésungen
systeme

Kopfe, Blchsen,

Backen, Zubehdr

¥

Seite 262

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler

o
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STATIONARE SPANNMITTEL
Manueller Spannstock MANOK

MANOK

Klein, aber oho

o
242 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333



Nicht nur das Preis-Leistungs-Verhéltnis des MANOK
ist Uberzeugend. Mit seiner unglaublichen Haltekraft,
Prazision und Steifigkeit hat er schon viele Anwender
begeistert, die eine derartige Qualitat bei einer manuellen
Spannvorrichtung nicht vermutet hatten. AuBerdem lasst
sich beim MANOK ganz fix ein Anschlag anbringen: Ein-
fach den Innenanschlag direkt auf den Tisch lhrer Werk-
zeugmaschine schrauben oder einen Frontanschlag
vorne auf die Spannmittelaufnahme aufsetzen. Fertig!

Aber der MANOK ist nicht nur praktisch und preisgunstig,
er ist auch sehr vielseitig. Die integrierte Betatigungs-
wippe fungiert als zusatzlicher Spannkraftspeicher und
wirkt z. B. bei Frasvibrationen einem Ldsen der Spannung
entgegen.

»

STATIONARE SPANNMITTEL
Manueller Spannstock MANOK

Das Wichtigste in Kiirze

B einfachster Aufbau

B feinfUhliges Spannen von Hand mdglich

M ideal flr 5-Seiten-Bearbeitung

B Spannung mit Innen- oder Frontanschlag moglich

B absolut vielseitig einsetzbar auf BAZ, Mess-,
StoB-, Raum-, Saulenbohr-, Laserbeschriftungs-
maschinen usw.

B WerkstUlckstabilisierung durch Axialzug gegen
Werkstlickanschlag

MANOK im Einsatz. Foto: Maschinenfabrik Berthold Hermle

o
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STATIONARE SPANNMITTEL
Manueller Spannstock MANOK

Manueller Spannstock MANOK im Detail

Bezeichnung

1

~N o O~ WwN

Spannkopf mit zusammenvulkanisierten, geharteten
Stahlsegmenten

Verdrehsicherung des Spannkopfs
Manuelle Betatigung Uber Sechskant
Befestigungsnut

Auflagen fur Spannpratzen
Aufnahme fur Frontanschlag

Voller Durchgang vorhanden

[4)
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STATIONARE SPANNMITTEL
Manueller Spannstock MANOK

Manueller Spannstock MANOK. Technische Daten und Bestelllbersicht

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 245

ol w
Ql
o
\ 5
AM/AO
BaugroBe 42 52 65 80 100
Spannbereich [mm] A 3-42 3-52 3-65 4-80 15 - 100
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 80 94 105 115 150
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 35 40 45 50 65
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 50 60 70 60 80
Befestigungslochabstand [mm] W 184 236
Losehub im @ [mm] C 0,6 \ 2
Drehzahl n max. [1/min.] 60
Spannreserve im @ [mm] D 1 \ 1,5
Spannreserve axial [mm] Q 2 \ 3
Lésehub axial [mm] R 25 5
Aufnahme Frontanschlag F @132 7 @178 7
Zentrierlange [mm] G 7 11,5
Lochkreisanschlag B LK @ 120 [3 x M#6] LK @ 165 [3 x M#6]
@ Durchlass [mm] BQ 56 [ 66 80,5 [ 102
Lange [mm] H 214 264
Gesamthdhe [mm] K 124 140
Breite [mm] O 159 210
Verschraubungsbreite [mm] P 16 16,6
Spannkantenhohe [mm] DE 81 93
Schltsselweite [SW] BT 17
Kopf-@ [mm] DI 80 99,5 115 144,5
Spannkopftyp geriffelt AM SK 42 BZI SK 52 BZI SK 65 BZI SK 80 BZI SK 100 BZ
Spannkopfauskraglange geriffelt [mm] AL 9 4 9 4 0
Spannkopftyp glatt AO SK 42 BZIG SK 52 BZIG SK 65 BZIG SK 80 BZIG SK 100 BZG
Spannkopfauskragléange glatt [mm] AN 4 0
Werksttickanschlag HO als Zubehdr erhaltlich
Gewicht [kg] 14,3 14,1 12,9 22,3 21,6
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001427 10001426 10001425 10001430 10001424
Lieferumfang
» ; m Spannstock
4 B Betatigungswerkzeug
Spannkdpfe Magnetmodul Spannkopf- Zubehor-
Adapter Ubersicht
Seite 436 Seite 334 Seite 519 Seite 484

Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions- Stationare
Backen, Zubehdr 9 systeme Automatisierung spannmittel Spannmittel

Dienstleistungen
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STATIONARE SPANNMITTEL
Manueller Spannstock MANOK plus

MANOK plus

Unwahrscheinlich vielseitig

i
HAINBUCH
SYSTEM

o
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MANOK plus, die erweiterte Variante unseres manuellen
Spannstocks MANOK, unterscheidet sich durch den Ein-
satz von Spannmittel-Adaptionen. In Kombination mit z. B.
dem Dorn-im-Futter MANDO Adapt oder dem Backen-
modul fir noch gréBere Spanndurchmesser, erdffnet er
Ihnen noch weitaus mehr Spannmaoglichkeiten.

Und das Neueste: Dank der optionalen Leichtbauweise
aus CFK kdnnen Sie beim MANOK plus CFK Uber die
Halfte an Gewicht sparen. Die ristfreundlichen Leicht-
gewichte eignen sich besonders fur Frasmaschinen und
Bearbeitungszentren mit geringem Beladegewicht. Sie
schonen zusétzlich die Maschinenkomponenten, was
letztendlich der Maschinengenauigkeit zugutekommt.
Und bei der Beladung von Hand oder mit dem Hand-
ling System machen sie mit inrem geringen Gewicht eine
Lésung oft erst moglich.

STATIONARE SPANNMITTEL
Manueller Spannstock MANOK plus

Das Wichtigste in Kiirze

B auch als CFK Leichtbau erhaltlich

B feinfUhliges Spannen von Hand mdglich

B WerkstUckstabilisierung durch Axialzug
gegen Werkstlickanschlagideal flr 5-Seiten-
Bearbeitung

B Adaptionsspannmittel moglich
[HAINBUCH SYSTEMI

MANOK plus im Einsatz

o
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STATIONARE SPANNMITTEL

Manueller Spannstock MANOK plus

MANOK plus Arten

MANOK plus CFK

MANOK plus

Beschreibung

Handbetatigtes Leichtbauspannmittel

Manueller Spannstock

Variante

SE [sechseckig] / RD [rund]

SE [sechseckig] / RD [rund]

Vorteile

B aus Carbon
B bis zu 60 % leichter als Standard-Ausflhrung

B seitlicher Aufbau auf optionaler Grundplatte

madglich

Spannelemente

Spannkopf SE

o
o

Spannkopf RD

o
S

Spannkopf SE

Spannkopf RD

Adaptionen

MANDO Adapt T211 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, mit Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, ohne Zugbolzen]

Backenmodul SE / RD
[Adaption flr Backenspannung]

Magnetmodul SE / RD
[Adaption zur magnetischen Spannung]

MANDO Adapt T211 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, mit Zugbolzen]

MANDO Adapt T212 SE / RD
[Dorn-im-Spannmittel, ohne Zugbolzen]

Backenmodul SE / RD
[Adaption fur Backenspannung]

Magnetmodul SE / RD
[Adaption zur magnetischen Spannung]

Manueller Spannstock MANOK plus CFK SE im Detail

Bezeichnung

Futterabdichtung und héhere Spannkraft
Aufnahme fur Frontanschlag
Befestigungsnut

Manuelle Betatigung

Klemmschraube fiir Grundanschlag
Auflagen fir Spannpratzen

Futterkdrper aus Carbon

Schmiernippel

ww N O OB~ W N

1 Spannkopf mit sechseckiger Geometrie flr optimale

o
248 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333




STATIONARE SPANNMITTEL
00

o« Manueller Spannstock MANOK plus

Manueller Spannstock MANOK plus SE im Detail

1

o O~ W N

@ ~

Spannkopf mit sechseckiger Geometrie flr optimale
Futterabdichtung und héhere Spannkraft

Aufnahme fUr Frontanschlag mit Richtnut fur Radialausrichtung
Schmiernippel, optimale Einzugskraft durch perfekte Schmierung
Manuelle Betétigung Uber Sechskant

Richtnut flr Tischausrichtung

Gewinde zur Befestigung von Anschlagen oder zur horizontalen
Aufspannung

Geschliffene Flache fur Horizontalaufbau
Aufnahme fUr Frontanschlag

Voller Durchgang nach Ausbau des von auBen zugénglichen
Grundanschlags

Bestelliibersicht.
Manueller Spannstock MANOK plus CFK SE / RD

10000484
10000485

10000482
65 10000483 - v v v v v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Bestelliibersicht. Spannelemente und Adaptionen
Manueller Spannstock MANOK plus SE / RD

RD 65 10001428 v v v v v v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

o
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STATIONARE SPANNMITTEL
Manueller Spannstock MANOK plus

Manueller Spannstock MANOK plus CFK SE. Technische Daten

DE

]
2| gl s s 3
o
— o
A
- . BC 1
> Nawsso
\J QR
Baureihe SE
BaugroBe 52 65
Spannbereich [mm] A 3-52 3-65
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 108 120
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 40 45
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 75 90
Losehub im @ [mm] C 0,6
Drehzahl n max. [1/min.] 60
Spannreserve im @ [mm] D 1
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
Aufnahme Frontanschlag F @125 f7 145 7
Zentrierlange [mm] G 15
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M#6] LK @ 126 [3 x M6]
Anschlagtiefe [mm] E 90 92
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10 12
@ Durchlass [mm] BQ 53 66
Lange [mm] H 161 184
Gesamthohe [mm] K 115 120
Breite [mm] O 161 184
Verschraubungsbreite [mm] P 13
Spannkantenhthe [mm] DE 15
Befestigungslochabstand [mm] W 120 126
Nutensitz DV 14 H7 20 H7
Spannkopftyp geriffelt AM TOP 52 TOP 65
Spannkopftyp glatt AO TOP 52 G TOP 65 G
Gewicht [kg] 7 10,3
Lagerhaltigkeit - -
Material-Nr. 10000484 10000485
Lieferumfang
» B Spannstock
£ B Grundanschlag
B Betatigungswerkzeug
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Ubersicht
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 334 Seite 484

o
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STATIONARE SPANNMITTEL
Manueller Spannstock MANOK plus

Manueller Spannstock MANOK plus SE. Technische Daten

K
E
Q|R DV,
BC
o L
—— =
)
A A
= 33 3|2 e 03
g
T s
1 h&
- \ AM / AO
DK G . 5
DJ g £
DE =z £
S g
L3
Baureihe SE
BaugroBe 65 F
Spannbereich [mm] A 3-65 2
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,010 -é 2
max. Spannkraft radial [kN] 120 S 2
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 45 g
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 100 % g
Lésehub im @ [mm)] C 0,6 S5
Drehzahl n max. [1/min.] 60 <
Spannreserve im @ [mm] D 1 |
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5 %
Aufnahme Frontanschlag F @145 7 2o
Zentrierlange [mm] G 9 8 E
Lochkreisanschlag B LK @ 126 [3 x M6] 2 %
Nutbreite [mm] BJ 8 H7 2%
Anschlagtiefe [mm] E 110 S
AnschlaggewindegroBe [M] BG 12 @
@ Durchlass [mm] BQ 66
Lange [mm] H 257
Gesamthohe [mm] K 136 5
Breite [mm] O 175 2
Verschraubungsbreite [mm] P 17 :§
Spannkantenh®he [mm] DE 95 7
GewindegroBe [M] L 8 2
Anschraubhdhe 1 [mm] DJ 75 5
Anschraubhéhe 2 [mm] DK 25 @
Verschraubungsabstand 1 [mm DL 220 -
Verschraubungsabstand 2 [mm DM 120
Verschraubungsabstand 3 [mm DN 90 Gc; E
Befestigungslochabstand [mm] W 232 29
Nutensitz DV 20 H7 S
Schltsselweite [SW] BT 17 o -
Spannkopftyp geriffelt AM TOP 65 L
Spannkopftyp glatt AO TOP 65 G S 8
Gewicht [kl 235 <o
Lagerhaltigkeit v
Material-Nr. 10001429
3
(o))
~ 5
2%
. SO
; Lieferumfang =3
¢ i c
» B Spannstock Kl
“ B Grundanschlag e
B Betatigungswerkzeug
Spannkopfe Adaptionen Adaptionen Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Ubersicht _
Seite 428 Seite 272 Seite 318 Seite 334 Seite 484 %
e
o s
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STATIONARE SPANNMITTEL
Manueller Spannstock MANOK plus

Manueller Spannstock MANOK plus CFK RD. Technische Daten

DE

-1

]
28 s s B3
o
— o
A
- . BC
> \
AL /AN . AM /AO
kJ QR
Baureihe RD
BaugréBe 52 [ 65
Spannbereich [mm] A 3-52 [ 3-65
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 94 105
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 40 45
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 75 90
Loésehub im @ [mm] C 0,6
Drehzahl n max. [1/min.] 60
Spannreserve im @ [mm] D 1
Spannreserve axial [mm] Q 2
Lésehub axial [mm] R 25
Aufnahme Frontanschlag F @125 f7 [ @ 145 7
Zentrierlange [mm] G 15
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M#6] LK @ 126 [3 x M6]
Anschlagtiefe [mm] E 90 92
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10 12
@ Durchlass [mm] BQ 53 66
Lange [mm] H 161 184
Gesamthohe [mm] K 115 120
Breite [mm] 0 161 184
Verschraubungsbreite [mm] P 13
Spannkantenhthe [mm] DE 15
Befestigungslochabstand [mm] W 120 [ 126
Nutensitz DV 14 H7 20 H7
Spannkopftyp geriffelt AM SK 52 BZI
Spannkopfauskraglange geriffelt [mm] AL 4 [ 9
Spannkopftyp glatt AO SK 52 BZIG | SK 65 BZIG
Spannkopfauskraglénge glatt [mm] AN 4
Gewicht [kg] 7 10,3
Lagerhaltigkeit - -
Material-Nr. 10000482 10000483
= ; Lieferumfang
» [ B Spannstock
5 B Grundanschlag
B Betétigungswerkzeug
Spannkdpfe Adaptionen Adaptionen Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 334 Seite 484

o
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STATIONARE SPANNMITTEL

Manueller Spannstock MANOK plus

Manueller Spannstock MANOK plus RD. Technische Daten

/ !
— »#
o
A — [ A
g
O —_—
I=2 g o a g % @ ; a LQL
2 ° ol ®
o
: AN
- \ AM / AO
! I
__IDK G |
D | AL/AN
DE
Baureihe RD
BaugroBe 65
Spannbereich [mm] A 3-65
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 105
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 45
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 100
Losehub im @ [mm] C 0,6
Drehzahl n max. [1/min.] 60
Spannreserve im @ [mm] D 1
Spannreserve axial [mm] Q 2
Losehub axial [mm] R 2,5
Aufnahme Frontanschlag F @ 145 f7
Zentrierlange [mm] G 9
Lochkreisanschlag B LK @ 126 [3 x M#6]
Nutbreite [mm)] BJ 8 H7
Anschlagtiefe [mm] E 110
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
@ Durchlass [mm] BQ 66
Lange [mm] H 257
Gesamthohe [mm] K 136
Breite [mm] O 175
Verschraubungsbreite [mm] P 17
Spannkantenhdéhe [mm] DE 95
GewindegroBe [M] L 8
Anschraubhdhe 1 [mm] DJ 75
Anschraubhdhe 2 [mm] DK 25
Verschraubungsabstand 1 [mm DL 220
Verschraubungsabstand 2 [mm DM 120
Verschraubungsabstand 3 [mm DN 90
Befestigungslochabstand [mm] W 232
Nutensitz DV 20 H7
Schlusselweite [SW] BT 17
Kopf-@ [mm] DI 99,5
Spannkopftyp geriffelt AM SK 65 BZI
Spannkopfauskraglange geriffelt [mm] AL 9
Spannkopftyp glatt AO SK 65 BZIG
Spannkopfauskraglénge glatt [mm] AN 4
Gewicht [kg] 235
Lagerhaltigkeit v
Material-Nr. 10001428
» S Lieferumfang
[ B Spannstock
B Grundanschlag
B Betatigungswerkzeug
Spannkodpfe Adaptionen Adaptionen Magnetmodul Zubehor-
Innenspannung | Backenspannung Ubersicht
Seite 436 Seite 272 Seite 318 Seite 334 Seite 484
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STATIONARE SPANNMITTEL
Hydraulischer Spannstock HYDROK

HYDROK

Uberzeugend in der Leistung

i
HAINBUCH
SYSTEM
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5-Achs-Bearbeitung oder rationelle Mehrfachspannung —
mit dem HYDROK haben Sie einen hydraulisch betatigten
Spannstock, der lhnen noch mehr Einsatzmdglichkeiten
er6ffnet. Denn ihn kénnen Sie - je nach BaugréBe — mit
allen Spannmittel-Adaptionen, wie z. B. dem MANDO
Adapt Dorn-im-Spannmittel oder dem Backenmodul,
verwenden. So setzen Sie in Zukunft auch bei lhrem
stationéren Spannmittel auf das intelligente HAINBUCH
System.

Unsere Kleinsten im Bunde: der HYDROK 40 SE und
32 RD. Ihre modularen Grundplatten lassen sich einfach
zusammenstecken und ermoglichen auf engstem Raum
Mehrfachspannungen mit unglaublichen Haltekraften.
Und mit einem zusatzlichen Tandemzylinder kénnen Sie
selbst mit einem schwéacheren Hydraulikaggregat die
volle Spannkraft erzeugen.

STATIONARE SPANNMITTEL
Hydraulischer Spannstock HYDROK

Das Wichtigste in Kiirze

B ideal flr automatisiertes Spannen

B AuBenform rechteckig, somit geringer Platzbedarf

B Mehrfachspannung auf kleinstem Raum mdoglich

B ideal fUr 5-Seiten-Bearbeitung

B Spannung mit Innen- oder Frontanschlag mdglich

B Adaptionsspannmittel maglich [HAINBUCH SYSTEM]

HYDROK im Einsatz

o
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STATIONARE SPANNMITTEL
Hydraulischer Spannstock HYDROK

HYDROK SE im Detail

Bezeichnung

1 Spannkopf mit sechseckiger Geometrie flr optimale Futter-
abdichtung und hohere Spannkraft

2 Zentraler Schmiernippel, optimale Standzeit und Haltekraft
durch perfekte Schmierung

3 HydraulikanschlUsse seitlich und/oder an der Unterseite
vorhanden

4 Aufnahme fur Frontanschlag
5 Voller Durchgang vorhanden

HYDROK RD im Detail

Bezeichnung

1 Spannkopf mit zusammenvulkanisierten, geharteten Stahl-
segmenten

2 \Verdrehsicherung des Spannkopfs

3 Hydraulikanschllsse seitlich und/oder an der Unterseite
vorhanden

4 Aufnahme fUr Frontanschlag
5 Voller Durchgang vorhanden

HYDROK SE GroBe 40 im Detail

Bezeichnung

1 Spannkopf mit sechseckiger Geometrie flr optimale Futter-
abdichtung und hohere Spannkraft

2 HYDROK SE 40

3 Tandemzylinder, Einsatz bei geringem Betétigungsdruck
[optional]

4 Modulare Grundplatte, mehrere adaptierbar fir Mehrfach-
spannung [optional]

5 Hydraulikanschllsse
Aufnahme fir Tiefenanschlag
7 Aufnahme fUr Frontanschlag

o
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STATIONARE SPANNMITTEL
Hydraulischer Spannstock HYDROK

HYDROK RD GréBe 32 im Detail

Bezeichnung

1 Spannkopf mit zusammenvulkanisierten, geharteten Stahl-
segmenten

2 HYDROK RD 32

3 Tandemzylinder, Einsatz bei geringem Betétigungsdruck
[optional]

4 Modulare Grundplatte, mehrere adaptierbar fir Mehrfach-
spannung [optional]

Hydraulikanschltsse

Aufnahme flr Tiefenanschlag
Verdrehsicherung des Spannkopfs
Aufnahme fir Frontanschlag

@ N O O

Stationare
Spannmittel

Bestelliibersicht. Hydraulischer Spannstock HYDROK SE Spannelemente und Adaptionen

Adaptions
spannmittel

\

D
Baureihe BaugroBe Material-Nr. | Lagerhaltigkeit = %
S @
25
=2
SE 40 10001416 v v
52 10001415 v v v v v —
65 10001407 v v v 4 v v g
100 10001412 v v v v v v 58
=2
= n
Detaillierte technische Daten nachfolgend. g &
O
n
Bestelllibersicht. Hydraulischer Spannstock HYDROK RD Spannelemente und Adaptionen L
o
2
2
B
9]
Baureihe BaugroBe Material-Nr. | Lagerhaltigkeit g
n
s}
RD 32 10001414 v v 2%
42 10001408 v v v v =
52 10001409 v v v v v S8
Q0
65 10001406 v v v v v v C8
80 10001410 v v v v v v | __—
100 10001411 (4 v v v (4 v <
(o))
Detaillierte technische Daten nachfolgend. > é
z 0
53
5
Lieferumfang “
B Spannstock =
)
e}
<
&
<
o s
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STATIONARE SPANNMITTEL

Hydraulischer Spannstock HYDROK

HYDROK SE GroéBe 40. Technische Daten

A-A

K
HM HM J
FE G fI_E‘
a e}
a8 — s| s
A - — o
[¢)
-
FF \ AM / AO
Q AL
Baureihe SE
BaugroBe 40
Spannbereich [mm] A 3-40
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,010
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 27
max. Spannkraft radial [kN] 75
max. Betétigungsdruck [bar] 110
Lésehub im @ [mm] C 0,5
Drehzahl n max. [1/min.] 60
Spannreserve im @ [mm] D 0,8
Spannreserve axial [mm] Q 2
Loésehub axial [mm] R 2
Aufnahme Frontanschlag F Q7817
L&nge Flanschaufnahme [mm] BE 14
Lochkreisanschlag B LK @ 69 [3 x M4]
@ Durchlass [mm] BQ 33
Hohe [mm] J 42,5
Gesamthdhe [mm] K 100
AuBenvierkant [mm] BB 79,8
Anschlusslage [mm] BP 82
AuBen-@ [mm] AW 106 h7
Befestigungslochkreis V LK @ 92 [4 x M8]
Spannen Uber Grundplatte [°] HB 33
Losen Gber Grundplatte [°] HC 33
Spannkopftyp geriffelt AM TOP 40
Spannkopfauskragléange geriffelt [mm)] AL 3
Spannkopftyp glatt AO TOP 40 G
Zentrierhohe 1 [mm] FE 7
Zentrierhohe 2 [mm] FF 5
Schnittstelle X g 12 H7
Flanschaufnahme BD © 70 H7/g7
Anschlussgewinde innen S M38 x 1
Zentrierlange [mm] G 5
Einbautiefe [mm] HM 5 +0,05
Gewicht [kg] 2,79
Lagerhaltigkeit v
Material-Nr. 10001416

Durch Adaption des Tandemzylinders an den HYDROK 40 SE kann bereits bei 43 bar die maximale Spannkraft von 75 kN erreicht werden.

» “ A

Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 484

o
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STATIONARE SPANNMITTEL
Hydraulischer Spannstock HYDROK

HYDROK SE GroéBe 52 - 100. Technische Daten

K
02
T =
§ E
SRS
2
oS
o AW =
85
<&
Baureihe SE
BaugroBe 52 65 100 F
Spannbereich [mm] A 3-52 3-65 15 - 100 o
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,010 = 5
max. Betatigungskraft [Zug / Druck] [kN] 35 [ 45 [ 65 o
max. Spannkraft radial [kN] 91 | 120 | 172 8 %
max. Betétigungsdruck [bar] 40 2 €
Lésehub im @ [mm] C 06 [ 2 L2
Drehzahl n max. [1/min.] 1000 <
Spannreserve im @ [mm] D 1 1,5
Spannreserve axial [mm] Q 2 | 2,15 3 i
Lésehub axial [mm] R 2,5 5 i
Aufnahme Frontanschlag F @125 7 D145 15 @215 17 @
L&nge Flanschaufnahme [mm] BE 9,5 12,5 15,5 § g
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M6] LK @ 126 [3 x M6] LK @ 180 [3 x M8] B
@ Durchlass [mm] BQ 53 66 108 T2
Hohe [mm] J 39,6 54 55 5
Gesamthohe [mm] K 120 130 140 2
AuBenvierkant [mm] BB 154 174 230
Losen BN 38,1 [1/8"] 38,9 [1/8'] 38,9 [1/8']
Spannen BO 57,2 [1/8"] 53 [1/8"] 63 [1/8"] o
Anschlusslage [mm] BP 25 o
Fluidanschluss 1 [mm] EN 55,5 63,6 84,9 2
AuBen-@ [mm] AW 175 6 210 6 270 f6 9
Befestigungslochkreis V LK @ 157 [8 x M8] LK @ 180 [8 x M8] LK @ 240 [8 x M8] 5
Befestigungssitz Passlange [mm] BM 20 2
Winkellage [] FG 30 3
Spannen Uber Grundplatte [°] HB 45
Lésen Uber Grundplatte [°] HC 45
Spannkopftyp geriffelt AM TOP 52 TOP 65 TOP 100 c5
Spannkopftyp glatt AO TOP 52 G TOP 65 G TOP 100 G S
Gewicht [kg] 12 14,5 26 53
Lagerhaltigkeit v v v an
Material-Nr. 10001415 10001407 10001412 ) é
Q0
Bitte beachten: Bei AdaptionsgroBe 52 ist die Adaption zur Backenspannung nicht einsetzbar. ¢ o

BaugréBe 100 auch in Leichtbauweise erhéaltlich [14 kgl.

.,

Spannkopfe

Seite 428

Adaptionen
Innenspannung

Seite 272

Adaptionen
Backenspannung

Seite 318

Magnetmodul

Seite 334

Spannkopf-
Adapter

Seite 519

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484
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STATIONARE SPANNMITTEL
Hydraulischer Spannstock HYDROK

HYDROK RD GroBe 32. Technische Daten

HM HM J
FE G (—BE/
[a)] [¢] E < Dl w
o @] — & o
i N ol ®
Q Q | a
[&]
>
@3 \

AL/AN

\AM /AO

Baureihe RD
BaugroBe 32
Spannbereich [mm] A 3-32
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,010
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 25
max. Spannkraft radial [kN] 70
max. Betétigungsdruck [bar] 100
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Drehzahl n max. [1/min.] 60
Spannreserve im @ [mm] D 1
Spannreserve axial [mm] Q 2,5
Lésehub axial [mm] R 3
Aufnahme Frontanschlag F Q7517
L&nge Flanschaufnahme [mm] BE 15
Lochkreisanschlag B LK @ 67 [3 x M4]
@ Durchlass [mm] BQ 33
Hohe [mm] J 42
Gesamthdhe [mm] K 95
AuBenvierkant [mm] BB 79,8
Anschlusslage [mm] BP 82
AuBen-@ [mm] AW 106 h7
Befestigungslochkreis V LK @ 92 [4 x M8]
Spannen Uber Grundplatte [°] HB 33
Losen Gber Grundplatte [°] HC 33
Kopf-@ [mm] DI 58
Spannkopftyp geriffelt AM SK 32 BZI
Spannkopfauskraglange geriffelt [mm] AL 6
Spannkopftyp glatt AO SK 32 BZIG
Spannkopfauskraglénge glatt [mm] AN 3
Zentrierhohe 1 [mm] FE 7
Zentrierhthe 2 [mm] FF 5
Schnittstelle X g 12 H7
Flanschaufnahme BD © 70 H7/g7
Anschlussgewinde innen S M38 x 1
Zentrierlange [mm] G 5
Einbautiefe [mm] HM 5 +0,05
Gewicht [kg] 2,69
Lagerhaltigkeit v
Material-Nr. 10001414

Durch Adaption des Tandemzylinders an den HYDROK 32 kann bereits bei 50 bar die maximale Spannkraft von 70 kN erreicht werden.

» g 4

Spannkodpfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 436 Seite 484

o
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HYDROK RD GroBe 42 - 100. Technische Daten

STATIONARE SPANNMITTEL
Hydraulischer Spannstock HYDROK

K
J
BN TBE*
g -
ol® Jd 4.
ala s 1als
@ o
) \ -
Q|| R \AM / AO
BM AL /AN
BO
Baureihe RD
BaugroBe 42 52 65 80 100
Spannbereich [mm] A 3-42 3-52 3-65 5-80 15-100
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,010
max. Betétigungskraft [Zug / Druck] [kN] 35 [ 45 [ 50 [ 65
max. Spannkraft radial [kN] 80 | 105 | 115 | 150
max. Betétigungsdruck [bar] 40
L6sehub im @ [mm] C 0,6 [ 2
Drehzahl n max. [1/min.] 1000
Spannreserve im @ [mm] D 1 1,5
Spannreserve axial [mm] Q 2 3
Lésehub axial [mm] R 2,5 5
Aufnahme Frontanschlag F @125 f7 D145 15 @ 160 f7 @215 f7
Lange Flanschaufnahme [mm] BE 7.4 12,5 17,5 15,5
Lochkreisanschlag B LK @ 107 [3 x M6] LK @ 126 [3 x M6] LK @ 139 [3 x M6] LK @ 180 [3 x M8]
@ Durchlass [mm] BQ 47 [ 53 66 81 108
Hohe [mm] J 39 54
Gesamthohe [mm] K 120 130 140
AuBenvierkant [mm] BB 154 174 186 229
Losen BN 38,1 [1/8"] 33,15 [1/8"] 33 [1/8"] 38,9 [1/8"]
Spannen BO 57,2 [1/8"] 53,15 [1/8"] 53,5 [1/8"] 63 [1/8"]
Anschlusslage [mm] BP 25 30
Fluidanschluss 1 [mm] EN 55,5 63,6 68,6 84,85
AuBen-@ [mm] AW 175 6 210 6 215 6 270 f6
Befestigungslochkreis V LK @ 157 [8 x M8] LK @ 180 [8 x M8] LK @ 194 [8 x M8] LK @ 240 [8 x M8]
Befestigungssitz Passlange [mm] BM 20
Winkellage [°] FG 30
Spannen Uber Grundplatte [°] HB 45
Lésen Uber Grundplatte [°] HC 45
Kopf-@ [mm] DI 80 99,5 115 144,5
Spannkopftyp geriffelt AM SK 42 BZI SK 52 BZI SK 65 BZI SK 80 BZI SK 100 BZ
Spannkopfauskraglénge geriffelt [mm] AL 9 4 9 4
Spannkopftyp glatt AO SK 42 BZIG SK 52 BZIG SK 65 BZIG SK 80 BZIG SK 100 BZG
Spannkopfauskraglénge glatt [mm] AN 4
Gewicht [kg] 12 15 17,56 29
Lagerhaltigkeit v [ v v v v
Material-Nr. 10001408 [ 10001409 10001406 10001410 10001411

Bitte beachten: Bei AdaptionsgréBe 42 und 52 ist die Adaption zur Backenspannung nicht einsetzbar.
BaugréBe 100 auch in Leichtbauweise erhéltlich [14 kgl.

Spannkodpfe

Seite 436

Adaptionen
Innenspannung

Seite 272

Adaptionen Magnetmodul
Backenspannung
Seite 318 Seite 334

Spannkopf- Zubehor-
Adapter Ubersicht
Seite 519 Seite 484
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STATIONARE SPANNMITTEL
InoFlex Zentrischspanner

InoFlex
Ausgleichendes 4-Backen-Spannmittel

o
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Die ausgleichenden InoFlex VF 4-Backen-Spannmittel
ermdglichen das optimale Spannen von runden, recht-
eckigen, geometrisch unformigen oder verformungsan-
falligen Werkstlcken bei der Frasbearbeitung.

Dank der 4-Backen-Spanntechnik, bei der die Backen-
paare ausgleichend das Zentrum umschlieBen, wird das
WerkstUck immer zentriert gespannt — egal wie unférmig
es ist. Der Ausgleich wird ermdglicht, indem die jeweils
im Kreis angeordneten Schlitten Uber Hebel miteinander
verbunden sind.

Die Spannung ist somit deutlich sicherer und stabiler
als bei herkdmmlichen 3-Backenfuttern oder nichtaus-
gleichenden Zentrischspannern. So kénnen Sie beliebig
zwischen Ihren Werkstlicken mit verschiedenen Geome-
trien wechseln, ohne zusétzliches Spannmittel.

Sie sind fUr die Roh- und Fertigteilspannung geeignet,
gleichen Materialtoleranzen bei Rohteilen aus und sorgen
fur hohe Wiederholgenauigkeiten bei Fertigteilen.

STATIONARE SPANNMITTEL
InoFlex Zentrischspanner

Das Wichtigste in Kiirze

B 4-Seitenspannung [2x2] mit Ausgleich der
gegenuberliegenden Backen

B ideal zum Spannen von verformungs-
empfindlichen Werkstlcken

B groBer Hub und Ausgleichshub pro Backe

B fUr Innen- und AuBenspannung

B flexibel einsetzbar
[4-Backen- und 2-Backen-Spannung]

B hohe Wiederholgenauigkeiten

| flache und kompakte BaugréBe

B einfache Handhabung

o
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STATIONARE SPANNMITTEL
InoFlex Zentrischspanner

InoFlex VF [Zentrischspanner] im Detail

Bezeichnung

Verstellbare Aufsatzbacke mit Keilprofilverzahnung
Gewinde fur Transportdse

Schmiernippel je Backenfihrung zur optimalen Schmierung
Stabiler Grundkorper

Manuelle Betétigung Uber Steckschlissel

Nut zur Befestigung auf Maschinentisch

Grundbacke mit Keilprofilverzahnung zum Einsatz verschiedener
Aufsatzbacken

~N o O~ W N

8 Befestigungsgewinde flur Festanschlagsbacken

Einsatzméglichkeiten

Technische Eignung

Schraubstock

3-Backenfutter

InoFlex

Spannen von unsymmetrischen Werksticken

X

X

Spannen von runden Werkstlcken

Spannen von kubischen Werkstlcken

Spannen von verformungsempfindlichen Werkstlcken

Innenspannung

Zentrisch ausgleichende Spannung

x| % |x|][x

X [R|%|% |

ANA N NAGRN

v = geeignet X = ungeeignet

o
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STATIONARE SPANNMITTEL
InoFlex Zentrischspanner

InoFlex VF Zentrischspanner. Technische Daten

OGN

Stationare
Spannmittel

Der Rundlauf bezieht sich auf weiche, ausgefraste Aufsatzbacken.

&
oS
o 1
§¢c
LG
BaugrdBe 160 | 260 )
Variante VF
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,020 o
max. Spannkraft radial [kN] 40 [ 70 <5
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 100 | 180 £ 2
Drehzahl n max. [1/min.] 400 8=
Hub pro Backe [mm] AT 12,6 14 3£
Ausgleichshub pro Backe [mm] 11,6 13,0 g =
Hohe ohne Backen [mm] KQ 88,0 125,5 <
Backenbreite [mm] DH 36 48 —
AuBenmaB [mm] GN 162 235 r
Gewicht [kg] 13 445 5
Material-Nr. 10015010 10015012 2 ©
Lagerhaltigkeit v v =
Material-Nr. 10015010 10015012 % *f,,i
E (2]
&

\

Sonder-Lésungen

Kopfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Lieferumfang

» B Zentrischspanner
B Aufsatzbacken weich
B Fett-Kartusche _—

Miete /
Dienstleistungen

\

Backen Zubehor- . .
< ]
Ubersicht Betatigungsschltssel
Seite 473 Seite 484

Mehrspindler
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STATIONARE SPANNMITTEL
InoFlex Zentrischspanner

Spannmoglichkeiten

Futter-AuBenspannung

l"\‘;—/’lﬁ

-

Futter-Innenspannung

Zentrischspannung

Symbolik

> X
A

A
X

Beschreibung

Spannung mit vier gleichen
Backen. Das Werksttck wird von
auBen gespannt.

Innenspannung mit vier gleichen
Backen. Das Werksttck wird von
innen gespannt.

Spannung mit zwei beweglichen
Backen. Zwei Backensitze sind
nicht bestlckt.

Anwendung

Bearbeiten mit zentrischem Null-
punkt. Bearbeitung an Oberseite
und zwischen den Backen.

Bearbeiten mit zentrischem Null-
punkt. Problemloses Erreichen von
funf Seiten bzw. der Mantelflache.

Klassische Zentrischspannung.

Werkstiick-Beispiele

Vorteile B zentrischer Nullpunkt B zentrischer Nullpunkt B beidseitige Werkstlickbearbei-
B kraftvolles, vierseitiges Spannen | B kraftvolles, vierseitiges Spannen tung in einer Spannung maglich
B umschlieBende Spannung W geringe Storkontur

Backen

VP10, VP12

VR10, VR12

VCBO016, VCB026

VCB018, VCB028

VCG016, VCG026

ePoPd

VP10, VP12

VR10, VR12

VCBO16, VCB026

VCB018, VCB028

VCGO16, VCG026

ePOPd

‘ VCBO16, VCB026

VCB018, VCB028

VCG016, VCG026

L X 4

o
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Schraubstockspannung

Zentrisch-Schraub-
stockspannung

STATIONARE SPANNMITTEL
InoFlex Zentrischspanner

Doppel-Schraubstock-
spannung

> X
NoA

s
\ A

Spannung mit einer festen und
einer beweglichen Backe. Zwei
Backensitze sind nicht bestlckt.

Spannung mit einer festen und drei
beweglichen Backen.

Spannung mit zwei festen und zwei
beweglichen Backen.

Klassische Schraubstock-
spannung.

Bearbeiten mit einer Nullkante und
einer zentrischen Mittelachse.

Bearbeiten mit Anschlag an zwei
Nullkanten.

Al

%

B beidseitige Werkstlckbearbei-
tung in einer Spannung maoglich

B Schraubstockspannung und

Zentrieren in einer Mittelachse
W kraftvolles, vierseitiges Spannen
B umschlieBende Spannung

B Spannung in der Ecke
B kraftvolles, vierseitiges Spannen
B umschlieBende Spannung

VCFO016, VCF026

VCBO16, VCB026

VCBO018, VCB028

VCGO16, VCG026

Ll

VCF016, VCF026

VCBO016, VCB026

VCB018, VCB028

VCG016, VCG026

P00

VCFO016, VCF026

VCBO016, VCB026

VCBO018, VCB028

VCGO16, VCG026

LeBO

o
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Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist

o
HAINBUCH




Adaptionsspannmittel

oy
ai; MANDO Adapt
| . [Spanndorn-Adaption]

PRODUKTE
Adaptionsspannmittel

272

a Backenmodul

\...‘( - Stirnmitnehmer / Morsekegel
LW Adaption

Magnetmodul

334

@ 000

o
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PRODUKTE

Adaptionsspannmittel

Adaptionsspannmittel auf einen Blick

MANDO Adapt

Backenmodul

Stirnmitnehmer Adaption

Beschreibung

Adaption zur

Adaption fur

Adaption zur

Innenspannung Backenspannung Spitzenspannung
[AuBenspannung]
B OB
augroBen XXS, XS, S,0,1,2,3,4.5.6, 7 145, 215 42, 52, 65, 80, 100
Spannbereich aller GréBen [mm] 8- 190 15 - 209 -

Variante

SE [sechseckig], RD [rund]

SE [sechseckig], RD [rund]

SE [sechseckig], RD [rund]

Vorteile

B extrem schneller Umbau ohne
Demontage des Basis-Spann-
mittels [1 — 2 Min.]

m groBer Uberbriickungsbereich
und Vibrationsdampfung durch
vulkanisierte Spannelemente

B Standard-Segmentspannbichse
und Werkstlckanschlag zum
Selbstabdrehen verflgbar

Backenspannung im HAINBUCH
Spannfutter oder Spannstock
extrem schneller Umbau ohne
Demontage des Basis-Spann-
mittels [2 Min.]

Selbstzentrierung auf dem Basis-
Spannmittel

vergréBerter Spannbereich des
Basisspannmittels

axfixe Spannung ohne Nieder-
zugeffekt

optimale Schmierung und
schmutzunempfindlich dank
Schmiersystem

B gefederte Zentrierspitze

B Hartmetall-Stirnmitnehmer

B Montage in 1 Minute ohne
auszurichten

¥

Seite 272

o
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Morsekegel Adaption

Magnetmodul

Adaption zur
MK4 Aufnahme

Adaption zur
magnetischen Spannung

42, 52, 65, 80, 100

52, 65, 80, 100

SE [sechseckig], RD [rund]

SE [sechseckig], RD [rund]

B Adaptionsmdglichkeit Gber
Morsekegel

B Montage in 1 Minute ohne
auszurichten

B Selbstzentrierung der Adaption
im Spannfutter ohne Ausrichten

planflachige Axialspannung per
Neodym-Magnet

hohe Planlauf-Wechselgenauig-
keit

hohe Haltekraft von 140 N/cm?
Montage in 30 Sekunden ohne
auszurichten

wartungsarm, da schmutzun-
empfindlich

¥

Seite 326

¥

Seite 334

PRODUKTE
Adaptionsspannmittel
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt

Spanndorn-im-Spannmittel

i
HAINBUCH
SYSTEM

o
272 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +49 7144.907-333



ADAPTIONSSPANNMITTEL

MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

Von AuBen- auf Innenspannung umristen, ohne Spann-
mittelwechsel? Mit MANDO Adapt kein Problem: den
Spanndorn auf das montierte Spannmittel aufsetzen, drei
Schrauben festziehen, Dorn im Spannmittel verriegeln.
Hierbei greift der Dorn Uber einen raffinierten Mechanis-
mus in die Kupplung des Spannmittels ein, in die sonst
der Spannkopf greift. Das spart lhnen eine Menge Zeit
und dabei Uberzeugt der MANDO Adapt auch noch mit
extremer Steifigkeit und Prazision. Es kann bei rotierenden
Produkten ein Rundlauf von < 0,005 mm zwischen Futter-
und Dornkegel und bei stationdren Spannmitteln eine
Wiederholgenauigkeit von < 0,003 mm erreicht werden.
Und das Beste: alles ohne lastiges Ausrichten.

Genial einfach und effektvoll - echt HAINBUCH!

Das Wichtigste in Kiirze

B extrem schneller Umbau ohne Demontage des
Basis-Spannmittels [1 — 2 Min.]

B groBer Uberbriickungsbereich und Vibrations-
dampfung durch vulkanisierte Spannelemente

B Standard-Segmentspannblichse und Werkstlck-
anschlag zum Selbstabdrehen verfligbar

o
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt auf einen Blick

MANDO Adapt T211

MANDO Adapt T212

MANDO Adapt T812

Beschreibung

Spanndorn-im-Spannmittel
mit Zugbolzen / axzug

Spanndorn-im-Spannmittel
ohne Zugbolzen / axzug

Spanndorn-im-Spannmittel
ohne Zugbolzen / axfix

BaugréBen 0,1,2,3,4 XXS, XS,S,0,1,2,8,4,5,6,7 XS§,8,0,1,2,3,4
Spannbereich aller GroBen [mm] 20 - 120 8 -190 13 - 100

Variante SE [sechseckigl, RD [rund] SE [sechseckig], RD [rund] RD [rund]
Betatigung Zug Zug Druck

Vorteile B Werkstuckstabilisierung durch B Werkstlckstabilisierung durch B Radialspannung, keinen Axzug —

Axialzug gegen Werksttckan-
schlag

B glnstigere Segmentspann-
blchsen und Anschlage gegen-
Uber MANDO T212

Axialzug gegen Werkstlckan-
schlag

B Spannen ohne Zugbolzen,
daher ideal fur kurze Sackloch-
bohrungen

ideal beim Abgreifen von der
Hauptspindel

B Spannen ohne Zugbolzen,
daher ideal flr kurze Sackloch-
bohrungen

o
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MANDO Adapt T211 SE im Detail

ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

Bezeichnung

(& N O N S R

~N O

Vulkanisierte Segmentspannbiichse aus Einsatzstahl [60 HRC]
Anschlag

Zugbolzen

CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen ohne Ausrichten

Kupplung: Dorn verriegelt sich beim Einschrauben des
Zugbolzens selbst

Befestigungsschrauben flr schnelles Wechseln
Integrierte und dadurch optimale Zwangslésung der Spannung
Verdrehsicherung der Segmentspannblchse

MANDO Adapt T212 SE im Detail

Bezeichnung

N —

~N oo 0o~ W

Vulkanisierte Segmentspannbuichse aus Einsatzstahl [60 HRC]

Hohe Steifigkeit durch einteilige Kronenkupplung mit integrierter
Mitnahme der Segmentspannbtlichse

Kupplungsring fur schnelles Wechseln der Segmentspannblchse
CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen ohne ausrichten
Kupplung: Dorn wird Uber separaten Schilssel verriegelt
Befestigungsschrauben fir schnelles Wechseln

Anschlag

MANDO Adapt T812 RD im Detail

Bezeichnung

(S & B N O N

Vulkanisierte Segmentspannbuichse aus Einsatzstahl [60 HRC]
Anschlag

Kupplungsring flr schnelles Wechseln der Segmentspannblchse
Bajonettkupplung

Befestigungsschrauben flr schnelles Wechseln

CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen ohne Ausrichten

o
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ADAPTIONSSPANNMITTEL "
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption] W

MANDO Adapt T211 SE. Bestelllbersicht passend fiir

0 10000999 - v v
52
10001574 v v v v v v
10001002 v v v
65
20 - 28 10001577 v v v v v v
80 10017061 v
v v
10001007 v
100
10001582 v v v v v v
1 10001000 - v v
52
10001575 v v v v v v
10001003 v v v
65
26 - 38 10001578 v v v v v v
80 10017067 v
v v
10001008 v
100
10001583 v v v v v v
2 10001001 - v v
52
10001576 v v v v v v
10001004 v v v
65
36 - 54 10001579 v v v v v v
80 10017068 v
v v
10001009 v
100
10001584 v v v v v v
3 . 10001005 v v v
5
10001580 v v v v v v
50 - 80 80 10017069 v
v v
10001010 v
100
10001585 v v v v v v
4 10001006 v v v
65
10001581 v v v v v v
69 - 120 80 10017070 v
v v
10001011 v
100
10001586 v v v v v v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Lieferumfang

B Adaptionsspanndorn
B Zugbolzen

o
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MANDO Adapt T211 SE. Technische Daten

ADAPTIONSSPANNMITTEL

MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

g T i
— e( s
2 3 el < 3
Q Q Q Q
- [$)
a
\ BC
AG

BaugroBe 0
AdaptionsgroBe 52 65 80 100

alle auBBer alle auBer alle auBer
Passend flr TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus

mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium
Spannbereich [mm] A 20 - 28
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Betétigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannlange [mm] AG 22
Lésehub im @ [mm)] C 0,4
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbrlickung / empfohlene + 025
WerkstUicktoleranz [mm] '
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 5500 [ 5000
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 10
Zugbolzen-@ [mm] BA 19
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q3217
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
Lochkreisanschlag B LK @ 50 [3 x M#6]
Lange [mm] H 42,3 [ 42
Gesamtlange [mm] I 109 \ 119 [ 129
Hohe [mm] J 55
Befestigungsiochkreis v LK @105 LK @107 LK@ 112 LK@ 126 LK @130 LK @ 160 LK @180
[3 x M8] [3 x M6] [3 x M8] [3 x Mé] [3 x M8] 3 x M8] [3 x M8]

AuBen-@ [mm] AW 119 125 129 144 150 183 215
Gewicht [kg] 2,2 3,3 34 5 8,1 9
Lagerhaltigkeit - v v v v v v
Material-Nr. 10000999 10001574 10001002 10001577 10017061 10001007 10001582

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.

Segmentspann- Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 454 Seite 484
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T211 SE. Technische Daten

g i
— e( s
2 3 el < 3
Q Q Q Q
- [$)
a
\ BC
AG

BaugroBe 1
AdaptionsgroBe 52 65 80 100

alle auBBer alle auBer alle auBer
Passend flr TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus

mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium
Spannbereich [mm] A 26 - 38
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Betétigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannlange [mm] AG 26
Lésehub im @ [mm)] C 0,4
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbrlickung / empfohlene + 025
WerkstUicktoleranz [mm] '
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 5500 [ 5000
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 20
Zugbolzen-@ [mm] BA 25
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q41 17
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 69
Lochkreisanschlag B LK @ 55 [3 x M#6]
Lange [mm] H 52 [ 51,5
Gesamtlange [mm] I 119 129 \ 139
Hohe [mm] J 65
Befestigungsiochkreis v LK @105 LK @107 LK@ 112 LK@ 126 LK @130 LK @ 160 LK @180
[3 x M8] [3 x M6] [3 x M8] [3 x Mé] [3 x M8] [3 x M8] [3 x M8]

AuBen-@ [mm] AW 119 125 129 144 150 183 215
Gewicht [kg] 2,3 3,4 35 5 8,3 9,2
Lagerhaltigkeit - v v v v v v
Material-Nr. 10001000 10001575 10001003 10001578 10017067 10001008 10001583

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationaren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.

Segmentspann- Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 454 Seite 484
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MANDO Adapt T211 SE. Technische Daten

ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

g T i
— e( s
2 : 3 el < 3
Q Q Q Q
- [$)
a
\ BC
AG

BaugroBe 2
AdaptionsgroBe 52 65 80 100

alle auBer alle auBer alle auBer
Passend fiir TOPIlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus

mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium
Spannbereich [mm] A 36 - 54
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 85
max. Betétigungskraft o0
Zug / Druck] [kN]
max. Spannlange [mm] AG 43
Lésehub im @ [mm] C 0,4 [ 0,3 05 [ 03
Spannreserve im @ [mm)] D 0,3 \ 0,5 0,3 \ 0,5
Uberbrlickung / empfohlene + 025
Werksticktoleranz [mm] '
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 [ 6000 5500 [ 5000
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 25
Zugbolzen-@ [mm] BA 35
Aufnahme Werksttickanschlag FD @ 50 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 93
Lochkreisanschlag B LK @ 78 [3 x M#6]
Lange [mm] H 72,3 [ 72 [ 71,5
Gesamtlange [mm] I 139 \ 149 \ 159
Hoéhe [mm] J 85
Befestigungsiochkreis v LK @105 LK @107 LK@ 112 LK@ 126 LK @130 LK @ 160 LK @180
[3 x M8] [3 x M6] [3 x M8] [3 x Mé] [3 x M8] [3 x M8] [3 x M8]

AuBen-@ [mm] AW 119 125 129 144 150 183 215
Gewicht [kg] 2,6 3,7 338 5 8,6 9,5
Lagerhaltigkeit - v v v v v v
Material-Nr. 10001001 10001576 10001004 10001579 10017068 10001009 10001584

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationaren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.

Segmentspann- Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 454 Seite 484
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T211 SE. Technische Daten

|
J
%,
g T i
— e( s
2 3 el < 3
Q Q Q Q
- 9
o
\ BC
AG
BaugroBe 3
AdaptionsgroBe 65 80 100
alle auBBer alle auBer
Passend flr TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus
mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium
Spannbereich [mm] A 50 - 80
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 105
max. Betétigungskraft o5
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannlange [mm] AG 49
Lésehub im @ [mm)] C 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,4
Uberbrlickung / empfohlene £ 035
WerkstUicktoleranz [mm] '
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5500 5000
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 55
Zugbolzen-@ [mm] BA 49
Aufnahme Werksttickanschlag FD Q65 f7
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 96
Lochkreisanschlag B LK @ 80 [3 x M#6]
Lange [mm] H 82 81,5
Gesamtlange [mm] I 159 169
Hohe [mm] J 95
Befestigungslochkreis V| LK@ 112 [3 x M8] LK @ 126 [3 x M6] LK @ 130 [3 x M8] LK @ 160 [3 x M8] LK @ 180 [3 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 129 144 150 183 215
Gewicht [kg] 4,4 45 6 9,3 10,2
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001005 10001580 10017069 10001010 10001585

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.

Segmentspann- Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 454 Seite 484
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MANDO Adapt T211 SE. Technische Daten

ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

[
; T 1
- E( g
2 3 el < 3
Q Q Q Q
- 9
o
\ BC
AG
BaugroBe 4
AdaptionsgroBe 65 80 100
alle auBBer alle auBer
Passend flr TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus
mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium

Spannbereich [mm] A 69 - 120
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 150
max. Betétigungskraft a5
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannlange [mm] AG 59
Lésehub im @ [mm)] C 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,6 0,5
Uberbriickung / empfohlene 04
WerkstUicktoleranz [mm] '
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5500 5000
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 65
Zugbolzen-@ [mm] BA 68
Aufnahme Werksttickanschlag FD Q7817
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 120
Lochkreisanschlag B LK @ 90 [3 x M#6]
Lange [mm] H 97 96,5
Gesamtlange [mm] I 174 184
Hohe [mm] J 110
Befestigungslochkreis V| LK@ 112 [3 x M8] LK @ 126 [3 x M6] LK @ 130 [3 x M8] LK @ 160 [3 x M8] LK @ 180 [3 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 129 144 150 183 215
Gewicht [kg] 5,4 55 7 10,2 11,1
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001006 10001581 10017070 10001011 10001586

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.

Fur die BaugréBe 4 Spannbereich, 101-120 mm gilt eine max. Drehzahl von 4200 1/min.

Segmentspann- Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 454 Seite 484
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ADAPTIONSSPANNMITTEL "
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption] W

MANDO Adapt T212 SE. Bestelllbersicht passend flr

XXS 10001012 - v v
52
10001648 - v v v v v
10001018 v v v
65
8-13 10001656 v v v v v v
80 10017071 -
10001026 -
100
10001664 - v v v v v
XS 10001013 - v v
52
10001647 v v v v v v
10001019 v v v
65
13-19 10001655 v v v v v v
80 10017072 v
10001027 v
100
10001663 v v v v v v
S 10001014 - v v
52
10001646 v v v v v v
10001020 v v v
65
16 - 21 10001654 v v v v v v
80 10017073 v
10001028 v
100
10001662 v v v v v v
0 10001015 - v v
52
10001645 - v v v v v
10001021 v v v
65
20 - 28 10001653 v v v v v v
80 10017074 v
10001029 v
100
10001661 v v v v v v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.
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MANDO Adapt T212 SE. Bestelllbersicht

ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

passend fur

Bau- Spann- Adap- Material-Nr. Lager-
groBe bereich tions- haltigkeit
[mm] gréBe
1 10001016 -
52
10001644 v (4 (4 v v v
10001022 v (4 v
65
26 — 38 10001652 v v v v (4 v
80 10017075 v
10001030 4
100
10001660 4 (4 (4 v v v
2 10001017 - v v
52
10001643 v v (4 v v v
10001023 v v v
65
36 - 54 10001651 4 (4 v v v v
80 10017076 (%4
10001031 (%4
100
10001659 v v (4 v v v
3 10001024 v v v
65
10001650 4 (4 (4 4 v v
50 - 80 80 10017077 (%4
10001032 v
100
10001658 v v (4 v v v
4 10001025 v v v
65
10001649 (%4 v v v (4 v
69 — 100 80 10017078 v
10001033 v
100
10001657 4 (4 (%4 v v v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Lieferumfang

B Adaptionsspanndorn
® Kupplungsschale

B Montagehilfe je nach BaugroBe

o
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 SE. Technische Daten

e |s
2 < ol ¥
Q Q Q
> [$)
Q o
AG
BR
H

BaugroBe XXS
AdaptionsgroBe 52 65 80 100

alle auBBer alle auBer alle auBer
Passend flr TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus

mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium
Spannbereich [mm] A 8-13
Rundlauf < [mm] 0,020
Losehub im @ [mm] C 0,2
Spannreserve im @ [mm] D 0,2
Uberbrlickung / empfohlene £ 015
Werkstuicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 12,9
max. Betétigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 [ 5500 [ 5000
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @ 34 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 53 [3 x M5]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
Tiefe [mm] BR 37,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 41
Lange [mm] H 455
Gesamtlange [mm] | 124,3 127,5 124,5 139
Hoéhe [mm] J 71 64,5 61 65,5
Befestigungsiochkreis v LK @105 LK @107 LK@ 112 LK@ 126 LK @ 130 LK @ 160 LK @180
[3 x M8] [3 x M6] [3 x M8] [3 x Mé] [3 x M8] [3 x M8] [3 x M8]

AuBen-@ [mm] AW 119 125 129 145 150 183 215
Gewicht [kg] 3 36 338 5 9 10
Lagerhaltigkeit - [ - v v - - -
Material-Nr. 10001012 10001648 10001018 10001656 10017071 10001026 10001664

Bitte beachten: Die max. Spannlange [AG] variiert je nach Spanndurchmesser von 6 bis 12,9 mm.

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.

Segmentspann-
blchsen

Seite 454

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484
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MANDO Adapt T212 SE. Technische Daten

ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

! e |s
2 < ol ¥
Q Q Q
> [$)
Q o
AG
BR
H
BaugroBe XS
AdaptionsgroBe 52 65 80 100
alle auBer alle auBer alle auBer
Passend fiir TOPIlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus
mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium
Spannbereich [mm] A 13-19
Rundlauf < [mm] 0,020
Lésehub im @ [mm] C 04 [ 05
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbrlickung / empfohlene £ 025
Werkstlicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 14
max. Betétigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 [ 5500 [ 5000
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @ 36 7
Lochkreisanschlag B LK @ 53 [3 x M5]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
Tiefe [mm] BR 37,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 42
Lange [mm] H 455
Gesamtlange [mm] I 125 128 125 139,5
Hoéhe [mm] J 71 64,5 61 65,5
Befestigungsiochkreis v LK @105 LK @107 LK@ 112 LK@ 126 LK @ 130 LK @ 160 LK @180
[3 x M8] [3 x M6] [3 x M8] [3 x Mé] [3 x M8] [3 x M8] [3 x Mé6]

AuBen-@ [mm] AW 119 125 129 145 150 183 215
Gewicht [kg] 3 3,6 338 5 9 10
Lagerhaltigkeit - \ v v v v v v
Material-Nr. 10001013 \ 10001647 10001019 10001655 10017072 10001027 10001663

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationaren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.

Segmentspann- Zubehor-
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 SE. Technische Daten

|
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Q Q Q
- o
Q o
AG
BR
H

BaugroBe S
AdaptionsgroBe 52 65 80 100

alle auBBer alle auBer alle auBer
Passend flr TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus

mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium
Spannbereich [mm] A 16 - 21
Rundlauf < [mm] 0,020
Lésehub im @ [mm)] C 0,4 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbrlickung / empfohlene £ 025
Werkstuicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 15
max. Betétigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 [ 5500 5000
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @ 39 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 57 [3 x M5]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 70
Tiefe [mm] BR 39,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 45
Lange [mm] H 47,5
Gesamtlange [mm] | 127 130 127 141,5
Hoéhe [mm] J 73 66,5 63 67,5
Befestigungslochkreis v LK@ 105 LK@ 107 LK@ 112 LK@ 126 LK @ 130 LK @ 160 LK @ 180
[3 x M8] [3 x M6] 3 x M8] [3 x Mé] [3 x M8] [3 x M8] [3 x M8]

AuBen-@ [mm] AW 119 125 129 145 150 183 215
Gewicht [ka] 3 37 4 5,1 9,1 10
Lagerhaltigkeit - \ v v v v v v
Material-Nr. 10001014 | 10001646 10001020 10001654 10017073 10001028 10001662

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.
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MANDO Adapt T212 SE. Technische Daten

ADAPTIONSSPANNMITTEL

MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

e |s
2 < ol ¥
Q Q Q
> [$)
Q o
AG
BR
H

BaugroBe 0
AdaptionsgroBe 52 65 80 100

alle auBer alle auBer alle auBer
Passend fiir TOPIlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus

mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium
Spannbereich [mm] A 20 - 28
Rundlauf < [mm] 0,010
Lésehub im @ [mm] C 04 [ 05
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbrlickung / empfohlene £ 025
Werkstlicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 21
max. Betétigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 [ 5500 [ 5000
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q47 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 70 [3 x M#6]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 90
Tiefe [mm] BR 49,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 56
Lange [mm] H 58,5
Gesamtlange [mm] I 138 141 138 152,5
Hoéhe [mm] J 84 77,5 74 78,5
Befestigungsiochkreis v LK @105 LK @107 LK@ 112 LK@ 126 LK @ 130 LK @ 160 LK @180
[3 x M8] [3 x M6] [3 x M8] [3 x Mé] [3 x M8] [3 x M8] [3 x M8]

AuBen-@ [mm] AW 119 125 129 145 150 183 215
Gewicht [kg] 3,6 3,4 4,2 43 55 9,6 10,5
Lagerhaltigkeit - - v v v v v
Material-Nr. 10001015 10001645 10001021 10001653 10017074 10001029 10001661

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 SE. Technische Daten

e |s
2 < ol ¥
Q Q Q
- o
Q o
AG
BR
H
BaugroBe 1
AdaptionsgroBe 52 65 80 100
alle auBBer alle auBer alle auBer
Passend flr TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus
mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium
Spannbereich [mm] A 26 - 38
Rundlauf < [mm] 0,010
Losehub im @ [mm] C 0,4 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbrlickung / empfohlene £ 025
Werkstuicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 25
max. Betétigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 [ 5500 5000
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @ 55 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 75 [3 x M#6]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 90
Tiefe [mm] BR 55,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 62
Lange [mm] H 64,5
Gesamtlange [mm] I 139 147,5 144 158,5
Hoéhe [mm] J 85 83,5 80 84,5
Befestigungslochkreis v LK@ 105 LK@ 107 LK@ 112 LK@ 126 LK @ 130 LK @ 160 LK @ 180
[3 x M8] [3 x M6] [3 x M8] [3 x Mé] [3 x M8] [3 x M8] [3 x M8]

AuBen-@ [mm] AW 119 125 129 145 150 183 215
Gewicht [ka] 32 43 45 5,6 9,7 10,6
Lagerhaltigkeit - v v v v v v
Material-Nr. 10001016 10001644 10001022 10001652 10017075 10001030 10001660

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationaren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 SE. Technische Daten

QAW
QA
D|C
@ FD
O EM
oB
Q AZ

oV

AG
BR
H a2
cC =
£ E
g5
< o
BaugroBe 2
AdaptionsgroBe 52 65 80 100
alle auBer alle auBer alle auBer o
Passend flr TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus <5
mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium | mini / premium £ kS
Spannbereich [mm] A 36 - 54 § %
Rundlauf < [mm] 0,010 2 e
Lésehub im @ [mm] c 0,4 [ 05 o
Spannreserve im @ [mm] D 0,3 <

Uberbrlickung / empfohlene
Werkstlicktoleranz [mm]
max. Spannlange [mm] AG 40

+ 0,25 L

max. Betatigungskraft 0 iui
[Zug / Druck] [kN] 3 g
max. Spannkraft radial [kN] 85 29
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 [ 5500 [ 5000 T 2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @65 f7 5
Lochkreisanschlag B LK @ 90 [3 x M#6] 2
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 104
Tiefe [mm] BR 71,5 i
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 75 5
Lange [mm] H 80,5 =
Gesamtlange [mm] I 155 163,5 158 174,5 _§
Hoéhe [mm] J 101 99,5 94 100,5 -
Befestigungslochkreis v LK@ 105 LK@ 107 LK@ 112 LK@ 126 LK@ 130 LK @ 160 LK @ 180 g
[3 x M8] [3 x M6] [3 x M8] [3 x Mé] [3 x M8] [3 x M8] [3 x M8] S
AuBen-@ [mm] AW 119 125 129 145 150 183 215 (]
Gewicht [kgl 4 3,9 5 5,2 6 10,3 11,3
Lagerhaltigkeit - v v v v v v i
Material-Nr. 10001017 10001643 10001023 10001651 10017076 10001031 10001659 Gc)’ :g
n O
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss %3) £
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel. @ ';‘
o O
joke)
°8

Miete /
Dienstleistungen
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 SE. Technische Daten

e |s
: < oz |y
S S Q ©
- o
Q o
AG
BR
H
BaugroBe 3
AdaptionsgroBe 65 80 100
alle auBBer alle auBer
Passend flr TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus
mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium

Spannbereich [mm] A 50 - 80
Rundlauf < [mm] 0,010
Losehub im @ [mm] C 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,4 0,3 0,4
Uberbrlickung / empfohlene £ 035
Werkstuicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 44,5
max. Betétigungskraft o5
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 105
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 [ 5500 [ 5000
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @ 83 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 104 [3 x M#6]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 120
Tiefe [mm] BR 78
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 92.5
Lange [mm] H 87,5
Gesamtlange [mm] I 170,5 166 181,5
Hoéhe [mm] J 106,5 102 107,5
Befestigungslochkreis V| LK@ 112 [3 x M8] LK @ 126 [3 x M6] LK @ 130 [3 x M8] LK @ 160 [3 x M8] LK @ 180 [3 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 129 145 150 183 215
Gewicht [kg] 59 6 6,7 11,2 12
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001024 10001650 10017077 10001032 10001658

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 SE. Technische Daten

|
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BR
H a2
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o £
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BaugroBe 4
AdaptionsgroBe 65 80 100
alle auBer alle auBer o
Passend flr TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus <5
mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium £ kS
Spannbereich [mm] A 69 — 100 § %
Rundlauf < [mm] 0,010 2 e
Lésehub im @ [mm] c 05 o
Spannreserve im @ [mm] D 0,4 [ 0,6 [ 0,5 <
Uberbrlickung / empfohlene 04
Werkstlicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 52,5 o
max. Betatigungskraft 35 iui
[Zug / Druck] [kN] s 2
max. Spannkraft radial [kN] 150 20
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 [ 5500 [ 5000 T 2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @103 7 5
Lochkreisanschlag B LK @ 124 [3 x M#6] 2
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 138
Tiefe [mm] BR 87,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 113 5
Lange [mm] H 97,5 =
Gesamtlange [mm] I 180,5 176 191,5 _§
Hoéhe [mm] J 116,5 112 117,5 -
Befestigungslochkreis V| LK@ 112 [3 x M8] LK @ 126 [3 x M6] LK @ 130 [3 x M8] LK @ 160 [3 x M8] LK @ 180 [3 x M8] g
AuBen-@ [mm] AW 138 145 150 183 215 5
Gewicht [kg] 75 7,4 8,2 12,6 13,5 a
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001025 10001649 10017078 10001033 10001657 _
c O
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss iv% E
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel. :c%) N
g8
[&]
8

Segmentspann- Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 454 Seite 484

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 291

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



ADAPTIONSSPANNMITTEL

MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T211 RD. Bestelllbersicht

passend fur

0 42 10001561 v
52 10001558 v
20 - 28 65 10001550 v v
80 10001540 v
100 10001549 v
1 42 10001563 -
52 10001559 v
26 - 38 65 10001551 v v
80 10001541 v
100 10001545 v
2 42 10001562 -
52 10001560 v
36 - 54 65 10001552 v v
80 10001542 v
100 10001546 v
3 65 10001553 v
50 - 80 80 10001543 v v
100 10001547 v
4 65 10001554 v
69 - 120 80 10001544 v v
100 10001548 v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.

Lieferumfang

B Adaptionsspanndorn
B Zugbolzen

o
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T211 RD. Technische Daten

|
2
Q
a2
cC =
2E
g5
<&
BaugroBe 0
AdaptionsgroBe 42 52 65 80 100
Spannbereich [mm] A 20 - 28 o
Rundlauf < [mm] 0,010 < 5
max. Spannkraft radial [kN] 42 IS 2
max. Betatigungskraft 10 § =
[Zug / Druck] [kN] 2=
max. Spannlange [mm] AG 22 o
Losehub im @ [mm] 9] 0,4 <
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbriickung / empfohlene £ 025 F
Werksticktoleranz [mm] - s
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 5500 5000 ?
max. Betétigungsmoment [Nm] BC 10 § g
Zugbolzen-@ [mm] BA 19 2 %
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @3217 e >
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65 5
Lochkreisanschlag B LK @ 50 [3 x M6] @
Lange [mm] H 42,3 | 42 | 41,5
Gesamtlange [mm] I 106 [ 109 | 119 | 129 r
Hohe [mm] J 55 )
Befestigungslochkreis v LK @ 107 [3 x M#] LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 139 [3 x M#] LK @ 180 [3 x M8] 2
AuBen-@ [mm] AW 125 144 160 215 é
Gewicht [kg] 2,1 2,2 3,7 4,9 9,2 5
Lagerhaltigkeit v v v v v L
Material-Nr. 10001561 10001558 10001550 10001540 10001549 5
(%]
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel. _
=
n O
0
L ¢

¥

Miete /
Dienstleistungen
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ADAPTIONSSPANNMITTEL

MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T211 RD. Technische Daten

2

Q
BaugroBe 1
AdaptionsgroBe 42 52 65 80 100
Spannbereich [mm] A 26 - 38
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 42
max. Betatigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannlange [mm] AG 25,4
Losehub im @ [mm] C 0,4
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbriickung / empfohlene £ 025
Werksticktoleranz [mm] -
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 5500 5000
max. Betétigungsmoment [Nm] BC 20
Zugbolzen-@ [mm] BA 25
Aufnahme Werksttickanschlag FD 4117
AnschlagauBen-@ [mm)] AZ 69
Lochkreisanschlag B LK @ 55 [3 x M6]
Lange [mm] H 52,3 51,5
Gesamtlange [mm] I 116 [ 119 139
Hohe [mm] J 65
Befestigungslochkreis v LK @ 107 [3 x M#] LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 139 [3 x M#] LK @ 180 [3 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 125 144 160 215
Gewicht [kg] 2,2 2,4 3,7 5 9,3
Lagerhaltigkeit - v v v v
Material-Nr. 10001563 10001559 10001551 10001541 10001545

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.
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blchsen Ubersicht
Seite 448 Seite 514 Seite 484

o
294 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333




ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T211 RD. Technische Daten

|
2
Q

a2
cC =
2E
g5
<&

BaugroBe 2

AdaptionsgroBe 42 52 65 80 100

Spannbereich [mm] A 36 - 54 o

Rundlauf < [mm] 0,010 < 5

max. Spannkraft radial [kN] 85 IS 2

max. Betatigungskraft 20 § =

[Zug / Druck] [kN] [z

max. Spannlange [mm] AG 43 | 42,4 | 43 o

Losehub im @ [mm] 9] 0,4 | 0,5 <

Spannreserve im @ [mm] D 0,3

Uberbriickung / empfohlene £ 025

Werksticktoleranz [mm] - o

Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 5500 5000 3

max. Betétigungsmoment [Nm] BC 25 § g

Zugbolzen-@ [mm] BA 35 2 %

Aufnahme Werkstlickanschlag FD @ 5017 Qe >

AnschlagauBen-@ [mm] AZ 93 5

Lochkreisanschlag B LK @ 78 [3 x M6] @

Lange [mm] H 72,3 72 71,5

Gesamtlange [mm] I 136 [ 139 | 149 159

Hohe [mm] J 85 )

Befestigungslochkreis v LK @ 107 [3 x M#] LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 139 [3 x M#] LK @ 180 [3 x M8] 2

AuBen-@ [mm] AW 125 144 160 215 _§

Gewicht [kg] 2,5 2,7 4 5,3 9,6 3

Lagerhaltigkeit - v v v v L

Material-Nr. 10001562 10001560 10001552 10001542 10001546 5

%]

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel. _
g2
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T211 RD. Technische Daten

|

2

Q
BaugroBe 3
AdaptionsgroBe 65 80 100
Spannbereich [mm] A 50 - 80
Rundlauf < [mm] 0,010
max. Spannkraft radial [kN] 105
max. Betatigungskraft o5
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannlange [mm] AG 49
Lésehub im @ [mm] C 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,4
Uberbriickung / empfohlene £ 035
Werksticktoleranz [mm] -
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5500 5000
max. Betétigungsmoment [Nm] BC 55
Zugbolzen-@ [mm] BA 49
Aufnahme Werksttickanschlag FD @ 65 f7
AnschlagauBen-@ [mm)] AZ 96
Lochkreisanschlag B LK @ 80 [3 x M6]
Lange [mm] H 82 | 81,5
Gesamtlange [mm] I 159 | 169
Hohe [mm] J 95
Befestigungslochkreis v LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 139 [3 x Mg] LK @ 180 [3 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 144 160 215
Gewicht [kg] 4,7 6 10,3
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10001553 10001543 10001547

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationaren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T211 RD. Technische Daten

|
2
Q
a2
cC =
2E
g5
<&
BaugroBe 4
AdaptionsgroBe 65 80 100
Spannbereich [mm] A 69 - 120 o
Rundlauf < [mm] 0,010 < 5
max. Spannkraft radial [kN] 150 IS 2
max. Betatigungskraft 35 § =
[Zug / Druck] [kN] [z
max. Spannlénge [mm] AG 59 g %
Lésehub im @ [mm] C 0,5 <
Spannreserve im @ [mm] D 0,6
Uberbriickung / empfohlene 04 F
Werksticktoleranz [mm] - s
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5500 5000 ?
max. Betétigungsmoment [Nm] BC 65 § g
Zugbolzen-@ [mm] BA 68 2 %
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q7817 Qe >
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 120 5
Lochkreisanschlag B LK @ 90 [3 x M6] @
Lange [mm] H 97 | 96,5
Gesamtlange [mm] I 174 | 184 F
Hohe [mm] J 110 5
Befestigungslochkreis v LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 139 [3 x Mg] LK @ 180 [3 x M8] 2
AuBen-@ [mm] AW 144 160 215 §
Gewicht [kg] 57 6,9 11,2 3
Lagerhaltigkeit v v v L
Material-Nr. 10001554 10001544 10001548 5
(%]
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberUcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel. L
Fur die BaugroBe 4, Spannbereich 101 — 120 mm, gilt eine max. Drehzahl von 4200 1/min. § %
54
a™N
- C
28
[&]
8

¥

Miete /
Dienstleistungen

Segmentspann- Adaptionsring Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 448 Seite 514 Seite 484

Mehrspindler

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 297




ADAPTIONSSPANNMITTEL

MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 RD. BestellUbersicht

passend flr

Bau- Spann- Adaptions- Material-Nr. Lager-
groBe bereich gréBe haltig-
[mm] keit
XXS 42 10001619 -
52 10001620 -
8-13 65 10001621 v v
80 10001622 -
100 10001623 -
XS 42 10001618 v
52 10001588 v
13 - 19 65 10001593 v v
80 10001600 v
100 10001607 v
S 42 10001614 v
52 10001589 v
16 - 21 65 10001594 v v
80 10001601 v
100 10001608 v
0 42 10001615 v
52 10001590 v
20 - 28 65 10001595 v v
80 10001602 v
100 10001609 v
1 42 10001617 v
52 10001591 v
26 - 38 65 10001596 v v
80 10001603 v
100 10001610 v
2 42 10001616 v
52 10001592 v
36 - 54 65 10001597 v v
80 10001604 v
100 10001611 v
3 65 10001598 v
80 10001605 v
°0 - 80 100 10001612 v v
125 10001624 -
i | 65 10001599 v
80 10001606 v
69100 100 10001613 v v
125 10001625 -
5 100 - 130 125 10001626 v
6 130 - 160 125 10001627 -
7 160 - 190 125 10001628 v

Detaillierte technische Daten nachfolgend.
Bitte beachten: SPANNTOP nova Gr. 125 erst ab Baujahr 2015 mit MANDO Adapt kompatibel.

Lieferumfang
B Adaptionsspanndorn
® Kupplungsschale

B Montagehilfe je nach BaugroBe

o
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MANDO Adapt T212 RD. Technische Daten

ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]
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BaugroBe XXS
AdaptionsgroBe 42 52 | 65 | 80 100
Spannbereich [mm] A 8-13
Rundlauf < [mm] 0,020
Losehub im @ [mm] C 0,2
Spannreserve im @ [mm] D 0,2
Uberbriickung / empfohlene £ 015
Werkstiicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 12,9
max. Betatigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 \ 6000 \ 5500 5000
Aufnahme Werkstlickanschlag FD Q34 17
Lochkreisanschlag B LK @ 53 [3 x M8]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
Tiefe [mm] BR 37,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 41
Lange [mm] H 45,5
Gesamtlange [mm] | 124,5 [ 124,3 127,5 124,5 139
Hohe [mm] J 71 64,5 61 65,5
Befestigungslochkreis v LK @ 107 [3 x M#] LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 139 [3 x M#] LK @ 180 [3 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 125 145 160 215
Gewicht [kg] 2,8 2,9 4,1 5 10,1
Lagerhaltigkeit - - v - -
Material-Nr. 10001619 10001620 10001621 10001622 10001623

Bitte beachten: Die max. Spannlange [AG] variiert je nach Spanndurchmesser von 6 bis 12,9 mm.
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 RD. Technische Daten
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BaugroBe XS
AdaptionsgroBe 42 52 | 65 | 80 100
Spannbereich [mm] A 13-19
Rundlauf < [mm] 0,020
Losehub im @ [mm] C 0,4 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbriickung / empfohlene £ 025
Werkstiicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 14
max. Betatigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 | 6000 | 5500 5000
Aufnahme Werksttickanschlag FD 2 36 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 53 [3 x M8]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
Tiefe [mm] BR 37,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 42
Lange [mm] H 45,5
Gesamtlange [mm] | 125 128 125 139,5
Hohe [mm] J 71 64,5 61 65,5
Befestigungslochkreis v LK @ 107 [3 x M#] LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 139 [3 x M#] LK @ 180 [3 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 125 145 160 215
Gewicht [kg] 2,8 3 4 5 10,1
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001618 10001588 10001593 10001600 10001607

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 RD. Technische Daten
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BaugroBe S
AdaptionsgroBe 42 52 65 80 | 100
Spannbereich [mm] A 16 - 21 o
Rundlauf < [mm] 0,020 < 5
Lésehub im @ [mm] C 0.4 [ 0,5 £9
Spannreserve im @ [mm] D 03 8=
Uberbrlickung / empfohlene 095 2 g
Werkstiicktoleranz [mm] 7 ss
max. Spannlange [mm] AG 15 <
max. Betatigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN] L
max. Spannkraft radial [kN] 42 n
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 | 6000 | 5500 5000 @
Aufnahme Werksttickanschlag FD @ 39 f7 § g
Lochkreisanschlag B LK @ 57 [3 x M8] = %
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 70 e >
Tiefe [mm] BR 39,5 5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 45 @
Lange [mm] H 47,5
Gesamtlange [mm] | 124 [ 127 130 127 141,5 I
Hohe [mm] J 73 66,5 63 67,5 5
Befestigungslochkreis v LK @ 107 [3 x M#] LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 139 [3 x M#] LK @ 180 [3 x M8] 2
AuBen-@ [mm] AW 125 145 160 215 §
Gewicht [kg] 3 3,1 4,1 5 10,2 3
Lagerhaltigkeit v v v v v L
Material-Nr. 10001614 10001589 10001594 10001601 10001608 5
%]
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationaren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel. _
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MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 RD. Technische Daten
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BaugroBe 0
AdaptionsgroBe 42 52 65 80 100
Spannbereich [mm] A 20 -28
Rundlauf < [mm] 0,010
Losehub im @ [mm] C 0,4 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbriickung / empfohlene £ 025
Werkstiicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 21
max. Betatigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 | 6000 | 5500 5000
Aufnahme Werksttickanschlag FD Q47 17
Lochkreisanschlag B LK@ 70 [3 x M6]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 90
Tiefe [mm] BR 49,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 56
Lange [mm] H 58,5
Gesamtlange [mm] | 138 141 138 157
Hohe [mm] J 84 77,5 74 78,5
Befestigungslochkreis v LK @ 107 [3 x M#] LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 139 [3 x M#] LK @ 180 [3 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 125 145 160 215
Gewicht [kg] 3,4 3,6 4,5 55 10,6
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001615 10001590 10001595 10001602 10001609

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.
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MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 RD. Technische Daten
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BaugroBe 1
AdaptionsgroBe 42 52 | 65 80 100
Spannbereich [mm] A 26 - 38 o
Rundlauf < [mm] 0,010 < 5
Lésehub im @ [mm] c 0,4 [ 0,5 £9
Spannreserve im @ [mm] D 03 8=
Uberbrlickung / empfohlene 095 2 g
Werkstiicktoleranz [mm] 7 ss
max. Spannlange [mm] AG 25 <
max. Betatigungskraft 10
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 42 n
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 | 6000 | 5500 5000 @
Aufnahme Werksttickanschlag FD @ 55 f7 § g
Lochkreisanschlag B LK @ 75 [3 x M6] = %
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 90 e >
Tiefe [mm] BR 55,5 5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 62 @
Lange [mm] H 64,5
Gesamtlange [mm] | 136 [ 139 147,5 146,5 158,5
Hohe [mm] J 85 83,5 80 84,5 S
Befestigungslochkreis v LK @ 107 [3 x M#] LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 139 [3 x M#] LK @ 180 [3 x M8] 2
AuBen-@ [mm] AW 125 145 160 215 §
Gewicht [kg] 3.2 3,4 4,6 5,6 10,7 3
Lagerhaltigkeit v v v v v L
Material-Nr. 10001617 10001591 10001596 10001603 10001610 5
%]
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberUcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel. L
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MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T212 RD. Technische Daten
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BaugroBe 2
AdaptionsgroBe 42 52 | 65 80 100
Spannbereich [mm] A 36 - 54
Rundlauf < [mm] 0,010
Loésehub im @ [mm] C 0,4 [ 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbriickung / empfohlene £ 025
Werkstiicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 40
max. Betatigungskraft 20
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 85
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 | 6000 | 5500 5000
Aufnahme Werksttickanschlag FD 2 65 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 90 [3 x M6]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 104
Tiefe [mm] BR 71,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 75
Lange [mm] H 80,5
Gesamtlange [mm] | 152 [ 155 163,5 160,5 174,5
Hohe [mm] J 101 99,5 94 100,5
Befestigungslochkreis v LK @ 107 [3 x M#] LK @ 126 [3 x Mg] LK @ 139 [3 x M#] LK @ 180 [3 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 125 145 160 215
Gewicht [kg] 3,9 4 5,4 6 11,3
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001616 10001592 10001597 10001604 10001611

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.
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MANDO Adapt T212 RD. Technische Daten
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AdaptionsgroBe 65 | 80 | 100 125
Spannbereich [mm] A 50 - 80 o
Rundlauf < [mm] 0,010 < 5
Lésehub im @ [mm] C 05 £8
Spannreserve im @ [mm] D 0,4 0,3 [ 0,4 § =
Uberbrlickung / empfohlene £ 035 2 g
Werkstiicktoleranz [mm] 7 ss
max. Spannlange [mm] AG 44,5 <
max. Betatigungskraft o5
[Zug / Druck] [kN] L
max. Spannkraft radial [KN] 105 n
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5500 | 5000 3200 @
Aufnahme Werkstlickanschlag FD 2 83 f7 § g
Lochkreisanschlag B LK @ 104 [3 x M6] 2 %
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 120 e >
Tiefe [mm] BR 78 5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 92.5 @
Lange [mm] H 87,5
Gesamtlange [mm] | 170,5 168,5 181,5 200,5 I
Hohe [mm] J 106,5 102 107,5 122,5 5
Befestigungslochkreis v LK @ 126 [3 x M8] LK @ 139 [3 x M6] LK @ 180 [3 x M8] LK @ 208,5 [6 x M8] 2
AuBen-@ [mm] AW 145 160 215 226 é
Gewicht [kg] 6,2 7 12,2 24,3 2
Lagerhaltigkeit v v v - L
Material-Nr. 10001598 10001605 10001612 10001624 5
(%]
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberUcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel. L
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MANDO Adapt T212 RD. Technische Daten
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BaugroBe 4
AdaptionsgroBe 65 80 | 100 | 125
Spannbereich [mm] A 69 - 100
Rundlauf < [mm] 0,010
Losehub im @ [mm] C 0,5 0,6 0,7 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 0,5
Uberbriickung / empfohlene
WerkstUcktoIgranz [pmm] £035 04
max. Spannlange [mm] AG 52,5
max. Betatigungskraft 35
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 150
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5500 \ 5000 \ 3200
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @103 7
Lochkreisanschlag B LK @ 124 [3 x M6]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 138 138,5 138
Tiefe [mm] BR 87,5 [ 82,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 113
Lange [mm] H 97,5
Gesamtlange [mm] | 180,5 176 191,5 210
Hohe [mm] J 116,5 112 117,56 130
Befestigungslochkreis v LK @ 126 [3 x M8] LK @ 139 [3 x M6] LK @ 180 [3 x M8] LK @ 208,5 [6 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 145 160 215 221,5
Gewicht [kg] 7,6 8,3 13,6 25
Lagerhaltigkeit v v v -
Material-Nr. 10001599 10001606 10001613 10001625

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.

MaBe bei AdaptionsgréBe 125 unter Vorbehalt.

Bitte beachten: SPANNTOP nova Gr. 125 erst ab Baujahr 2015 mit MANDO Adapt kompatibel.

» >
-
Segmentspann- Adaptionsring Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 448 Seite 514 Seite 484

o
306 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333




ADAPTIONSSPANNMITTEL
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MANDO Adapt T212 RD. Technische Daten
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BaugroBe 5
AdaptionsgroBe 125
Spannbereich [mm] A 100 — 130 o
Rundlauf < [mm] 0,010 < 5
L&sehub im @ [mm] C 06 £9
Spannreserve im @ [mm] D 0,6 R
Uberbriickung / empfohlene a2 €
WerkstUcktoIgranz [pmm] =045 2 *%
max. Spannlange [mm] AG 53 <
max. Betatigungskraft 40
[Zug / Druck] [kN] L
max. Spannkraft radial [KN] 170 n
Drehzahl n max. [1/min.] 3200 ?
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @140 7 § g
Lochkreisanschlag B LK@ 176 [3 x M§] = %
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 195 e >
Tiefe [mm] BR 99 5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 160 @
Lange [mm] H 112
Gesamtlange [mm] | 218 I
Hohe [mm] J 140 5
Befestigungslochkreis V LK @ 208,5 [6 x M8] 2
AuBen-0 [mm] AW 228 2
Gewicht [kg] 24,3 3
Lagerhaltigkeit v g
Material-Nr. 10001626 5
(%]
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel. _
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Bitte beachten: SPANNTOP nova Gr. 125 erst ab Baujahr 2015 mit MANDO Adapt kompatibel. %”; §
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MANDO Adapt T212 RD. Technische Daten
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BaugroBe 6
AdaptionsgroBe 125
Spannbereich [mm] A 130 — 160
Rundlauf < [mm] 0,010
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 0,6
Uberbriickung / empfohlene +05
Werkstiicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 61
max. Betatigungskraft 40
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 170
Drehzahl n max. [1/min.] 3200
Aufnahme Werkstlickanschlag FD 2164 f7
Lochkreisanschlag B LK © 200 [3 x M8§]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 226
Tiefe [mm] BR 107,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 184
Lange [mm] H 121,5
Gesamtlange [mm] | 2275
Hahe [mm] J 1495
Befestigungslochkreis V LK @ 208,5 [6 x M8]
AuBen-@ [mm] AW 231
Gewicht [kg] 24,3
Lagerhaltigkeit -
Material-Nr. 10001627

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.

Bitte beachten: SPANNTOP nova Gr. 125 erst ab Baujahr 2015 mit MANDO Adapt kompatibel.
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MANDO Adapt T212 RD. Technische Daten
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AdaptionsgroBe 125
Spannbereich [mm] A 160 — 190 o
Rundlauf < [mm] 0,010 <5
Lésehub im @ [mm] C 08 £8
Spannreserve im @ [mm] D 0,6 § =
Uberbriickung / empfohlene a2 €
+0,5 9]
Werkstlicktoleranz [mm] - ss
max. Spannlange [mm] AG 73 <
max. Betatigungskraft 40
[Zug / Druck] [kN] L
max. Spannkraft radial [KN] 170 n
Drehzahl n max. [1/min.] 3200 im)
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @192 7 3 g
Lochkreisanschlag B LK @ 216 [3 x M§] = %
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 234 e >
Tiefe [mm] BR 101 5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 212 @
Lange [mm] H 115
Gesamtlange [mm] | 223 I
Hohe [mm] J 145 5
Befestigungslochkreis V LK @ 208,5 [6 x M8] 2
AuBen-0 [mm] AW 234 2
Gewicht [kg] 24,3 o
Lagerhaltigkeit v g
Material-Nr. 10001628 5
%]
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss |
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel. _
c 0
o C
Bitte beachten: SPANNTOP nova Gr. 125 erst ab Baujahr 2015 mit MANDO Adapt kompatibel. %”; §
a™N
- C
g

Miete /
Dienstleistungen

Segmentspann- Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 448 Seite 484

Mehrspindler

o
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ADAPTIONSSPANNMITTEL ’\
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption] @O0

MANDO Adapt T812 RD. Bestelllbersicht passend flir

XS 42/52 10000469 -
13-19 65 10000470 - v v

80 10000465 -

S 42/52 10000461 -
16 - 21 65 10000471 - v v

80 10000466 -

0 42/52 10000472 -
20 - 28 65 10000473 v v v

80 10000467 -

1 42/52 10000474 -
26 - 38 65 10000475 v v v

80 10000476 -

2 42/52 10000462 -
36 - 54 65 10000477 v v v

80 10000478 -

3 42/52 10000463 -
50 - 80 65 10000479 v v v

80 10000480 -

4 65 10000481 -
69 - 100 v v

80 10000468 -

Detaillierte technische Daten nachfolgend. AdaptionsgréBe 100 auf Anfrage.

Lieferumfang

B Adaptionsspanndorn

B Abdrehhilse fir SAD Segmentspannbichsen
B Montageschlissel

o
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MANDO Adapt T812 RD. Technische Daten

MANDO Adapt

ADAPTIONSSPANNMITTEL
[Spanndorn-Adaption]

@AW

oV

gA
D|C
D FD
@ EM
2B

@ AZ

AG

BR

H
BaugroBe XS
AdaptionsgroBe 42/52 65 80
Spannbereich [mm] A 13-19
Rundlauf < [mm] 0,025
Lésehub im @ [mm] C 0,4
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbriickung / empfohlene £ 025
Werkstiicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 14
max. Druckkraft axial [kN] 10
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Aufnahme Werksttickanschlag FD 2 36 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 53 [3 x M5]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65
Tiefe [mm] BR 39,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 42
Lange [mm] H 47,5
Gesamtlange [mm] | 124,5 129,5
Hohe [mm] J 83,7
Befestigungslochkreis v LK@ 125 [3 x M10Q] LK @ 145 [3 x M10Q] LK @ 160 [3 x M10]
AuBen-@ [mm] AW 166 183 202
Gewicht [kg] 7 8 10
Lagerhaltigkeit - - -
Material-Nr. 10000469 10000470 10000465

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.

Segmentspann- Adaptionsring
blchsen
Seite 448 Seite 514

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484

BESTELL-HOTLINE

o
+497144.907-333 HAINBUCH | 311

Kopfe, Blchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions-
Backen, Zubehdr 9 systeme Automatisierung spannmittel

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T812 RD. Technische Daten

@AW

oV

gA
D|C
D FD
@ EM
2B

@ AZ

AG

BR

H
BaugroBe S
AdaptionsgroBe 42/52 65 80
Spannbereich [mm] A 16 - 21
Rundlauf < [mm] 0,025
Lésehub im @ [mm] C 0,4
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbriickung / empfohlene £ 025
Werkstiicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 15
max. Druckkraft axial [kN] 10
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 7000
Aufnahme Werksttickanschlag FD @ 39 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 57 [3 x M5]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 70
Tiefe [mm] BR 41,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 45
Lange [mm] H 49,5
Gesamtlange [mm] | 126,5 131,5
Hohe [mm] J 85,7
Befestigungslochkreis v LK@ 125 [3 x M10Q] LK @ 145 [3 x M10Q] LK @ 160 [3 x M10]
AuBen-@ [mm] AW 166 183 202
Gewicht [kg] 7 8 10
Lagerhaltigkeit - - -
Material-Nr. 10000461 10000471 10000466

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.

Segmentspann- Adaptionsring Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 448 Seite 514 Seite 484

o
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MANDO Adapt T812 RD. Technische Daten

ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

@AW

oV

gA
D|C
D FD
@ EM
2B

@ AZ

AG

BR

H
BaugroBe 0
AdaptionsgroBe 42/52 65 80
Spannbereich [mm] A 20 -28
Rundlauf < [mm] 0,015
Lésehub im @ [mm] C 0,4
Spannreserve im @ [mm] D 0,3
Uberbriickung / empfohlene £ 025
Werkstiicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 21
max. Druckkraft axial [kN] 10
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 7000
Aufnahme Werksttickanschlag FD QA7 17
Lochkreisanschlag B LK @ 70 [3 x M6]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 90
Tiefe [mm] BR 51,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 54
Lange [mm] H 60,5
Gesamtlange [mm] | 135,5 140,5
Hohe [mm] J 94,7
Befestigungslochkreis v LK@ 125 [3 x M10Q] LK @ 145 [3 x M10Q] LK @ 160 [3 x M10]
AuBen-@ [mm] AW 166 183 202
Gewicht [kg] 8 9 11
Lagerhaltigkeit - v -
Material-Nr. 10000472 10000473 10000467

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.

Segmentspann- Adaptionsring Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 448 Seite 514 Seite 484

o
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Kopfe, Blchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions-
Backen, Zubehdr 9 systeme Automatisierung spannmittel

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T812 RD. Technische Daten

@AW

oV

gA
D|C
D FD
@ EM
2B

@ AZ

AG

BR

H
BaugroBe 1
AdaptionsgroBe 42/52 65 80
Spannbereich [mm] A 26 - 38
Rundlauf < [mm] 0,015
Lésehub im @ [mm] C 0,4 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,3 0,4
Uberbriickung / empfohlene
WerkstUcktoIgranz [pmm] £025 £035
max. Spannlange [mm] AG 25
max. Druckkraft axial [kN] 10
max. Spannkraft radial [kN] 42
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 7000
Aufnahme Werksttickanschlag FD @ 55 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 75 [3 x M6]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 90
Tiefe [mm] BR 57,5
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 62
Lange [mm] H 66,5
Gesamtlange [mm] | 140,5 145,5
Hohe [mm] J 99,7
Befestigungslochkreis v LK@ 125 [3 x M10Q] LK @ 145 [3 x M10Q] LK @ 160 [3 x M10]
AuBen-@ [mm] AW 166 183 202
Gewicht [kg] 8 9 11
Lagerhaltigkeit - v -
Material-Nr. 10000474 10000475 10000476

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.

Segmentspann- Adaptionsring
blchsen
Seite 448 Seite 514

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484

o
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T812 RD. Technische Daten

@AW
QA
D|C
D FD
9 EM
2B
@ AZ

oV
o

AG B
o 2
H % £
T G
L3
BaugroBe 2
AdaptionsgroBe 42/52 65 80
Spannbereich [mm] A 36 - 54 o
Rundlauf < [mm] 0,015 <5
Lésehub im @ [mm] C 0,4 05 £9
Spannreserve im @ [mm] D 03 04 8=
Uberbriickung / empfohlene a2 €
WerkstUcktoIgranz [pmm] £025 £03 < %
max. Spannlange [mm] AG 40 <
max. Druckkraft axial [kN] 20
max. Spannkraft radial [kN] 85 F
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 5
Aufnahme Werksttickanschlag FD 2 65 f7 2.
Lochkreisanschlag B LK @ 90 [3 x M6] Q€
Anschlagauen-@ [mm] AZ 104 g
Tiefe [mm] BR 73,5 7
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 76 S
Lange [mm] H 82,5 @
Gesamtlange [mm] | 157,5 162,5
Héhe [mm] J 116,7 |
Befestigungslochkreis V LK@ 125 [3 x M10Q] LK @ 145 [3 x M10Q] LK @ 160 [3 x M10] o
AuBen-@ [mm] AW 166 183 202 g
Gewicht [kg] 9 10 11 3
Lagerhaltigkeit - v - 5
Material-Nr. 10000462 10000477 10000478 §
o
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss @
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel. L
<0
25
55
a™N
- C
82
8

Miete /
Dienstleistungen

Segmentspann- Adaptionsring Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 448 Seite 514 Seite 484

Mehrspindler
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T812 RD. Technische Daten

@AW

oV
o

gA
D|C
D FD
@ EM
2B

@ AZ

AG

BR

H
BaugroBe 3
AdaptionsgroBe 42/52 65 80
Spannbereich [mm] A 50 - 80
Rundlauf < [mm] 0,015
Lésehub im @ [mm] C 0,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,4
Uberbriickung / empfohlene £ 035
Werkstiicktoleranz [mm] -
max. Spannlange [mm] AG 44,5
max. Druckkraft axial [kN] 25
max. Spannkraft radial [kN] 105
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5500
Aufnahme Werksttickanschlag FD 2 83 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 104 [3 x M6]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 120
Tiefe [mm] BR 80,0
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 105
Lange [mm] H 89,5
Gesamtlange [mm] | 164,5 169,5
Héhe [mm] J 123,7
Befestigungslochkreis v LK@ 125 [3 x M10Q] LK @ 145 [3 x M10Q] LK @ 160 [3 x M10]
AuBen-@ [mm] AW 166 183 202
Gewicht [kg] 9 11 12
Lagerhaltigkeit - v -
Material-Nr. 10000463 10000479 10000480

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.

Segmentspann- Adaptionsring Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 448 Seite 514 Seite 484
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

MANDO Adapt T812 RD. Technische Daten

@AW

oV

gA
D|C
D FD
@ EM
2B

@ AZ

AG B
o T
H % £
T G
L3
BaugroBe 4
AdaptionsgroBe 65 | 80
Spannbereich [mm] A 69 - 100 o
Rundlauf < [mm] 0,015 <5
Lésehub im @ [mm] C 05 £8
Spannreserve im @ [mm] D 04 8=
Uberbriickung / empfohlene +035 3£
Werkstiicktoleranz [mm] - ss
max. Spannlange [mm] AG 52,5 <
max. Druckkraft axial [kN] 35
max. Spannkraft radial [kN] 150
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5
Aufnahme Werksttickanschlag FD @103 7 2.
Lochkreisanschlag B LK @ 124 [3 x M@] 8 €
Anschlagauen-@ [mm] AZ 138 g
Tiefe [mm] BR 90,5 7
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 124 S
Lange [mm] H 100 [ 99,5 @
Gesamtlange [mm] | 179,5
Hohe [mm] J 133,7
Befestigungslochkreis \Y LK @ 145 [3 x M10] LK @ 160 [3 x M10] o
AuBen-0 [mm AW 183 202 g
Gewicht [kg] 12 14 2
Lagerhaltigkeit - - 5
Material-Nr. 10000481 10000468 §
o
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss @
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.
52
£3
O >
a™N
- C
28
[&]
8

Segmentspann- Adaptionsring Zubehor-
blchsen Ubersicht
Seite 448 Seite 514 Seite 484
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
Backenmodule

Backenmodule

Perfekt bei groBem Teilespektrum

i
HAINBUCH
SYSTEM

o
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Von AuBenspannung in 2 Minuten auf Backen- oder Zen-
trischspannung umrUsten — ohne Spannmittelwechsel
und ohne auszurichten? Mit den Backenmodulen kein
Problem. Denn die Grundeinheit, in die das Backen-
modul eingesetzt wird, ist ein HAINBUCH Spannfutter
oder Spannstock. StoBt der Spannkopf zwischendurch
an seine Grenzen, da Sie einen gréBeren Bereich spannen
mussen, dann setzen Sie eines der Backenmodule ein.

Furrunde Werkstucke eignet sich bestens das 3-Backen-
modul und wenn Sie kubische Werkstlicke haben, dann
greifen Sie auf das 2-Backenmodul zurlick. So sind Sie
gerade bei einem groBen Teilespektrum absolut flexibel
und haben fir die jeweilige Spannsituation immer die am
besten geeignetste Losung.

Beide sind klein, leicht und lassen sich schnell umristen —
fur Kleinstserien genial.

ADAPTIONSSPANNMITTEL
Backenmodule

Das Wichtigste in Kiirze

B Backenspannung im HAINBUCH Spannfutter oder
Spannstock

B extrem schneller Umbau ohne Demontage des
Basis-Spannmittels [2 Min.]

B Selbstzentrierung auf dem Basis-Spannmittel

W vergroBert Spannbereich des Basisspannmittels

B axfixe Spannung ohne Niederzugeffekt

B optimale Schmierung und schmutzunempfindlich
dank Schmiersystem

o
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Adaptions-
spannmittel

Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik /
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung

Dienstleistungen

Mehrspindler



ADAPTIONSSPANNMITTEL
Backenmodule

Backenmodule auf einen Blick

3-Backenmodul

2-Backenmodul

Beschreibung

Adaption fur

Adaption fur

Backenspannung Zentrischspannung

[AuBenspannung] [AuBenspannung]
BaugréBen 145, 215 215
Spannbereich aller GroBen [mm] 25 — 209 15 - 209

Variante

SE [sechseckig], RD [rund]

SE [sechseckig], RD [rund]

Vorteile

B Bearbeitung zwischen den Backen moglich
[frasen oder bohren]

B handlich und leicht im Vergleich zu 3-Backen-
futtern

B Rundlauf von < 0,020 mm bei ausgedrehten
weichen Backen

B auch rotierend bis 1.500 1/min. einsetzbar

B handlich und leicht im Vergleich zu Zentrisch-
spannern

B Spannwiederholgenauigkeit von < 0,010 mm
bei harten Stufenwendebacken

o
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2-Backenmodul SE im Detail

ADAPTIONSSPANNMITTEL
Backenmodule

Bezeichnung

o N o o~ W N 2

Verstellbare Aufsatzbacke mit Spitzverzahnung

Montage- und Verriegelungsschraube

Kupplung

CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen ohne Ausrichten
Grundbacke

Schmiernippel

Nutenstein

Spannreserveanzeige

3-Backenmodul SE im Detail

Bezeichnung

o N o O~ 0N =

Verstellbare Aufsatzbacke mit Spitzverzahnung

Montage- und Verriegelungsschraube

Kupplung

CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen ohne Ausrichten
Grundbacke

Schmiernippel

Nutenstein

Spannreserveanzeige

o
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Kopfe, Blchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions-
Backen, Zubehdr 9 systeme Automatisierung spannmittel
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Mehrspindler



ADAPTIONSSPANNMITTEL
Backenmodule

3-Backenmodul SE. Technische Daten und Bestelllbersicht

9 AX

9 JW

Baureihe SE

AdaptionsgroBe 65 100

BaugréBe 145 [ 215

Rundlauf < [mm] 0,020

Spannbereich [mm] JW siche Ubersicht Aufsatzbacken

Drehzahl n max. [1/min.] 5000 [ 3000

max. Betétigungskraft beim 45

Ausdrehen der Backen [kN]

max. Betétigungskraft [Zug / 45

Druck] [kN]

max. Spannkraft radial [kN] 60

Lésehub im @ [mm] C 2,2 5

Spannreserve im @ [mm] D 1,6 2,5

Hub pro Backe [mm] AT 1,9 3,8

Verzahnungsart 1,56 x 60° [Spitzverzahnung]

Schwingkreis-@ AX ~149 \ ~220

Lange ohne Backen [mm] Al 37,5

Lange mit Backen [mm] AJ 77

Befestigungslochkreis TOPlus KY LK @ 112 [3 x M8] LK @ 160 [3 x M8]

mini / premium

_I?efestigurjgslochkr@is alle auBer LA LK @ 126 [3 x M6] LK @ 180 [3 x M8]
OPlus mini / premium

Gewicht [kg] 6,3 11,3 14,5

Lagerhaltigkeit v v v

Material-Nr. 10000711 10000712 10000713

Rundlauf von < 0,020 mm gilt nur bei ausgedrehten weichen Backen.

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.

Lieferumfang

» B 3-Backenmodul
m Nutensteine

Backen
Seite 478

B Aufbewahrungsbox
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
Backenmodule

3-Backenmodul RD. Technische Daten und Bestelllibersicht

@ AX

[Z

Baureihe RD

AdaptionsgroBe 65 | 80 100
BaugréBe 145 [ 215

Rundlauf < [mm] 0,020

Spannbereich [mm] JW siche Ubersicht Aufsatzbacken

Drehzahl n max. [1/min.] 5000 [ 3000

max. Betétigungskraft beim 45

Ausdrehen der Backen [kN]

max. Betétigungskraft [Zug / 45

Druck] [kN]

max. Spannkraft radial [kN] 60

Lésehub im @ [mm] C 2,2 5
Spannreserve im @ [mm] D 1,6 2,5
Hub pro Backe [mm] AT 1,9 3,8
Verzahnungsart 1,56 x 60° [Spitzverzahnung]

Schwingkreis-@ AX ~149 \ ~220

Lange ohne Backen [mm] Al 37,5 40 37,5
Lange mit Backen [mm] AJ 77 80 7
Befestigungslochkreis V LK @ 126 [3 x M8] LK @ 139 [3 x M8] LK @ 180 [3 x M8]
Gewicht [kg] 6,3 11,3 12,6 14,5
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10000718 10000719 10000720 10000721

Rundlauf von < 0,020 mm gilt nur bei ausgedrehten weichen Backen.

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.

Bitte beachten: Zur Verwendung des Backenmoduls auf einem SPANNTOP mini Spannfutter wird der Adaptionsring bendtigt.

» >
Backen Adaptionsring
Seite 478 Seite 514

Lieferumfang

B 3-Backenmodul
B Nutensteine
B Aufbewahrungsbox
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Kopfe, Blchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik / Adaptions-
Backen, Zubehdr 9 systeme Automatisierung spannmittel
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
Backenmodule

2-Backenmodul SE. Technische Daten und Bestelllbersicht

g AX
@ JW
k
N / D
9
Baureihe SE
AdaptionsgroBe 65 | 100
BaugréBe 215
Passend flr TOPlus mini / premium | alle auBer TOPlus mini / premium | TOPIus mini / premium
Rundlauf < [mm] 0,020
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,010
Spannbereich [mm] JW siche Ubersicht Aufsatzbacken
Drehzahl n max. [1/min.] 1500
max. Betatigungskraft beim 40
Ausdrehen der Backen [kN]
max. Betatigungskraft 20
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 50
Loésehub im @ [mm] C 2,2 5
Spannreserve im @ [mm] D 1,6 2,5
Hub pro Backe [mm] AT 1,9 3,75
Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung]
Schwingkreis-@ AX 220
Lange ohne Backen [mm] Al 37,5
Lange mit Backen [mm] AJ 77
Befestigungslochkreis \Y LK@ 112 [3 x M§] LK @ 126 [3 x M6] LK @ 180 [3 x M8§] | LK @ 160 [3 x M8]
Gewicht [kg] 10,1 10,2 15,5
Lagerhaltigkeit v v v [ v
Material-Nr. 10016842 10016850 10016847 [ 10016848

Rundlauf von < 0,020 mm gilt nur bei ausgedrehten und ausgefrasten Backen.
Spannwiederholgenauigkeit von < 0,010 mm bei harten Stufenwendebacken.

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,006 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.

Lieferumfang

» m 2-Backenmodul
B Nutensteine
B Aufbewahrungsbox

Backen
Seite 478

o
324 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333



ADAPTIONSSPANNMITTEL
Backenmodule

2-Backenmodul RD. Technische Daten und Bestelllibersicht

@ AX AJ

@ IW Al
o 1 E

AT

\

~_
gV

e

= o
- o _
o 2
cC =
SE
85
<&
Baureihe RD
AdaptionsgroBe 65 80 100
BaugroBe 215 o
Rundlauf < [mm] 0,020 < 5
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,010 £ 2
Spannbereich [mm] JW siehe Ubersicht Aufsatzbacken R
Drehzahl n max. [1/min.] 1500 3£
max. Betatigungskraft beim 40 g =
Ausdrehen der Backen [kN] <
max. Betatigungskraft 40
[Zug / Druck] [kN]
max. Spannkraft radial [kN] 50 -
Losehub im @ [mm] c 2,2 5 3
Spannreserve im @ [mm] D 1,6 25 § g
Hub pro Backe [mm] AT 1,9 3,75 2 %
Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung] e >
Schwingkreis-@ AX 220 S
L&nge ohne Backen [mm] Al 37,5 @
L&nge mit Backen [mm] AJ 77
Befestigungslochkreis \ LK @ 126 [3 x M6] LK @ 139 [3 x Mg] LK @ 180 [3 x M8]
Gewicht [kg] 10,2 11,5 15,6 5
Lagerhaltigkeit v v v 2
Material-Nr. 10016849 10016843 10016846 é
—
Rundlauf von < 0,020 mm gilt nur bei ausgedrehten und ausgefrasten Backen. g
Spannwiederholgenauigkeit von < 0,010 mm bei harten Stufenwendebacken. é
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel. 5
o C
n O
Bitte beachten: Zur Verwendung des Backenmoduls auf einem SPANNTOP mini Spannfutter wird der Adaptionsring benétigt. § E
0
28
[&]
8

» >
Backen Adaptionsring
Seite 478 Seite 514

Lieferumfang
B 2-Backenmodul

B Nutensteine

B Aufbewahrungsbox

o
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Stirnmitnehmer / Morsekegel Adaption

Stirnmitnehmer/

Morsekegel Adaption

i
HAINBUCH
SYSTEM

o
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Seien Sie flexibel und bearbeiten Sie Ihr Werkstlck
Uber dessen gesamte Lange zwischen Spitzen mit der
Stirnmitnehmer Adaption. Denn erstens erhdht das die
Rundlaufgenauigkeit, zweitens »stabilisieren« sich Form-
und Lagetoleranzen und drittens ist die Stirnmitnehmer
Adaption auch 1-2-3 montiert.

Noch flexibler sind Sie mit der Morsekegel Adaption. Egal
ob Stirnmitnehmer, feste Spitze, handelsiblicher manuell
betéatigter Spanndorn oder sogar Werkzeuge — mit dieser
Adaption kdnnen Sie alles einsetzen, was Sie in den Mor-
sekegelanschluss adaptiert bekommen. Damit haben Sie
die Moglichkeit Ihr Spannfutter in Sekundenschnelle um
viele weitere Funktionen zu erweitern.

Maoglich macht dies die in beiden Adaptionen integrierte
Schnellwechselschnittstelle CENTREX. Dadurch kann
die Adaption ohne Ausrichten montiert werden.

ADAPTIONSSPANNMITTEL
Stirnmitnehmer / Morsekegel Adaption

Das Wichtigste in Kiirze

B enorme Flexibilitat

B Selbstzentrierung der Adaption im Spannfutter
ohne Ausrichten

B extrem schneller Umbau ohne Demontage des
Spannfutters [1 Min.]

Stirnmitnehmer Adaption auf der Maschine

o
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ADAPTIONSSPANNMITTEL

Stirnmitnehmer / Morsekegel Adaption

Stirnmitnehmer / Morsekegel

Stirnmitnehmer Adaption

Morsekegel Adaption

Beschreibung

Adaption zur Spitzenspannung

Adaption zur MK4 Aufnahme

BaugréBen

42, 52, 65, 80, 100

42, 52, 65, 80, 100

Spannbereich aller GréBen [mm] _

Variante SE [sechseckig], RD [rund] SE [sechseckig], RD [rund]

Vorteile B gefederte Zentrierspitze B Adaptionsmdglichkeit tber Morsekegel

B Hartmetall-Stirnmitnehmer B Montage in 1 Minute ohne auszurichten
B Montage in 1 Minute ohne auszurichten B Selbstzentrierung der Adaption im Spann-
futter ohne Ausrichten

Stirnmitnehmer Adaption SE im Detail

Bezeichnung

1 Hartmetall-Stirnmitnehmer

2 Gefederte Zentrierspitze

3 Befestigungsschrauben

4  CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen ohne Ausrichten

Morsekegel Adaption SE im Detail

Bezeichnung

1 Morsekegel GroBe 4
2 Befestigungsschrauben
3 CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen ohne Ausrichten

o
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
Stirnmitnehmer / Morsekegel Adaption

Stirnmitnehmer Adaption SE. Technische Daten und Bestelllbersicht

JE
JD
JC
>
Q
2 %E S EEE
Q Q ISTRSIRSIES
L
BS
Baureihe SE
BaugroBe 52 65 100
alle auBer alle auBer alle auBer
Passend fiir TOPIlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus
mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium
Rundlauf < [mm] 0,010
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 [ 6000 5000
Lange [mm] H 14,5
Lange 2 [mm] BS 69,3 [ 82,3 83,3
Lange 3 [mm] JC 25
Lange 4 [mm] JD 56 70 81,5
Lange 5 [mm] JE 63,5 83 101
AuBen-@ [mm] AW 119 [ 125 129 [ 145 183 [ 215
AuBen-@ 2 [mm] HD 30
AuBen-@ 3 [mm] HW 52 70 86
AuBen-@ 4 [mm] JJ 29 44 60
Mitnahmebolzen-& JF 20 31 45
Zentrierspitze-@ JG 6 12 20
Befestigungslochkreis V| LK@ 105 [3xM8] | LK@ 107 [3 x M6] | LK @ 112 [3 x M8] | LK @ 126 [3 x M6] | LK @ 160 [3 x M8] | LK @ 180 [3 x M8]
Gewicht [kg] 2,3 3,6 7,7
Lagerhaltigkeit - v v v - v
Material-Nr. 10000993 10000603 10000994 10000604 10000995 10000605

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.

o
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
Stirnmitnehmer / Morsekegel Adaption

Morsekegel Adaption [MK4] SE. Technische Daten und Bestelliibersicht

2 z

Q Q
Baureihe SE
BaugroBe 52 65 100

alle auBBer alle auBBer alle auBBer
Passend flr TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus TOPlus
mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium mini / premium

Rundlauf < [mm] 0,010
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 5000
Lange [mm] H 14,5
Lange 2 [mm] BS 91
AuBen-@ [mm] AW 119 [ 125 129 [ 145 183 [ 215
AuBen-@ 2 [mm] HD 40
Befestigungslochkreis V| LK @ 105 [3 x M8] [ LK @107 [3x M6] | LK@ 112 [3 x M8] [ LK @126 [3 x M6] | LK @ 160 [3 x M8] [ LK @180 [3 x M8]
Befestigungslochkreis 2 JV LK @ 60 [6 x Mé6] LK@ 77 [6 x Mé6] LK @80 [6 x Mé]
Gewicht [kg] 2 2,8 6
Lagerhaltigkeit - v v v - v
Material-Nr. 10000996 [ 10000614 10000997 10000615 10000998 [ 10000616

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,003 mm am Adaptionsspannmittel.
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
Stirnmitnehmer / Morsekegel Adaption

Stirnmitnehmer Adaption RD. Technische Daten und Bestelllbersicht

2
I
Q
a2
cC =
o £
5
<&
Baureihe RD
BaugroBe 42/52 | 65 | 80 | 100
Rundlauf < [mm] 0,010 _ o
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 [ 6000 [ 5500 | 5000 <5
Lange [mm] H 14,5 £ 2
Lange 2 [mm] BS 69,3 [ 82,3 [ 83,3 8=
Lange 3 [mm] JC 25 3£
Lange 4 [mm] JD 56 70 81,5 2=
Lange 5 [mm] JE 63,5 83 101 <
AuBen-@ [mm] AW 125 145 160 [ 215
AuBen-@ 2 [mm HD 30 I
AuBen-@ 3 [mm HW 52 70 86 +
AuBen-@ 4 [mm JJ 29 44 60 2o
Mitnahmebolzen-@ JF 20 31 45 3 g
Zentrierspitze-@ JG 6 12 20 3 5
Befestigungslochkreis \ LK © 107 [3 x Mg] LK @ 126 [3 x M6] LK @ 139 [3 x Mg] LK @ 180 [3 x M8] _qu @
Gewicht [kg] 2,4 3,4 4,6 6 3
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10000606 10000608 10000609 10000610 |
Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss é)
mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel. S
4
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o
o
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Miete /
Dienstleistungen

¥

Adaptionsring
Seite 514

Mehrspindler
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
Stirnmitnehmer / Morsekegel Adaption

Morsekegel Adaption [MK4] RD. Technische Daten und Bestelliibersicht

E:

Q
Baureihe RD
BaugroBe 42/52 65 | 80 | 100
Rundlauf < [mm] 0,010
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000 [ 5500 | 5000
Lange [mm] H 14,5
Lange 2 [mm] BS 91
AuBen-@ [mm] AW 125 145 [ 160 [ 215
AuBen-@ 2 [mm] HD 40
Befestigungslochkreis Vv LK @ 107 [3 x M6] LK @ 126 [3 x Mé] [ LK @ 139 [3 x M6] [ LK @ 180 [3 x M8]
Befestigungslochkreis 2 Jv LK @ 60 [6 x Mg] LK © 80 [6 x Mg]
Gewicht [kg] 2 2,7 3,5 5,7
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10000617 10000618 10000619 10000620

Montagegenauigkeit bei rotierenden Spannmitteln: Rundlauf < 0,005 mm zwischen Futter und Adaptionsspannmittel. Rundlauffehler am Futter muss

mitberlcksichtigt werden. Montagewiederholgenauigkeit bei stationdren Spannmitteln: < 0,008 mm am Adaptionsspannmittel.

Adaptionsring
Seite 514
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Stirnmitnehmer / Morsekegel Adaption
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Magnetmodul

Magnetmodul
Adaption zur magnetischen Spannung

o
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Im t&glichen Einsatz sind Sie mit TOPlus oder SPANNTOP
Spannfuttern optimal gertstet. Jedoch gibt es immer
wieder Bauteile, welche aufgrund der Kontur schwer zu
spannen sind oder durch die Radialspannung deformiert
werden. Gesucht ist also ein Axialspannmittel, welches
zusétzlich auch noch blitzschnell gertstet werden kann.

Die Antwort: Das HAINBUCH Magnetmodul. Hiermit
kénnen Sie Bauteile axial auf einem Neodym-Magnet
spannen. GerUstet wird das HAINBUCH Magnetmodul
in nur 30 Sekunden. lhr Basis-Spannmittel ist bereits
montiert. Sie wechseln den im Lieferumfang enthaltenen
Spannkopf ein. Beim Spannen wird das Magnetspann-
mittel an die Plananlageflache lhres Basisspannmittels
gezogen. Wird das Magnetmodul nach der Erstmontage
plan bearbeitet und die Einbaulage markiert, kann eine
Plan-Wechselgenauigkeit von < 2 pm erreicht werden.
Das Werkstuck selbst wird auf dem Magnet von Hand
gespannt.

ADAPTIONSSPANNMITTEL
Magnetmodul

Das Wichtigste in Kiirze

B planflachige Axialspannung per Neodym-Magnet
B hohe Planlauf-Wechselgenauigkeit

B hohe Haltekraft von 140 N/cm?

B Montage in 30 Sekunden ohne auszurichten

B wartungsarm, da schmutzunempfindlich

Magnetmodul im Einsatz
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
Magnetmodul

Magnetmodul im Detail

Bezeichnung

Magnetmodul

Gewinde fur Transportdse
Betétigungsschraube flir den Magnet
Aufnahmespannkopf

A O N =

o
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ADAPTIONSSPANNMITTEL
Magnetmodul
Magnetmodul Starter-Set. Technische Daten und Bestellibersicht
|

Baureihe SE RD
BaugroBe 52 | 65 | 100 52 65 | 80 | 100
BaugréBe Magnetmodul 200
Spannkraft [N/cm2] 140
Drehzahl n max. [1/min.] 2500
min. Zugkraft axial [kN] 10
Gesamtlange [mm] | 107
Hoéhe [mm] J 72
AuBen-@ [mm] AW 200
AuBen-@ 2 [mm] HD 50
Gewicht [kg] 18
Lagerhaltigkeit v v [ v [ v v [ v [ v
Material-Nr. 10001034 | 10001035 | 10001036 | 10001040 10001041 | 10001042 | 10001043

Bitte beachten: Das Magnetmodul ist nur fir Modular- und Axzug-Spannmittel geeignet.

Lieferumfang
B Magnetmodul

B Spannkopf fur Magnetmodul

B Aufbewahrungsbox

Spannkopf fiir Magnetmodul. Fiir den Einsatz eines vorhandenen Magnetmoduls auf einer

anderen FuttergroBe

Baureihe BaugroBe Lagerhaltigkeit Material-Nr.
SE 52 v 10001037
65 v 10001038
100 v 10001039
RD 52 v 10001044
65 v 10001045
80 v 10001046
100 v 10001047

o
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PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

TESTit

Das modulare Messsystem

TESTT 4

o
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Far einen sicheren, préazisen und produktiven Prozess
ist eine regelmaBige Kontrolle der Spannkraft und Ein-
zugskraft unerléasslich. Ein Fertigen mit »theoretischen
Spann-/Einzugskraften« kann sich heute keiner mehr
leisten. Ungeachtet dessen verlangt die DIN EN 1550,
dass statische Spannkraftmessungen in regelmaBigen
Abstanden durchgefuhrt werden.

Das modulare Messsystem TESTit misst und protokol-
liert die Spannkraft bei Spannmitteln, die Einzugskraft bei
Werkzeugaufnahmen, sowie auch bei Nullpunktspann-
systemen und noch vieles mehr.

TESTIit besteht aus zwei Teilen: Der Basiseinheit, dem
IT Modul, und den Messeinheiten, den TEST Modulen.

Das IT Modul benétigen Sie nur einmal — unabhangig
ob Sie die Spannkraft bei AuBen- oder Innenspannung
messen mochten oder die Einzugskraft. Es ist sozusagen
die Basis. Je nach Mess-Anwendung gibt es verschiede-
ne TEST Module, die Sie mittels plug & play einfach mit
dem IT Modul verbinden kénnen. Selbst TEST Module
in Sonderausflhrung passen auf das IT Modul. Es ist an
alles gedacht!

Mit dem TESTIt Uberlassen Sie die Spann- und Einzugs-
kraft nicht dem Zufall, verhindern Werkstickdeformatio-
nen und reduzieren den Ausschuss.

PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

Das Wichtigste in Kiirze
B Spannkraftmessung fur AuBen- und Innenspannung
B Einzugskraftmessung von Werkzeugaufnahmen
[HSK, SKI, bei Nullpunktspannsystemen und bei
Schnellwechselsystemen
B Axialkraftmessung bei Serviceeinsatzen/Maschinen-
wartung
B zwei Einheiten, verbunden mit plug & play:
IT Modul = nur 1x bendtigt
TEST Modul - fur verschiedene Mess-Anwendungen
m rotierend [unter Drehzahl] und stationér einsetzbar
B Software zur Visualisierung und Archivierung

o
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PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

TESTit Varianten

AuBenspannung 1 AuBenspannung 2/3 Innenspannung Einzugskraft HSK
i .-I CH a
-.!&’&’ < LKL ;L (‘
B OB B
augréBen AS18 AS32, AS65, AS65-30kN, 1528, 1S50, 1S70 HSK40, HSK50, HSK63,

AS65-4

HSK100

Beschreibung

Spannkraftmessung bei
AuBenspannmittenl mit run-
der und glatter Spannflache

Spannkraftmessung bei
AuBenspannmitteln mit
glatter Spannflache

Spannkraftmessung bei
Innenspannmitteln mit runder
und glatter Spannflache

Einzugskraftmessung in
der Werkzeugaufnahme

Verwendung

B Spannkdpfe und Spann-
zangen
3-Backenfutter

B Bei AuBenspannung
2: Spannkdpfe und
Spannzangen / 3-Ba-
ckenfutter / 2-Backen-
futter / Schraubstocke /
Zentrisch-Spanner

B Bei AuBenspannung 3:
4-Backenfutter / 2x2
Spannfutter / 2-Backen-
futter / Schraubstécke /
Zentrisch-Spanner

B Segmentspannblchsen

B Hohlschaftkegel

Einsatzgebiete

Bearbeitungszentrum,
Drehmaschine,
Mehrspindler

Bearbeitungszentrum,
Drehmaschine,
Mehrspindler

Bearbeitungszentrum,
Drehmaschine

Bearbeitungszentrum,
Dreh-Fraszentrum

TESTit Software

o
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B 3 Varianten zur Visualisierung der Messwerte:
Balkenanzeige, Tachoanzeige, Liniendiagramm [Kraft-/
Drehzahldiagramm]

B Archivierung der Messergebnisse als PDF
und CSV Datei

B Verbindung mit TESTit via Bluetooth®




Einzugskraft SK

Einzugskraft
centroteX S/AC

Einzugskraft Null-
punktspannsystem

PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

Axialkraft Spanndorn
T211

Axialkraft Zugrohr

SK40

centroteX S / AC

ZP

ZB

ZR

Einzugskraftmessung in der

Einzugskraftmessung der
Betatigung / Verriegelung

Einzugskraftmessung bei

Axialkraftmessung des Zug-
rohres Uber den Zugbolzen

Axialkraftmessung direkt

Werkzeugaufnahme von centroteX S / AC Nullpunktspannsystemen am Spanndorn T211 am Zugrohr
B Steilkegel B centroteX S/ AC B Diverse Nullpunkt- B MANDO / MAXXOS T211 | @ Maschinenspindel
Maschinenadapter spannsysteme Spanndorn
Bearbeitungszentrum,

Dreh-Fraszentrum

Drehmaschine

Nullpunktspannsystem

Drehmaschine

Drehmaschine

o
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PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

TESTit fiir AuBenspannung im Detail

Bezeichnung

TEST Modul AS [Messeinheit]
2 |IT Modul [Basiseinheit]

3 Messsegmente [3 x 120° versetzt bei AuBenspannung 1/2,
2 x 180° versetzt fir 2-Backenmessung bei AuBenspannung
2/3 und 4 x 90° versetzt bei AuBenspannung 3]

4 USB-Anschluss zum Aufladen des Akkus
5 Markierung zur Positionierung
Spannfutter mit Standard-Spannkopf [glatte Bohrung]

TESTit fiir Innenspannung im Detail

Bezeichnung

TEST Modul IS [Messeinheit]

IT Modul [Basiseinheit]

Messsegmente [3 x 120° versetzt]
USB-Anschluss zum Aufladen des Akkus
Markierung zur Positionierung

Spanndorn mit Standard-Segmentspannblichse
[glatte Spannflache]

(S & B N O I

TESTit fiir Einzugskraft HSK im Detail

Bezeichnung

TEST Modul HSK [Messeinheit]

IT Modul [Basiseinheit]

Messelement

USB-Anschluss zum Aufladen des Akkus
Werkzeugspindel mit HSK-Aufnahme

o~ W N =
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TESTit fiir Einzugskraft SK im Detail

PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

Bezeichnung

TEST Modul SK [Messeinheit]

IT Modul [Basiseinheit]

USB-Anschluss zum Aufladen des Akkus
Messelement

(& N O N S R

Werkzeugspindel mit SK-Aufnahme

-

4

1

-
ﬁ
.

TESTit fiir Einzugskraft centroteX S/AC im Detail

Bezeichnung

TEST Modul centroteX S/AC [Messeinheit]
IT Modul [Basiseinheit]

USB-Anschluss zum Aufladen des Akkus
Messelement

o B~ W N =

centroteX S Maschinenadapter

TESTit fiir Einzugskraft Nullpunktspannsystem im Detail

Bezeichnung

IT Modul [Basiseinheit]

TEST Modul ZP [Messeinheit]
Messadapter

Hydraulisches Nullpunktspannsystem
USB-Anschluss zum Aufladen des Akkus

o~ W N =
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PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

TESTit fir Axialkraft Spanndorn T211 im Detail

Bezeichnung

TEST Modul ZB [Messeinheit]

IT Modul [Basiseinheit]

USB-Anschluss zum Aufladen des Akkus
Messadapter

MANDO T211 Spanndorn

(& N O N S R

TESTit fir Axialkraft Zugrohr im Detail

Bezeichnung

TEST Modul ZR [Messeinheit]

IT Modul [Basiseinheit]

USB-Anschluss zum Aufladen des Akkus

Messelement

Flansch

Gewindeadapter zur Verbindung des Zugrohrs mit dem TESTit
Maschinenspindel

~N o O~ W N

o
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IT Modul. Technische Daten

PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

g AW

BS

e

Produktvarianten standard kurze Ausfiihrung
Gesamtlange [mm] I 86 50

AuBen-@ [mm] AW 76 78

AuBen-@ 2 [mm] HD 54

Lange [mm] H 75

Lange 2 [mm] BS 11

Variante mit Anzeigegerat ohne Anzeigegerat mit Anzeigegerat ohne Anzeigegeréat
Lagerhaltigkeit v v - -
Material-Nr. 10014933 10014934 10017319 10019129

Bitte beachten:

Ein TEST Modul ist nicht im Lieferumfang enthalten. Fir eine Messung mit dem TESTit wird noch mindestens ein TEST Modul ben&tigt.
Systemanforderung Software: Betriebssystem Windows 10, ab Version 1709.

Lieferumfang ohne Anzeigegerat

® |T Modul [Basiseinheit], Akkubetriebslaufzeit ca. 8h
B Mess- und Archivierungssoftware [USB-Stick]

B Bluetooth® Stick
B Aufbewahrungskoffer

Lieferumfang mit Anzeigegerat

® |T Modul [Basiseinheit], Akkubetriebslaufzeit ca. 8 h
B Tablet 10 Zoll als Anzeigegerat

B Mess- und Archivierungssoftware

B Aufbewahrungskoffer
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PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

TEST Module fiir AuBenspannung. Technische Daten

@

JA

BS

)

5 & & &
s S} Q S}
I
—HJ
I |
BaugroBe AS18 AS32 AS65 | AS65-30kN @ AS65-4
Spann-@ [mm] BU 18 65
Typ 1 2 3
Messbereich radial
[4 Messstellen] [kN] 0-150
Messbereich radial
[3 Messstellen] [kN] 0-78 0-140 0-225 0-30
Messbereich zentrisch
[2 Messstellen] [kN] 0-90 0-150 0-15 0-150
Messgenauigkeit vom <3
Endwert + [%]
Drehzahl n max. [1/min.] 10000 [ [ 6000
Gesamtlange [mm] | 48 | 56
AuBen-@ [mm] DR 76 134
Lange [mm] H 30 36
Lange 2 [mm] BS 7 21
Abstand [mm] JA 15,5 18,5
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10014843 10014845 10014846 [ 10017405 [ 10014847
Lieferumfang
B TEST Modul inkl. ein Satz Messbolzen im genannten Spann-@ [auBer AS18]
H Servicepass
B Aufbewahrungskoffer
Messbolzen
Produkt Abbildung Passend fur Spann-@ Anwendung Lager- Material-Nr.
[mm] haltigkeit
Messbolzen Far 2-Punkt-
32 Spannkraftmessung v 10015181
v 10015184
AS32
42 Fir 3-Punkt- - 10015185
52 Spannkraftmessung - 10015187
65 4 10015188
4 10015190
AS65 80 Far 3- und 2-Punkt- - 10015191
AS65-30kN 100 Spannkraftmessung v 10015193
120 v 10015195
ASE5-4 65 Fur 4- und 2-Punkt- v 10015197
120 Spannkraftmessung v 10015198

o
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PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

TEST Module fiir Innenspannung. Technische Daten

JA

BaugroBe 1S28 IS50 IS70
Spann-@ [mm] BU 28 50 70
Messbereich radial

[3 Messstellen] [kN] 0-100 0-200 0- 240
Messgenauigkeit vom <5
Endwert =+ [%)] =
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000
Gesamtlange [mm] I 53 [ 63 68
AuBen-@ [mm)] DR 76 95,5
Lange [mm] H 35 [ 45 50
Lange 2 [mm] BS 15 19
Abstand [mm] JA 21,5 27,5 30,5
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10014840 10014841 10014842

Lieferumfang

B TEST Modul

B Servicepass

B Aufbewahrungskoffer

o
c
S
2
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Messtechnik /

TEST Module fiir Einzugskraft HSK. Technische Daten

O DR
Schnellwechsel-
systeme

BaugrdBe HSK40 | HSK50 HSK63 HSK100

max. Messbereich axial

[kN] 20 50 90
Messgenauigkeit vom <3
Endwert + [%] -
Gesamtlange [mm] [ 105 [ 115,5 [ 120 188,5
AuBen-@ [mm] DR 76 100
Lange [mm] H 91 98 138,5
Lagerhaltigkeit - - [ v -
Material-Nr. 10015203 10015204 \ 10014848 10015205

Sonder-Lésungen

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Lieferumfang .
B TEST Modul
W Servicepass
B Aufbewahrungskoffer

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

TEST Modul fiir Einzugskraft SK. Technische Daten

1
H

&

Q
BaugroBe SK40
max. Messbereich axial 25
[kN]
Messgenauigkeit vom <3
Endwert + [%] =
Gesamtlange [mm] | 177
AuBen-@ [mm] DR 76
Lange [mm] H 151
Lagerhaltigkeit N
Material-Nr. 10019131

Lieferumfang

B TEST Modul

B Servicepass

B Aufbewahrungskoffer

TEST Modul fiir Einzugskraft centroteX S / AC. Technische Daten

_

@ DR

Variante centroteX S/ AC
max. Messbereich axial 20

[kN]

Messgenauigkeit vom <3

Endwert + [%] -

Gesamtlange [mm] I 153

AuBen-@ [mm] DR 224

Lagerhaltigkeit -

Material-Nr. 10018275

Lieferumfang

B TEST Modul
W Servicepass
B Aufbewahrungskoffer

[4)
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PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

TEST Modul fiir Nullpunktspannsysteme. Technische Daten

H

r

@ DR

Variante ZP
max. Messbereich axial a5
[kN]

Messgenauigkeit vom Endwert <3

+ [%] -
Gesamtlange [mm] I 113
AuBen-@ [mm] DR 100
Lange [mm] H 12
Lagerhaltigkeit -
Material-Nr. 10018284

Zusétzlich wird noch ein Messadapter bendtigt. Dieser ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Auf Anfrage kdnnen wir flr jedes auf dem marktbefindliche Nullpunktspannsystem einen Messadapter anbieten.

Lieferumfang

B TEST Modul

B Servicepass

B Aufbewahrungskoffer

Messadapter
Produkt Abbildung Passend fur Anwendung Lager- Material-Nr.
haltigkeit

Messadapter Flr DockLock Safe20 - 10018730
Fur DockLock Safe30 - 10018731

Far DockLock Auto
Safe30-752170-31 LA B 10018732

Far DockLock Auto
TEST Modul ZP Safe30-752170-60 LA . 10018733
Fur DockLock Safe50 - 10018734

Far DockLock

AirLine 755136 LA _ 10018736

+ AirLine 755142
+ AirLine 7565120
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PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

TEST Modul fiir Axialkraft Spanndorn T211. Technische Daten

Variante ZB

Messbereich axial [kN] 70

Messgenauigkeit vom

Endwert + [%] =3
AuBen-@ [mm] DR 78
Gesamtlange [mm] | 77
Lagerhaltigkeit -
Material-Nr. 10018282

Zusétzlich wird noch der passende Messadapter zu lhrem Spanndorn benétigt. Dieser ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Lieferumfang

B TEST Modul

B Servicepass

B Aufbewahrungskoffer

Messadapter

Produkt Abbildung Passend fur Anwendung BaugroBe Lager-
haltigkeit

Material-Nr.

10019132

Messadapter 0,B
1,C -

10019133

10019134

MANDO /
TEST Modul ZB MAXXOS

10019135

Spanndorn

10019036

10019136

10019137

~N| O O~ WIN
1

10019138

Die Messadapter sind fir den MAXXOS Spanndorn nur in der Gr. B und C passend.

o
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PRUF- UND MESSTECHNIK
TESTit Spannkraftmessgerat

TEST Modul fiir Axialkraft Zugrohr. Technische Daten

@ DR

Variante ZR
Messbereich axial [kN] 90
Messgenauigkeit vom Endwert <3

+ [%] -
Gesamtlange [mm] I 116
AuBen-@ [mm] DR 90
Lange [mm] H 69
Lagerhaltigkeit -
Material-Nr. 10018276

Zuséatzlich wird noch ein Gewindeadapter und ein Flansch benétigt. Diese sind nicht im Lieferumfang enthalten.
Auf Anfrage konnen wir flr jede Spindel einen passenden Gewindeadapter und Flansch anbieten.

Lieferumfang

B TEST Modul

B Servicepass

B Aufbewahrungskoffer
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Automatisierung
Mannlose Fertigung & digitale Uberwachung

o
HAINBUCH



PRODUKTE
Automatisierung

Automatisierung Wer in Zukunft kostengunstig produzieren will, wird an der
Automatisierung nicht vorbeikommen. Dieser Trend wird sich
weiter fortsetzen und das auch bei kleineren Stlckzahlen.

IQ Spannmittel mit integrierter Maschinen und Anlagen mussen flexibel sein und sich am

Mess-Intelligenz 354 besten automatisiert selbst risten sowie die danach herge-
stellte Qualitat eigenstandig prifen. Der Maschinenbediener
mdchte nur noch informiert werden, sobald sich der Prozess

auBerhalb der definierten Grenzen befindet.

AC [automated change] Linie 358

Mit unseren Losungen ist all das mdglich — bis hin zum
automatisierten Wechseln ganzer Spannmittel. Dazu passt
auch unsere ins Spannmittel integrierte Elektronik perfekt.
So lasst sich das Ganze noch Uberwachen und Sie sparen
sich mit den IQ Spannmitteln gleich die Messmaschinen. Und
wenn Sie Automatisierungs-Gesamtkonzepte flrs Drehen,
Vischer & Bolli Automation 368 Frasen, Schleifen oder flr die Montage brauchen, dann kon-
nen wir auch das liefern.

ROBILO Beladeroboter 364

Messtechnik /
Automatisierung

Sie kaufen die Maschine, wir machen den Rest.

Koépfe, Blchsen, . Schnellwechsel-
Sonder-Ldsungen
systeme

Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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1Q Spannfutter & 1Q Spanndorne

mit integrierter, intelligenter Messtechnik
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1Q Spannmittel mit integrierter Mess-Intelligenz

Spannfutter und Spanndorne mit IQ Ubernehmen das
Uberwachen der Produktion und erleichtern Arbeitsgange.
So ist beispielsweise eine Qualitatskontrolle mit 100 %
Gutteilen moglich und bei automatisierten Prozessen kon-
nen Fehler frihzeitig erkannt werden, um entsprechend
gegenzusteuern.

Viele verschiedene Messungen und Uberwachungen sind
dank der integrierten Sensorik maglich. Uber beriihrungs-
lose Daten- und Energietbertragung werden die Mess-
daten direkt an die Maschinensteuerung geleitet und aus-
gewertet. Die Steuerung fUhrt einen Sollwert-Abgleich
durch. Wenn es zu Abweichungen kommt, wird eine Mel-
dung ausgegeben oder eine Korrektur in die Wege geleitet.

Mit den gewonnenen Daten aus der Uberwachung,
genannt »Condition Monitoring«, ist eine Langzeitkontrolle
moglich. So ist auch die Nachverfolgbarkeit nach DIN EN
1550 gewahrleistet.

AUTOMATISIERUNG

Das Wichtigste in Kiirze

B Spannen und Messen des Werkstlck-@ in einem
Arbeitsschritt

B Messung der Temperatur sowie der Drehzahl des
Spannmittels

B automatische Erkennung der Werkstickanlage

B permanente Spannkraftiberwachung direkt am
Werkstulck

lhr Nutzen

B Einsparung von Messvorgangen

B Vermeidung von Ausschuss

B Erhohung der Maschinenverfigbarkeit und Prozess-
fahigkeit

B bedarfs- und zustandsorientierte Wartungsintervalle

® Uberwachung definierter Spannkréafte

B Dokumentation der Messergebnisse

Messstation
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AUTOMATISIERUNG
1Q Spannmittel mit integrierter Mess-Intelligenz

1Q Spannmittel auf einen Blick

TOPIlus IQ SPANNTOP IQ MAXXOS IQ MANDO IQ
Spannfutter Spannfutter Spanndorn Spanndorn

'!.._.!i
Variante Axzug Axfix Axzug Axfix T211 Axzug T211 Axzug | T212 Axzug
Variante SE [sechseckig] RD [rund] SE [sechseckig] RD [rund]

XXS, XS, S,
BaugréBen 52, 65, 100 82, 42, 52, 65, 80, 100, AB,C D,EF 0128415712 3, 4,
125, 160 56,7
56,7
Spannbereich aller 3-100 3-160 18 =100 20 - 200 8-190
GréBen [mm]
Betatigung Zug Druck Zug Druck Zug Zug
Standard Standard
Spannelemente Standard Spannkopf SE Standard Spannkopf RD Segmentspannbiichse SE Segmentspannbiichse RD
Adaptionen einsetzbar, aber ohne 1Q-Funktion keine Adaptionen verfligbar
Einsatzgebicte Drehmaschine, Vertikaldrehmaschine, Frasmaschine, Bearbeitungszentrum,
9 Schleifmaschine, Messmaschine, Montagearbeitsplatz

Verwendung Rohteilspannung, Fertigteilspannung, Zwischenarbeitsgang messen, Endkontrolle
Messparameter
Werkstlck-@ v v v v v v
Temperatur v v v v v v
Drehzahl v v 4 v v v
Werkstlickanlage v v v v
Werkstiickspannkraft v v

Lieferumfang HAINBUCH

B |Q Spannmittel

B Modulator fur die Kommunikation zwischen Spannmittel und Maschine
[Maschinensteuerung]

B Registerbeschreibung zur Parametrierung des industriellen Feldbussystems

Daten- und Energielibertragung

Netzwerk

—

Maschinennetzwerk

—o— 4

Gateway

1Q Spannmittel

Maschinen-
steuerung

[4)
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Integrationsaufgabe Maschinenhersteller

W Softwareanpassung in der Steuerung des Maschinenablaufs

B Bereitstellung der maschinenseitig bendtigten Ein- und Ausgange

B Visualisierung der Messwerte und Interaktionsbuttons auf der
Bedienoberflache

BerUhrungslose, induktive Daten- und Energietbertragung
zwischen rotierendem Spannmittel und feststehendem Stator am
Spindelstock.

Die Datentbertragung kann mit einem Feldbussystem [z. B.
PROFINET] direkt an die Maschinensteuerung oder an ein Gate-
way erfolgen.



1Q Spannmittel im Detail

AUTOMATISIERUNG
1Q Spannmittel mit integrierter Mess-Intelligenz

Bezeichnung

AW N —

[OBNe)]

Stator am feststehenden Spindelstock
Beruhrungslose, induktive Daten- und Energielibertragung
TOPIlus 1Q Spannfutter

Werkstlckanschlag TOPIlus 1Q Spannfutter mit
3-Punkt-Auflage zur Anlagekontrolle

Standard Spannkopf
Standard Segmentspannblchse

7 Werkstickanschlag MANDO IQ Spanndorn mit
3-Punkt-Auflage zur Anlagekontrolle

8 MANDO IQ Spanndorn

Mess- und Uberwachungsmadglichkeiten

Werkstiickdurchmesser

B Spannen und Messen in einem Arbeitsschritt —
ohne zusétzliche Messmaschine [»Inline-Messung«]

B Genauigkeit: im @<+0,01 mm

Anwendungsbeispiel: Erkennt, ob in der vorhe-
rigen Bearbeitung der korrekte Durchmesser her-
gestellt wurde.

Temperatur
B Messung der Temperatur des Spannmittels
B Genauigkeit: + 1°C

Anwendungsbeispiel: Erkennt eine durch den
Bearbeitungsprozess ausgeldste schleichende
Temperaturédnderung, welche bei weiteren Mess-
vorgangen berucksichtigt werden kann.

Drehzahl
B Messung der Drehzahl des Spannmittels
B Genauigkeit: + 1%

Anwendungsbeispiel: Ideal beim »Condition
Monitoring« zur Erstellung drehzahlbasierter
Auswertungsdiagramme, um Fliehkraftverluste
zu erkennen.

Werkstiickanlage

B erkennt die Werkstlickanlage durch Sensoren im
Grundkorper und durch die 3-Punkt-Auflage am
Werkstlckanschlag

B Mindestdicke Fremdkoérper: =0,03 mm

Anwendungsbeispiel: Erkennt Spane auf dem
Werkstlckanschlag ohne eine aufwendige Luft-
anlagekontrolle mit Drehverteiler und Verrohrung.

Werkstiickspannkraft

B permanente Spannkraftiberwachung direkt am
Werkstlck

B Abweichung zu einem kalibrierten Spannkraftwert
wird ermittelt [keine Absolutmessung]

Anwendungsbeispiel: Erkennt, ob die fur das
Werkstlck geeignete Spannkraft am Hydraulik-
aggregat/Spannzylinder eingestellt wurde — die Vor-
aussetzung fUr eine automatisierte Fertigung unter-
schiedlicher Werkstucke.

Zusatzlich ermoglicht die Verwertung der Daten der
Spannkraftmessung eine prozesssichere Fertigung
und ist ein wichtiger Bestandteil einer bedarfs-
orientierten Instandhaltung.
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AC [automated change] Linie
fUr das automatisierte Rusten der Spanntechnik
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Alles wird smarter und lauft automatisch, ob im privaten
Bereich oder in den Fertigungshallen. Die zunehmende
Individualisierung der Produkte bis hin zur effizienten Fer-
tigung von LosgréBe 1 sorgt fur ein Umdenken in der Fer-
tigungsplanung. Maschinen und Anlagen mussen flexibel
sein und sich automatisiert selbst risten. Und da kommen
unsere Automatisierungslosungen zum Einsatz. Damit
laufen Ihre Maschinen langer, sie risten sich in kirzester
Zeit von selbst und senken somit lhre Kosten.

Mit unseren TOPlus AC und SPANNTOP AC Spann-
futtern kdnnen Spannkdpfe und Werkstlckanschlage
automatisch gewechselt werden. Dies ermdglicht das
bedienerlose Rusten und Fertigen von Werksticken mit
unterschiedlichen Spanndurchmessern, Spannprofilen
und Einfuttertiefen.

Wenn Sie aber ganze Spannmittel wechseln mdchten,
dann setzen Sie unsere CENTREX duo AC und centroteX
AC Schnittstellen ein. Diese kénnen wir individuell auf
Ihre Anforderungen anpassen.

AUTOMATISIERUNG
AC [automated change] Linie

Das Wichtigste in Kiirze

B Spannkodpfe mit oder ohne Werkstlckanschlag
automatisch wechseln

B Spanndorne und Spannfutter automatisch wechseln

B sichere Prozesse, da schon bei vielen Kunden erfolg-
reich im Einsatz

| flexible und effiziente Fertigung, auch bei Stlickzahl 1

lhr Nutzen

B steigert die Qualitat und sorgt fur gleichbleibende
Ergebnisse

B erhoht die Produktivitat, da bedienerlose Fertigung
maglich

[=]

centroteX AC in Aktion

Bildnachweis [von links nach rechts]: Bild 1 HAINBUCH GMBH, Bild 2 BIS Specials BV, Bild 3 OKUMA EUROPE GMBH, Bild 4 HAINBUCH
GMBH, Bild 5 Robojob GMBH, Bild 6 HAINBUCH GMBH
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AUTOMATISIERUNG
AC [automated change] Linie

Kombinierter Spannkopf- und Werkstick-
anschlagwechsel
mit TOPlus AC oder SPANNTOP AC

B kraftbetétigtes Spannfutter mit integrierter Schnittstelle fur den
gemeinsamen Wechsel von Spannkopf mit Werkstlickanschlag

B fUr Maschinen mit horizontaler oder vertikaler, rotierender
Spindel

B auch stationar [BAZ, Messmaschine, ...] einsetzbar

Technische Voraussetzungen Ergebnis
B Spannmittel, kraftbetatigt auf Zug und Druck B automatisiertes Rusten unterschiedlicher Spanndurch-
B Hohlspannzylinder fUr die Durchfihrung von mindestens messer und Einfuttertiefen in einem Ristvorgang

zwei Medien [KSS, LAK] nétig B Risten von Spannkopf mit Werkstlickanschlag spart
B aufgrund der MedienzufUhrung ist kein Durchlass fur das einen Rustvorgang

Werkstlck moglich B identische Rundlauf- und Fertigungsgenauigkeiten wie
B programmierbarer Spanndruck [z. B. Proportionalventil] bei TOPIlus und SPANNTOP Spannfuttern

empfohlen

EINSPARUNG
B hohere Maschinenauslastung, da auch mannlose Schichten prozesssicher durchgeflihrt werden kénnen

B kein Personal zum Risten notwendig

[4)
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AUTOMATISIERUNG
AC [automated change] Linie

Getrennter Spannkopf- und Werkstlick-
anschlagwechsel
mit TOPlus AC oder SPANNTOP AC

B kraftbetatigtes Spannfutter mit integrierter Schnittstelle fur den
getrennten Wechsel von Spannkopf und Werkstlckanschlag

B fUr Maschinen mit horizontaler oder vertikaler, rotierender
Spindel
W auch stationar [BAZ, Messmaschine, ...] einsetzbar

Technische Voraussetzungen

Ergebnis

B Spannmittel, kraftbetatigt auf Zug und Druck

B Doppelkolbenspannzylinder mit doppelter Mediendurch-
fihrung [KSS, LAK] zum Betatigen des Grundanschlags
und des Spannkopfs ndtig

B Spanndurchmesser muss groBer als der Anschlag-
durchmesser sein oder die Anschlagscheibe hinter dem
Spannkopf

B programmierbarer Spanndruck [z. B. Proportionalventil]
empfohlen

B automatisiertes Rusten unterschiedlicher Spanndurch-
messer und Einfuttertiefen in zwei getrennten Rustvor-
gangen

B WerkstUckfamilien mit unterschiedlichen Spanndurch-
messern bendtigen oft keinen Anschlagwechsel, somit
groBe Einsparung an Wechselteilen

B identische Rundlauf- und Fertigungsgenauigkeiten wie
bei TOPlus und SPANNTOP Spannfuttern
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EINSPARUNG 5
B hohere Maschinenauslastung, da auch mannlose Schichten prozesssicher durchgeflihrt werden kénnen e
B kein Personal zum Rusten notwendig
B Kkleinerer Roboter aufgrund geringerer Traglast mdglich 5
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AUTOMATISIERUNG
AC [automated change] Linie

Spanndornwechsel [MAXXOS und MANDO]
mit CENTREX duo AC

B CENTREX duo AC Schnittstelle zum automatisierten Wechsel
von vorgeristeten MAXXOS und MANDO Spanndornen

B fir Maschinen mit horizontaler oder vertikaler, rotierender
Spindel

B auch stationar [BAZ, Messmaschine, ...] einsetzbar

Technische Voraussetzungen Ergebnis

B Spannmittel, kraftbetatigt auf Zug B automatisiertes Wechseln von vorgerUsteten Spanndornen

® Doppelkolbenspannzylinder mit Wegmesssystem fur die B Segmentspannblchse und Anschlag werden separat
Durchfiihrung zweier Medien [2 x LAK] zum Einzug des auBerhalb der Maschine vorgerUstet
Spanndorns auf die Spindel nétig B unterschiedliche SpanndorngréBen kénnen eingesetzt

B programmierbarer Spanndruck [z. B. Proportionalventil] werden, somit ideal fir kleine und groBe Werkstlcke
ndtig B identische Rundlauf- und Fertigungsgenauigkeiten wie die

eingesetzten Spanndorne, zuziglich Wechselwiederholge-
nauigkeit der CENTREX duo AC Schnittstelle
[= 0,003 mm]

EINSPARUNG

B hohere Maschinennutzung, da auch mannlose Schichten prozesssicher durchgeflhrt werden kdnnen

B Personal ist nur zum externen Vorridsten notwendig und kann somit mehrere Maschinen gleichzeitig bedienen

[4)
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AUTOMATISIERUNG
AC [automated change] Linie

Spannmittelwechsel
mit centroteX AC

B centroteX AC Schnittstelle zum automatisierten Wechsel von
vorgerUsteten Spannfuttern und Spanndornen

B fir Maschinen mit horizontaler oder vertikaler, rotierender
Spindel

B Spannmitteleinzug Uber Bajonettmechanik mittels mechani-
schem Aktuator [z. B. Schraubwerkzeug]

Technische Voraussetzungen

Ergebnis

B Spannmittel, kraftbetatigt auf Zug und Druck

B maximaler Spannmittel-AuBendurchmesser 224 mm
[TOPIus und SPANNTOP bis max. Gr. 65]

B Hohlspannzylinder mit Wegmesssystem fur die Durchfuh-
rung von vier Medien [KSS, 2 x LAK, 1 x Sperrluft] ndtig

B programmierbarer Spanndruck [z. B. Proportionalventil]
ndtig

B automatisierter Wechsel von kompletten, unterschiedlichen
Spannmitteln, somit ideal flr unterschiedlichste Werkstlcke

B Wechselteile kbnnen auf der Maschine oder separat
auBerhalb der Maschine vorgerUtstet werden

B dentische Rundlauf- und Fertigungsgenauigkeiten wie die
eingesetzten Spannmittel, zuzlglich Wechselwiederholge-
nauigkeit der centroteX AC Schnittstelle [< 0,003 mm]

EINSPARUNG

B individuelle Einzelteilfertigung unterschiedlicher Werksticke mit geringstem Rustaufwand und ohne manuellen Eingriff moglich

B hohere Maschinennutzung, da auch mannlose Schichten prozesssicher durchgefiihrt werden kénnen

W Personal ist nur zum externen Vorrlsten notwendig und kann somit mehrere Maschinen gleichzeitig bedienen

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 363

Miete / Kopfe, Blchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel- Messtechnik /
Backen, Zubehor 9 systeme Automatisierung

Dienstleistungen

Mehrspindler



ROBILO Beladeroboter

Einfacher & risikoloser Einstieg in die Automatisierung

o
HAINBUCH



Seit Jahrzehnten entwickeln und produzieren wir erfolgreich
Spannldsungen, die durch einfachste Handhabung Uberzeu-
gen und Rustzeiten minimieren. Wir arbeiten kontinuierlich
daran, Spannprozesse zu optimieren und zu automatisieren.
Doch auch Prozesse auBerhalb der Maschine lassen uns
keine Ruhe. Nun haben wir den Beladeroboter »ROBILO«im
Programm: ein kleiner, kompakter und intuitiv bedienbarer
Roboter — zun&chst fur eine automatisierte Werksttckbela-
dung lhrer Maschine.

Im Format einer Europalette ist er flexibel vor vielen Maschi-
nen aufstellbar. Er kann ohne viel »Chichi« einfach als Zusatz
angebracht werden. Eine Auswahl an Schnittstellen sorgt fur
die ndtige Kompatibilitat. Optional kann auch ein automati-
scher Maschinenttroffner nachgertstet werden.

Durch die integrierte Kamera wei3 ROBILO genau, wo lhre
Werkstlcke liegen — egal ob auf einer Palette, auf einem
Transportwagen, oder oder. Der [optionale] elektrische
Drehmomentschrauber am Greifer ermoglicht auBerdem die
Betatigung von mechanischen Spannmitteln wie z. B. des
Spannstocks MANOK oder von Zentrischspannern.

Ab Mitte 2022 kann der ROBILO auch automatisiert Spann-
kopfe mit Anschlag wechseln — mit einem [nachristbaren]
Greiferbahnhof. So kénnen Sie auch kleinere LosgréBen
automatisiert fahren. Allereinfachst in der Handhabung — so
wie Sie es von HAINBUCH gewdhnt sind.

AUTOMATISIERUNG
ROBILO Beladeroboter

Das Wichtigste in Kiirze

B Einrichten neuer Auftrége innerhalb von 5 Minuten

B erkennt WerkstUcke durch Kamera- und Lasersystem

B bendtigt keine Rasterplatten, Anschlage oder Aktoren
fur die Werkstuckzuflhrung

B pedienbar ohne spezielle Robotik-Kenntnisse

lhr Nutzen

B [Angere Maschinenlaufzeiten durch Rustzeitminimierung
und mannlose Nacht- und Wochenendschichten

B schnelle Amortisation durch geringe Folgekosten fur
die Werkstickzufihrung und Programmierarbeiten

B Konzentration lhrer Fachkréafte auf anspruchsvolle
Aufgaben

B optimale Ausnutzung der Nebenzeiten durch Automati-
sierung hauptzeitparalleler Tatigkeiten

ROBILO - der unkomplizierte Beladeroboter
fur Ihre Automatisierung!

o
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AUTOMATISIERUNG
ROBILO Beladeroboter

@ €@ universeller Greifer

B einfaches Verstellen des Greiferdurchmessers
B individuell einstellbare Greifkraft

Nutzen: Ermoglicht schnelles Umristen auf
neue Werkstlcke und eine groBe Bauteilvielfalt.

9 Kamerasystem mit

Laservermessung

B erkennt die WerkstUckposition und -lage

B erfasst unterschiedlichste Werkstiickgeometrien
Nutzen: Keine feste Werkstlckpositionierung Uber
Rasterplatten oder Anschlage nétig.

9 Abblasvorrichtung

B entfernt Spane von Spindel, Spannmittel
und Werkstlck

B flexibel angesteuert Uber die Programmierung

Nutzen: Sorgt fUr Prozesssicherheit, auch bei

mannlosen Nacht- und Wochenendschichten.

I

o
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Elektrischer
Drehmomentschrauber

B automatische Spannung manueller Spann-
oder Schraubstécke

B individuell programmierbares Anzugsdreh-
moment [5 —100 Nm]

Nutzen: Macht eine kostenintensive Medien-

zufUhrung in der Maschine UberflUssig.

Roboterarm

B hohe Verfahrgeschwindigkeit, Genauigkeit
und groBer Arbeitsbereich

B kompaktes Design mit geringer Stérkontur

Nutzen: Ermdglicht standardmaBiges

Be- und Entladen von Paletten.

Benutzeroberflache

m intuitive Bedienlogik der Software
B unkompliziertes Einrichten neuer Auftrage

Uber verstandliche Eingabemasken
Nutzen: Verlangt keine speziellen Robotik-

Kenntnisse der Bediener.

Technische Daten

AUTOMATISIERUNG
ROBILO Beladeroboter

o Sicherheitseinrichtungen

B (Uberwacht die Umgebung mit einem Licht-
vorhang

B Sicherheitseinrichtungen im Standardumfang
enthalten

Nutzen: Gewahrleistet jederzeit die Sicherheit

Ihrer Mitarbeiter.

(@ e Maschinenschnittstelle

B kompatibel zu gangigen CNC-Maschinen
durch Standard-Schnittstellen

B automatische Maschinenturéffnung nachristbar

Nutzen: Kommuniziert mit Ihren Maschinen,

egal ob neu oder vorhanden.

0 Werkstiickspeicher

B Schubladensystem mit einfachen Tischplatten
B verfahrbar durch einen Hubwagen

Nutzen: Erlaubt schnelles Umristen auf neue
WerkstUlcke bei optimaler Platznutzung.

Einsatzgebiete Rotierende Bearbeitungen Stationédre Bearbeitungen
Produktvarianten ROBILO ROBILO ROBILO RO_BILO RO_BILO RO_BILO
Turn 20 Turn 50 Turn 80 Mill 20 Mill 50 Mill 80
Werkstiicke
max. Romtelgewient lkal 13 38 68 13 38 68
Rundmaterial @ 15-220 @ 20-300 @ 20-300 @ 15-220 @ 20-300 @ 20-300
min./max. [mm] L 10-200 L 10-400 L 10-400 L 10-200 L 10-300 L 10-300
4-Kantmaterial 20x20x10 20x20x10 20x20x10 20x20x10 20x20x10 20x20x10
min./max. [mm] 200x200x200 300x300x300 300x300x300 200x200x200 300x300x300 300x300x300
Wellen* @ 15-60 @ 15-100 @ 15-100 @ 15-60 @ 15-100 @15-100
min./max. [mm] L 60-300 L 60-750 L 60-750 L 60-3000 L 60-750 L 60-750
Maschinenanbindung
Schnittstellen Busschnittstelle [Profibus, Profinet, EtherNet/IP], potenzialfreie Kontakte
Abmessungen
Lange [mm] 1.350 1.500 1.500 1.350 1.500 1.500
Breite [mm] 750 750 750 750 750 750
Hbéhe [mm] 2.300 2.300 2.300 2.300 2.300 2.300
Gesamtgewicht [kg] 985 1.830 1.830 985 1.830 1.830
Roboterreichweite [mm] 1.742 2.239 2.239 1.742 2.239 2.239
Versorgung
Drehstrom 400V, 16 A 400V, 16 A 400V, 16 A 400V, 16 A 400V, 16 A 400V, 16 A
Druckluft [bar] 3-8 3-8 3-8 3-8 3-8 3-8

*mit optionalem Wellengreifer
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AUTOMATISIERUNG
Vischer & Bolli Automation

Vischer & Bolli Automation
Sie kaufen die Maschine, wir machen den Rest.
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Vischer & Bolli Automation [VBA] ist seit Oktober
2020 eine unserer Tochterfirmen und spezialisiert
auf die Automatisierung von kompletten Ferti-
gungszellen - mit mehr als 20 Jahren Erfahrung.

VBA erstellt Automatisierungs-Gesamtkonzepte beim
Fréasen, Drehen, Schleifen sowie fur die Montage und
begleitet Sie bei der Umsetzung von Anfang an. Sie
erhalten alles aus einer Hand — vom Spannmittel Uber
die Roboterzelle, die Montagevorrichtung, die Greifer, die
Lagerung bis hin zur Sensorik und Software.

Sprich: Sie kaufen die Maschine, VBA kimmert sich um
den Rest.

GroBen Wert legt VBA auf Qualitat, einen reibungslosen
Ablauf sowie hdchste Funktionalitat und Produktivitat zu
fairen Preisen. Durch ein groBes Partner- und Service-
netzwerk kdnnen wir alles aus einer Hand anbieten und
so optimal auf KundenwUnsche eingehen. Egal wie kom-
plex und technisch anspruchsvoll die Aufgabe erschei-
nen mag — VBA hat mit Sicherheit eine Losung parat. Ext-
rem wichtig: Projekte nachhaltig fur Kunden und Umwelt
umsetzen.

VBA zeigt Innen auch, wie Sie Zusatzprozesse wie bei-

spielsweise das Messen, Reinigen oder Entgraten auto-
matisiert einbinden koénnen.

Kontakt

AUTOMATISIERUNG
Vischer & Bolli Automation

Moglichkeiten

B mannlose Fertigung 24/7 oder > 48 Stunden

B Handlingsgewichte von 10 Gramm bis 3 Tonnen

B automatisierte Vorrichtungs-, Werksttck- und
Werkzeugwechsel ab LosgroBe 1

B Anbindung an jede Werkzeugmaschine sowie Einbin-
dung von Peripheriegeraten z. B. Liftanlagen, Mess-
maschinen, Entgratstationen, Beschriftungsanlagen,
Reinigungsgeraten etc.

B | eitrechnersoftware in allen Ausbaustufen vorhanden
sowie die Anbindung an ein ERP-System

lhr Nutzen

B kosteneffiziente Losungen durch eine modulare Bauweise

B erhohte Produktqualitét durch gleichbleibende und
wiederholgenaue Prozesse

B \volle Auslastung Ihrer Maschinen

B Senkung lhrer Lohnkosten

B Kosteneinsparungen > 200.000 EUR / pro Jahr mdglich

Vischer & Bolli Automation GmbH | Heuriedweg 34 | DE-88131 Lindau
Tel. +49 8382 96 19-0 | verkauf@vb-automation.com | www.vb-automation.com
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PRODUKTE
Schnellwechselsysteme

Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist

o
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PRODUKTE
Schnellwechselsysteme

Schnellwechselsysteme

"‘g centroteX / mandoteX 372

7
,' & CENTREX duo 404

Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel-
Backen, Zubehdr 9 systeme

Dienstleistungen

Mehrspindler
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Schnellwechsel
Highspeed-Spannmittelwechsel

o
HAINBUCH



centroteX und mandoteX — so rustet man heute!

Praktisch, dass die HAINBUCH Schnellwechsel-Rust-
systeme auf fast jede Maschine passen. Noch besser,
dass Sie damit in nur wenigen Minuten, ja oft Sekunden,
das Spannmittel wechseln und so schneller Geld verdienen.
Denn mit den Rustsystemen kénnen Sie auftragsorien-
tiert fertigen. Und dank unserer einzigartigen CENTREX
Technik erreichen Sie eine Wiederholgenauigkeit von bis
zu < 0,008 mm an der Schnittstelle.

Doch unsere Highspeed-L6sungen haben noch mehr zu
bieten: Ihre Maschinenstillstandzeiten verkirzen sich, die
Stick- und Durchlaufzeiten steigen und damit machen
sich die Schnellwechselsysteme schnell bezahlt. Sie
brauchen auch keine Kompromisse bei Qualitét, Steifig-
keit und Prazision eingehen.

Wahlen Sie lhren Spindelanschluss sowie Ihr Spannmit-
tel aus unserem groBen Standardsortiment aus. Selbst
wenn Sie bereits Spannmittel von anderen Herstellern im
Einsatz haben, ist das kein Problem. Wir passen diese
auf unsere Schnittstelle an.

So fertigt man heute!

SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

Das Wichtigste in Kiirze

B Spannmittel-Schnellwechselsystem

B drastische Reduzierung der Spannmittelwechsel-
zeiten

B Wiederholgenauigkeit zwischen Maschinen-
und Spannmitteladapter < 0,003 mm mdglich —
ohne Ausrichten

B maschinenubergreifender Spannmitteleinsatz

B Kraft- oder Fluidbetatigung der Spannmittel
maglich

B Monteq Wechselvorrichtung fur einfacheres
Handling und bestmdgliche Wechselgenauigkeit

centroteX S im Einsatz
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

Schnellwechselsysteme im Uberblick

centroteX S

centroteX M

mandoteX

Beschreibung

Eines der kleinsten, standardisierten
Schnellwechselsysteme auf dem
Markt — speziell fur kleine Spindeln

Standardisierte Schnellwechsel-
Schnittstelle mit umfangreichem
Spannmittelsortiment

Standardisierte Schnellwechsel-
Schnittstelle speziell fir Spanndorne

Wechselzeit des Spannmittels

ca. 1 Min.

ca. 5 Min.

ca. 1 Min.

Anwendung B Dreh- und Schleifmaschinen mit B Drehmaschinen mit Spindel- B Dreh- und Schleifmaschinen
Spindeldurchlass max. 52 mm durchlass max. 110 mm
B Vertikaldrehmaschinen
Spindelaufnahme KK5, KK6, AP140, AP170 KKB, KK8, AP170, AP220 KK5, KK6, KK8, AP140, AP170
Verriegelung radial axial axial
Zugrohranbindung Bajonettkupplung Bajonettkupplung Bajonettkupplung
max. Spannmittel-&@ 224 mm 315 mm 139 mm
max. Drehzahl bestimmt Spannmittel bestimmt Spannmittel bestimmt Spanndorn
Betatigung Zug / Druck Zug / Druck Zug
Passend fur B Spannfutter TOPlus mini B Spannfutter TOPlus mini B Spanndorn MANDO T211
B Spannfutter TOPlus premium m Spannfutter TOPlus B Spanndorn MANDO T212
B Spannfutter SPANNTOP mini B Spannfutter SPANNTOP mini B Spanndorn MANDO T812
B 3-Backenfutter B-Top m Spannfutter SPANNTOP nova B Spanndorn MAXXOS T211
B 4-Backenfutter InoFlex VT-S B 3-Backenfutter B-Top
B Spanndorn MANDO T211 B 4-Backenfutter InoFlex VT-S
B Spanndorn MANDO T212 B Spanndorn MANDO T211
B Spanndorn MANDO T812 B Spanndorn MANDO T212
B Spanndorn MAXXOS T211 B Spanndorn MANDO T812
B Spannmittel anderer Hersteller B Spanndorn MAXXOS T211
[Gewicht < 28 kg, Hub < 26 mm, B Spannmittel anderer Hersteller
Betéatigungskraft < 48 kN] [Gewicht < 100 kg, Hub < 28 mm,
Betatigungskraft < 65 kN]
Vorteile B ab Lager lieferbar B ab Lager lieferbar B ab Lager lieferbar
B umfangreiche Auswahl an B umfangreiche Auswahl an B umfangreiche Auswahl an
Standardspannmitteln Standardspannmitteln Standardspannmitteln
B sehr schneller Wechsel B sehr steifer Aufbau B sehr preiswert
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centroteX S im Detail

SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

Bezeichnung

(& N O N S R

Spannmittel

Bajonettkupplung

Eine radiale Schnellverschlussschraube
Maschinenadapter

CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen
ohne Ausrichten

Spannmitteladapter

centroteX M im Detail

Bezeichnung

o B~ W N =

Spannmittel

Sechs axiale Schnellverschlussschrauben
Bajonettkupplung

Maschinenadapter

CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen
ohne Ausrichten

Spannmitteladapter

mandoteX im Detail

Bezeichnung

o~ W N =

Maschinenadapter

Spannmitteladapter

Spanndorn [nicht im Standard-Lieferumfang enthalten]
Drei axiale Verriegelungsschrauben

CENTREX System zum pm-genauen Einsetzen
ohne Ausrichten

Bajonettkupplung
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

CENTREX - die Technik, die unseren Schnellwechsel-Schnittstellen hdchste Prazision garantiert

Maschinenadapter [1] mit Innenkegel Der Spannmitteladapter wird auf den

und Spannmitteladapter [2] mit einge- Maschinenadapter gesetzt. Die Prazi-

lassenen Prazisionskugeln im Gummi [3]. sionskugeln legen sich an den Innenkegel
an.

o
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Beim Verriegeln des Spannmitteladap-
ters wird der Kegel mit den Prazisionsku-
geln in den Innenkegel gezogen. Durch
die Uberbestimmte Lage der Prazisions-
kugeln wird der Spannmitteladapter
jedes Mal in die exakt selbe Position
gebracht.



SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

Eine Schnittstelle fiir alle Falle — Spannmittel flexibel auf verschiedenen Maschinen einsetzen

m‘ m’ = =
Drehmaschine 1 Drehmaschine 2 Frasmaschine Bearbeitungszentrum
mit centroteX mit centroteX mit centroteX mit centroteX
Maschinenadapter Maschinenadapter Maschinenadapter Maschinenadapter
1] D n
e
& &
L—J L J L J T‘g
Spannmitteladapter Spannmitteladapter Spannmitteladapter e
mit Spannfutter mit Spanndorn mit Backenfutter é’ @
O
w

Sonder-Ldsungen

» Immer mit dem optimalen Spannmittel fertigen.
» Immer das Werkstuck fertigen, welches gerade bendtigt wird.

» Das jeweilige Spannmittel muss nur noch einmal beschafft werden.

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehor

Miete /

Dienstleistungen

Mehrspindler
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX S. Maschinenadapter mit Kurzkegel / Zylinderpass

Kurzkegel KK

9 HD
QAW

Zylinderpass AP

2 AW

Spindelaufnahme DU KK5 | KK6 | AP140 | AP170
AuBen-@ [mm] AW 224

@ Durchlass [mm] BQ 52

Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,003

AuBen-@ 2 [mm] HD 90

Anschlussgewinde innen S M85 x 2

Gewindetiefe [mm] M 17

Gewindelage in vorderer B 61,5 63
Endlage [mm]

Befestigungslochkreis V| LK 1048[6xM10] | LK@ 133,46 xM12] LK @ 104,8 [6 x M10] LK @ 133,4 [6 x M12]
Gesamtlange [mm] I 56 60

Gewicht [kg] 15,8 15,3 16,5 15,8
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10015365 10015370 10015373 10015374

KK5 / KK6: Maschinenspindelnorm DIN 702-1.

Lieferumfang

B Maschinenadapter
B Bajonettkupplung
B Aufstecknuss flr Betatigungswerkzeug

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX S. Spannmittel-Adapter + TOPlus mini

Axzug

Q HD

Variante Axzug Axfix
BaugroBe 26 40 52 65 26 40 52 65
max. Spannkraft radial [kN] 35 103 108 120 35 103 108 120
max. Betétigungskraft
[Zug / Druck] [kN] 16 33 40 45 16 33 40 45
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich [mm] Al 3-26 3-40 | 3-52 3-65 3-26 3-40 | 3-82 3-65
Loésehub im & [mm] C 1 0,6 1 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 0,6 0,8 1 0,6 0,8 [
Uberbriickung / empfohlene
Werkstiicktoleranz [mm] +03 +05 +03 +05
Anschlagtiefe [mm] E 33,8 48,1 [ 46 54 33,8 47,7 [ 45,8 54 N
AnschlaggewindegréBe [M] BG 8 10 12 8 10 12 iui
Aufnahme Frontanschlag F @67 1 @91 f7 @119 7 @129 f7 Q741 @99 f7 @119 7 @137 7 3 g
Zentrierlange [mm] G 15 20 15 20 15 20 2 %
Lange [mm] H 31 47 42 49 \ 31 \ 47 44 50 T >
Lange 2 [mm] BS 32 5
Gesamtlange [mm] I 1005 | 115 [ 119 125 107 | 1175 | 110 124 N
Spannreserve axial [mm] Q 1 | 2 1 | 2
Lésehub axial [mm] R 2 5 2
Spannkopftyp geriffelt AM| TOP26 | TOP40 TOP 52 TOP 65 TOP26 | TOP40 TOP 52 TOP 65 S
Spannkopftyp glatt AO| TOP26G | TOP40G TOP 52 G TOP 65 G TOP26G | TOP40G TOP 52 G TOP 65 G =
AuBen-0 [mm] AW 224 2
AuBen-@ 2 [mm] HD 113 131 147 160 113 132 147 166 —‘),_
Gewicht [kg] 10 11 13 14 10 12 13 15 L
Lagerhaltigkeit v v v v v v v v 5
Material-Nr. 10015296 100156297 10015298 10015301 10015303 10015305 10015306 10015308 D
£
o C
0 O
agye]
s
o -
- C
g9
o
e
(0]
(o))
~ 5
2%
. Qv
Lieferumfang >3
» B Spannmitteladapter g
4 ® Spannfutter
- - B Grundanschlag i
Spannkodpfe Zubehor-
Ubersicht _
Seite 428 Seite 484 2
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX S. Spannmittel-Adapter + TOPlus premium

o
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Variante Axzug
BaugroBe 26 40 52 65
max. Spannkraft radial [kN] 35 103 108 120
max. Betétigungskraft
[Zug / Druck] [kN] 16 83 40 o
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich [mm] A 3-26 3-40 3-52 3-65
Losehub im @ [mm] C 1 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 0,6 0,8 1
Uberbriickung / empfohlene
WerkstUcktolgranz [ﬁm] =03 =05
Anschlagtiefe [mm] E 33,8 48,1 [ 46 54
AnschlaggewindegréBe [M] BG 8 10 12
Aufnahme Frontanschlag F @67 1 @91 f7 @119 7 @129 f7
Zentrierlange [mm] G 15 20 15 20
Lange [mm] H 31 47 42 49
Lange 2 [mm] BS 32
Gesamtlange [mm] I 100,5 115 [ 119 125
Spannreserve axial [mm] Q 1 2
Lésehub axial [mm] R
Spannkopftyp geriffelt AM TOP 26 TOP 40 TOP 52 TOP 65
Spannkopftyp glatt AO TOP 26 G . TOP 40 G . TOP 52 G . TOP 65 G .
TOP 26 G premium TOP 40 G premium TOP 52 G premium TOP 65 G premium
AuBen-@ [mm] AW 224
AuBen-@ 2 [mm] HD 113 131 147 160
Gewicht [kg] 10 11 13 14
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10017796 10017797 10017798 10017799
Lieferumfang
» B Spannmitteladapter
4 B Spannfutter
B Grundanschlag
Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 484




centroteX S. Spannmittel-Adapter + SPANNTOP mini

SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

Axzug Axifx
I I
BS BS
E E
H H
G G
Al B =
-8 -8
= o =z [a)
s S| 5 SN
[a] [a]
(&) [¢]
\AM/AO \AM /A0
1 & 1
Q|R R|Q
Variante Axzug Axfix
BaugréBe 32 42 52 65 32 42 52 65
max. Spannkraft radial [kN] 70 80 94 105 70 80 94 105
max. Betétigungskraft
[Zug / Druck] [kN] 25 35 40 45 25 35 40 45
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannbereich [mm] Al 3-8 | 3-42 | 3-52 | 3-65 | 3-32 | 3-42 | 3-52 | 3-65
Lésehub im @ [mm] C 0,6
Spannreserve im @ [mm] D 0,8 0,8
Uberbriickung / empfohlene
Werkstticktoleranz [mm] +03 +05 +03 +0,5
Anschlagtiefe [mm] E 45 42 [ 46 54 45 42 [ 46 54
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10 12 10 12
Aufnahme Frontanschlag F @ 66 f7 @ 90 f7 @ 11117 Q7417 o9f | ©98f7 @ 11917
Zentrierlange [mm] G 17 15 18 15 25 23 22
Lange [mm] H 43 42 [ 45 47 43 44 50
Lange 2 [mm] BS 31
Gesamtlange [mm] I 115,5 114 [ 119 [ 125 [ 120 [ 118 [ 110 [ 124
Spannreserve axial [mm] Q 2,5 2 | 3 | 2
Lésehub axial [mm] R 3 25
Spannkopftyp geriffelt AM| SK 32 BZI SK42BZI | SK52BZI | SK65BZI | SK32BZI | SK42BzZI | SK52BzZI | SK65BZ
Spannkopftyp glatt AO| SK32BZIG | SK42BZIG | SK52BZIG | SK65BZIG | SK32BZIG | SK42BZIG | SK52 BZIG | SK 65 BZIG
AuBen-@ [mm] AW 224
AuBen-@ 2 [mm] HD 129 [ 127 [ 147 160 127 137 147 166
Gewicht [kg] 11 13 11 12 11 13
Lagerhaltigkeit v [ v [ v v v v v v
Material-Nr. 10015286 \ 100156287 \ 10015289 10015290 10015291 10015293 100156294 10015295
= Lieferumfang
» B Spannmitteladapter
4 B Spannfutter
- - B Grundanschlag
Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 436 Seite 484
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Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel-
Backen, Zubehor 9

Dienstleistungen

Mehrspindler



SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX S. Spannmittel-Adapter + Backenfutter B-Top

9 AW

o
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BaugroBe 165 215
max. Spannkraft radial [kN] R | 74
max. Betatigungskraft
[Zug / Druck] [kN] 80 46
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5400
Hub pro Backe [mm] AT 5,9 7,4
Backenbreite [mm] DH 20 22
Kolbenhub [mm] AS 20 25
Schwingkreis-& AX 191
Lange [mm] H 32
AuBen-@ [mm] AW 224
AuBen-@ 2 [mm] HD 165 215
L&nge ohne Backen [mm] Al 139,5 143,1
Lange mit Backen [mm] AJ 144,9 148,5
@ Durchlass [mm] BQ 43 55
Gewicht [kg] 22 34
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10016705 10015364
Lieferumfang
» B Spannmitteladapter
B Backenfutter
— B Grundbacken
Backen Zubehdr- ® Backenausklinkschlissel
Ubersicht
Seite 460 Seite 484




SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX S. Spannmittel-Adapter + InoFlex VT-S

9 AW

BaugroBe 165 215
Variante VT-S
max. Spannkraft radial [kN] 52 100
max. Betétigungskraft
[Zug / Druck] [kN] 20 40
Drehzahl n max. [1/min.] 5000 3900
Hub pro Backe [mm] AT 3,4 43
Backenbreite [mm] DH 32 34
Kolbenhub [mm] AS 15 19
Schwingkreis-& AX 178 222
Lange [mm] H 32
AuBen-@ [mm] AW 224 5
AuBen-@ 2 [mm] HD 168 218 2
Lange ohne Backen [mm] Al 135,1 161,7 8 €
Lange mit Backen [mm] AJ 136,6 163,2 e
@ Durchlass [mm] BQ 46 52 >
Ausgleichshub pro Backe [mm] 23 3,3 S
Gewicht [kg] 21 33 @
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10016706 10016708
o
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Lieferumfang

» B Spannmitteladapter
B Backenfutter
m Aufsatzbacken weich —""

Miete /
Dienstleistungen

Backen Zubehor- ® Nutensteine
. UblerS|cht B Fett-Kartusche
Seite 464 Seite 484 B Montageschlussel flr drehbaren Gewindering

Mehrspindler

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX S. Spannmittel-Adapter + Spanndorn MANDO T211

BS
___‘ )
—f AG
HZ
I (a]
—. o W
2 <| < @ o
2 HE T
S
\~
\
~Q[R_ \‘ic
1
BaugréBe 0 1 2 3 4 5
Spannbereich [mm] A 20 - 28 26 - 38 36 - 54 50 - 80 69 - 120 100 - 130
max. Spannkraft radial [kN] 42 85 105 150 170
max. Betétigungskraft
[zug/ DruCE] [kgll\l] 10 20 2 % 40
max. Spannlange [mm] AG 22 [ 26 43 49 59 86
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5000
Zugbolzen-@ [mm] BA 19 [ 25 [ 35 49 [ 68 97
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] Hz 7,5 | 11 | 10 11 |
Spannreserve im @ [mm] D 0,3 0,4 0,5
Lésehub im @ [mm] C 0,3 0,4 0,5
Spannreserve axial [mm] Q 1,5 2 2,5 3
Lésehub axial [mm] R 2 25
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @32 fr 4117 @50 7 65 7 Q7817 @102 f7
Lochkreisanschlag Bl LK@50[3xM6] | LKOB55[3xME] | LKO78[83xM6] | LK@ 80[3xM6] | LK@ 90 [3x M6] | LK@ 117 [3 x M6]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65 69 93 96 100 150
Lange [mm] H 40 51 71 78 98 120
Lange 2 [mm] BS 31 37,5
Gesamtlange [mm] | 150 160 180 190 [ 205 236
AuBen-@ [mm] AW 224 230
AuBen-@ 2 [mm] HD 139 230
max. Betétigungsmoment [Nm] BC 10 20 25 55 65
Gewicht [kg] 13 12 13 14 15 32
Lagerhaltigkeit v v v v v v
Material-Nr. 10015309 10015310 10015319 10015320 10015321 100156322

Fur die BaugréBe 4, Spannbereich 101 — 120 mm, gilt eine max. Drehzahl von 4200 1/min.

Segmentspann-
blchsen

Seite 448

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484

Lieferumfang

B Spannmitteladapter
B Spanndorn ohne Luftanlage-Adapter
B Zugbolzen

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX S. Spannmittel-Adapter + Spanndorn MANDO T212

|
BS
H
BR
AG
o
= (6]
2 < s8N0
: SHRE
Q
~Q[R_
[
BaugroBe XXS XS S o 1 2 3 4 5
Spannbereich [mm] A 8-13 13-19 16 - 21 20 -28 26 - 38 36 - 54 50-80 | 69-100 | 100 - 130
max. Spannkraft radial [kN] 42 85 105 150 170
max. Betétigungskraft
[Zug / Druck] [kN] 10 20 » ® 0
max. Spannlinge [mm] AG| 129 14 [ 15 [ 21 | 25 40 44,5 52,5 53
Spannreserve im @ [mm] D 0,2 0,3 0,4 0,5
Loésehub im @ [mm] C 0,2 0,3 0,4 0,5
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5 2,5 3
Losehub axial [mm] R 1,5 2 3
Aufnahme Werkstlckanschlag FD| ©34f7 @ 36 f7 @39 f7 Q47 f7 @ 55 f7 @ 65 f7 @ 837 @103 7 @140 7 -
Lochkreisanschlag B LK@ 53 LK@ 57 LK@ 70 LK@ 75 LKO9 | LK@104 | LKQ 124 | LKQ 167 S R
[3 x M5] [3 x M5] [3 x Mé] [3 x Mé] [3 x Mé] [3 x M6} [3 x Mé] 3 x M8 S g
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65 70 90 104 120 138 196 =2
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 41 | 42 45 54 | 62 76 105 124 160 T 2
Léange [mm] H 46 | 40 48 59 | 65 81 88 98 112 <
Léange 2 [mm] BS 31 32 @
Tiefe [mm] BR 36,5 [ 38 | 44 [ 47 | 62 [ 77,5 92
Gesamtlange [mm] | 1505 | 145 | 147 | 158 | 164 | 182 | 190 | 1985 224
AuBen-@ [mm] AW 224 230 5
AuBen-@ 2 [mm] HD 139 230 2
Gewicht [kg] 13 14 15 16 34 §
Lagerhaltigkeit v [ v [ v [ v [ v v v v v o
Material-Nr. 10015332 | 10015334 | 10015336 | 10015337 | 10015353 | 10015359 | 10015360 | 10015362 | 10015363 3
3
52
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_O =}
anN
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Lieferumfang

» B Spannmitteladapter

B Spanndorn ohne Luftanlage-Adapter
B Kupplungsschale i

Miete /
Dienstleistungen

Segmentspann- | Zubehor- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 484

Mehrspindler

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX S. Spannmittel-Adapter + Spanndorn MANDO T812

BS
‘—_‘ H
— BR
AG
o
(&)
z < s 2 N o
: ST R E
S
~Q|R_
1 B
BaugréBe XXS XS S 0 1 2 3 4
Spannbereich [mm] Al 8-13 13-19 16 - 21 20 - 28 26 - 38 36 - 54 50 - 80 69 - 100
max. Spannkraft radial [kN] 42 85 105 150
max. Betétigungskraft
[zug/ DruCE] [kgll\l] 10 20 2 %
max. Spannlinge [mm] AG 8,2 14 [ 15 [ 21 [ 25 40 44,5 52,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,1 0,2 0,3 0,4
Lésehub im @ [mm] C 0,2 0,4 0,5 0,6
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Spannreserve axial [mm] Q 1 1,5 [ 2
Lésehub axial [mm] R 1,5 2 2,5
Aufnahme Werkstlckanschlag FD @ 3417 @ 36 f7 @39 7 Q47 17 @ 55 f7 @65 f7 @ 83 f7 @103 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 53 LK @ 57 LK@ 70 LK@ 75 LK @ 90 LK @ 104 LK@ 124
[3 x M5] [3 x M5] [3 x M6] [3 x M6] [3 x Mg] [3 x Mg] [3 x M6]
AnschlagauBen-@ [mm) AZ 65 70 90 104 120 138
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 41 [ 42 45 54 [ 62 76 105 124
Léange [mm] H 44 | 47,5 49,5 60,5 | 66,5 82,5 89,5
Lange 2 [mm] BS 31
Tiefe [mm] BR 30 | 3895 | sx@5 | 515 | 575 | 735 | 80,0 | 905
Gesamtlange [mm] [ 1363 | 149 | 152 | 164 | 1675 | 1835 | 1915 | 2015
AuBen-@ [mm] AW 224
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Gewicht [kg] 13 14 16 17
Lagerhaltigkeit v v v v v v v v
Material-Nr. 10016709 [ 10016711 [ 10016712 10016713 [ 10016715 [ 10016716 10016717 10016718
Lieferumfang
» B Spannmitteladapter
5 B Spanndorn ohne Luftanlage-Adapter
- B Kupplungsschale
Segmentspann- | Zubehor- ® Abdrehhiise fiir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen Ubersicht e N
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 484
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX S. Spannmittel-Adapter + Spanndorn MAXXOS T211

|
BS
‘—_‘ H
E: oK
) SIRS)
BaugroBe A B C D E F
Spannbereich [mm] A 18-24 20 - 32 24 - 39 32 -50 39 - 68 50 - 100
max. Spannkraft radial [kN] 27 36 51 70 86 143
max. Betétigungskraft
[Zug / Druck] [kN] s 0 6 2 2r 45
max. Spannlange [mm] AG 20 22,5 24 35,3 45,3
Drehzahl n max. [1/min.] 6000
Zugbolzen-@ [mm] BA 17 [ 19 23 31 [ 38 [ 49
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] Hz 7,5 11 | 11,2 | 11,7
Spannreserve im @ [mm] D 0,3 0,4
Losehub im @ [mm] C 0,2 0,3
Spannreserve axial [mm] Q 2 =
Lésehub axial [mm] R 2 25 2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD © 3217 Q4117 @50 f7 @ 6517 S E
Lochkreisanschlag B LK @ 50 [3 x Mé6] LK@ 55[3xMé6] | LK@ 78 [3 x M6l LK @ 80 [3 x M#6] z 2
AnschlagauBen-@ [mm)] AZ 65 69 93 96 >
Lange [mm] H 40 [ 40,5 53,5 71 78 [ 80 S
Lange 2 [mm] BS 31 @
Gesamtlange [mm] [ 150 [ 150,5 160 [ 180 190
AuBen-@ [mm] AW 224
AuBen-@ 2 [mm] HD 140 é)
max. Betétigungsmoment [Nm] BC 7 10 15 [ 20 25 [ 55 c
Gewicht [kg] 12 13 14 8
Lagerhaltigkeit v v v v v [ v 7
Material-Nr. 10015325 10015326 100156327 [ 10015328 10015329 [ 10015330 2
C%
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o C
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p Lieferumfang S 3
» B Spannmitteladapter g
5 B Spanndorn ohne Luftanlage-Adapter
- B Zugbolzen
Segmentspann- Zubehor-
blchsen Ubersicht _
Seite 454 Seite 484 2
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX M. Maschinenadapter mit Kurzkegel / Zylinderpass

Kurzkegel KK

Zylinderpass AP

[a]

: 332 2
Spindelaufnahme DU KK6 KKS8 'AP170 AP220
AuBen-@ [mm] AW 320
@ Durchlass [mm] BQ 53 \ 58 \ 68 75 \ 84 \ 94 \ 78 | 1055
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,005
AuBen-@ 2 [mm] HD 7397 | 7697 | 8597 91g7 | 101g7 | 110g7 | 100g7 129 g7
Anschlussgewinde innen S| Me6x15 | M70x1,5 | M79x1,5 M85x1,5 | M95x1,5 | M105x1,5 | M85x1,5 M116 x 2
Gewindetiefe [mm] M 23 32
Gewindelage in vorderer B 10 19 26 31
Endlage [mm]
Befestigungslochkreis Vv LK @ 133,4 [6 x M12] LK@ 171,4 [6 x M16] L[E g ,\1/'?‘2]4 L[é g l\1/l7116]4
Gesamtlange [mm] I 46 53 39 44
Gewicht [kgl 22 21 22 25 24 21 22
Lagerhaltigkeit v v v v v \ v v v
Material-Nr. 10000656 10000655 10000654 10000660 10000659 | 10000658 10000662 10000664

KK6 / KK8: Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1.

Lieferumfang

B Maschinenadapter
B Bajonettkupplung

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX M. Spannmittel-Adapter + TOPlus mini

Axzug Axfix

Variante AXZlIg Axfix

BaugroBe 65 100 65 100

max. Spannkraft radial [kN] 120 172 120 172

max. Betétigungskraft

[Zug / Druck] [kN] “ & “ s

Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5000 6000 5000

Spannbereich [mm] A 3-65 15 -100 3-65 15-100

Losehub im @ [mm] C 0,6 2 0,6 2

Spannreserve im @ [mm] D 1 1,5 1 1,5

Uberbriickung / empfohlene

WerkstUcktolgranz [ﬁm] 05 1,0 =05 1,0

Anschlagtiefe [mm] E 54 72 54 74 n

AnschlaggewindegréBe [M] BG 12 ?

Aufnahme Frontanschlag F @129 7 | @183 17 @137 7 | @191 17 § 2

Zentrierlange [mm] G 20 22 z2

Lange [mm] H 49 [ 64 50 [ 64 T 2

Lange 2 [mm] BS 41 5

Gesamtlange [mm] I 134,5 159 136 166 @

Spannreserve axial [mm] Q 2 3 2 3

Lésehub axial [mm] R 2,5 5 2,5 5

Spannkopftyp geriffelt AM TOP 65 TOP 100 TOP 65 TOP 100 )

Spannkopftyp glatt AO TOP 65 G TOP 100 G TOP 65 G TOP 100 G 2

AuBen-@ [mm] AW 320 2

AuBen-@ 2 [mm] HD 167 216 170 220 —‘),_

Gewicht [kg] 29 41 29 43 3

Lagerhaltigkeit v v v v 5

Material-Nr. 10016184 10016185 10000678 10000679 @
52
£
_O =}
anN
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Lieferumfang

» B Spannmitteladapter
4 B Spannfutter

B Grundanschlag :

Miete /
Dienstleistungen

Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 484

Mehrspindler
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX M. Spannmittel-Adapter + TOPlus

@ AW

Kombi Axzug

I HD

AM/AO

Kombi Axfix

o
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Variante Kombi Axzug Kombi Axfix
BaugroBe 65 100 65 100
max. Spannkraft radial [kN] 120 172 120 172
max. Betétigungskraft
[Zug / Druck] [kN] “ & “ s
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5000 6000 5000
Spannbereich [mm] A 3-65 15 -100 3-65 15-100
Losehub im @ [mm] C 0,6 2 0,6 2
Spannreserve im @ [mm] D 1 1,5 1 1,5
Uberbriickung / empfohlene
WerkstUcktolgranz [&m] 05 1,0 =05 =1
Anschlagtiefe [mm] E 63,5 73 65 85,5
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @145 f7 @215 f7 @160 f7 @215 f7
Zentrierlange [mm] G 20 23 17 23
Lange [mm] H 66 78,5 715 94
Lange 2 [mm] BS 49
Gesamtlange [mm] I 154 161,5 148,5 173
Spannreserve axial [mm] Q 2 3 2 3
Lésehub axial [mm] R 2,5 5 2,5 5
Spannkopftyp geriffelt AM TOP 65 TOP 100 TOP 65 TOP 100
Spannkopftyp glatt AO TOP 65 G TOP 100 G TOP 65 G TOP 100 G
AuBen-@ [mm] AW 320
AuBen-@ 2 [mm] HD 167 233 170 219
Gewicht [kg] 31 45 33 48
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10000672 10000673 10000674 10000675
Lieferumfang
» B Spannmitteladapter
4 B Spannfutter
B Grundanschlag
Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 428 Seite 484




SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX M. Spannmittel-Adapter + SPANNTOP mini

Axzug Axfix

9 AW

2 HD

o
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Variante Axzug Axfix
BaugroBe 65 100 65 100
max. Spannkraft radial [kN] 105 150 105 150
max. Betétigungskraft
[Zug / Druck] [kN] “ & “ o4
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5000 6000 5000
Spannbereich [mm] A 3-65 15 -100 3-65 15-100
Lésehub im @ [mm] C 0,6 2 0,6 2
Spannreserve im @ [mm] D 1 1,5 1 1,5
Uberbriickung / empfohlene
WerkstUcktolgranz [ﬁm] 05 1,0 =05 1,0
Anschlagtiefe [mm] E 54 72 54 74
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @111 f7 [ @ 160 f7 @119 7 [ 168 17
Zentrierlange [mm] G 20 22
Lange [mm] H 47 | 64 50 | 64
Lange 2 [mm] BS 41
Gesamtlange [mm] I 134,5 159 136 166
Spannreserve axial [mm] Q 2 3 2 3
Lésehub axial [mm] R 2,5 5 2,5 5
Spannkopftyp geriffelt AM SK 65 BZI SK 100 BZ SK 65 BZI SK 100 BZ
Spgnnkopfauskraglange AL 9 9
geriffelt [mm]
Spannkopftyp glatt AO SK 65 BZIG SK 100 BZG SK 65 BZIG SK 100 BZG
Spannkopfauskraglénge glatt [nm] AN 4 4
AuBen-@ [mm] AW 320
AuBen-@ 2 [mm] HD 167 216 170 220
Gewicht [kg 28 39 28 40,5
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10016186 10016187 10016188 10016190
= Lieferumfang
» B Spannmitteladapter
4 B Spannfutter
B Grundanschlag
Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 436 Seite 484

Koépfe, Blchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel-
Backen, Zubehdr 9 systeme

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX M. Spannmittel-Adapter + SPANNTOP nova

Kombi Axzug

G HD

Kombi Axfix

o
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Variante Kombi Axzug Kombi Axfix
BaugroBe 65 100 65 100
max. Spannkraft radial [kN] 105 150 105 150
max. Betétigungskraft
[Zug / Druck] [kN] “ & “ s
Drehzahl n max. [1/min.] 6000 5000 6000 5000
Spannbereich [mm] A 3-65 15 -100 3-65 15-100
Lésehub im @ [mm] C 0,6 2 0,6 2
Spannreserve im @ [mm] D 1 1,5 1 1,5
Uberbriickung / empfohlene
WerkstUcktolgranz [ﬁm] 05 1,0 =05 =1
Anschlagtiefe [mm] E 63,5 73 65 85,5
AnschlaggewindegréBe [M] BG 12
Aufnahme Frontanschlag F @145 f7 @215 f7 @160 f7 @215 f7
Zentrierlange [mm] G 17 20 17 20
Lange [mm] H 66 78,5 715 94
Lange 2 [mm] BS 41
Gesamtlange [mm] I 151 157,5 148,5 173
Spannreserve axial [mm] Q 2 3 2 3
Lésehub axial [mm] R 2,5 5 2,5 5
Spannkopftyp geriffelt AM SK 65 BZI SK 100 BZ SK 65 BZI SK 100 BZ
Spgnnkopfauskraglange AL 9 9
geriffelt [mm]
Spannkopftyp glatt AO SK 65 BZIG SK 100 BZG SK 65 BZIG SK 100 BZG
Spannkopfauskraglénge glatt [nm] AN 4 4
AuBen-@ [mm] AW 320
AuBen-@ 2 [mm] HD 167 233 170 219
Gewicht [kg] 31 46 33 48
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10000668 10000669 10000670 10000671
= Lieferumfang
» ’!l B Spannmitteladapter
: 3 m Spannfutter
B Grundanschlag
Spannkopfe Zubehor-
Ubersicht
Seite 436 Seite 484




SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX M. Spannmittel-Adapter + Backenfutter B-Top

BaugroBe 165 260 315

max. Spannkraft radial [kN] 41 115 160

max. Betatigungskraft

[Zug / Druck] [kN] 30 65 90

Drehzahl n max. [1/min.] 6000 4000 3600

Hub pro Backe [mm] AT 5,9 8,2 8,6

Backenbreite [mm] DH 20 26 32

Kolbenhub [mm] AS 20 28

Schwingkreis-@ AX 191,4 315 [ 3754

Lange [mm] H 41

AuBen-@ [mm] AW 320

AuBen-@ 2 [mm] HD 165 260 315 o
L&nge ohne Backen [mm] Al 159,3 177,3 201,6 g °
Lange mit Backen [mm] AJ 164,7 183,5 212,3 8 €
@ Durchlass [mm] BQ 43 81 104 e
Gewicht [kg] 38 73 103 2 >
Lagerhaltigkeit v v v S
Material-Nr. 10000666 10000665 10000667 @

Bei GroBe 315 bitte beachten: Bei Maschinenspindeln <KK8 / AP220 empfehlen wir eine Prifung der max. Spindellagerbelastung durch lhren
Maschinenhersteller.

Sonder-Lésungen

Kopfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Lieferumfang
» B Spannmitteladapter
B Backenfutter

B Grundbacken —

Backen Zubehor- ® Backenausklinkschlissel
Ubersicht
Seite 460 Seite 484

Mehrspindler

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX M. Spannmittel-Adapter + InoFlex VT-S

BaugroBe 165 260 315
Variante VT-S

max. Spannkraft radial [kN] 52 125 150
max. Betétigungskraft

[Zug / Druck] [kN] 20 50 60
Drehzahl n max. [1/min.] 5000 3750 2800
Hub pro Backe [mm] AT 3,4 5 55
Backenbreite [mm] DH 32 45 46
Kolbenhub [mm] AS 15 22 24
Schwingkreis-& AX 178 274 326
Lange [mm] H 41

AuBen-@ [mm] AW 320

AuBen-@ 2 [mm] HD 168 264 315
Lange ohne Backen [mm] Al 154,9 179 202
Lange mit Backen [mm] AJ 156,4 181 204
@ Durchlass [mm] BQ 46 72 91
Ausgleichshub pro Backe [mm] 2,3 4 4,4
Gewicht [kg] 37 70 98
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10015206 10015207 10015208

Lieferumfang

» B Spannmitteladapter
B Backenfutter

B Aufsatzbacken weich

Backen Zubehor- ® Nutensteine
. UblerS|cht B Fett-Kartusche
Seite 464 Seite 484 B Montageschlussel flr drehbaren Gewindering

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX M. Spannmittel-Adapter + Spanndorn MANDO T211

9 AW

BaugroBe 0 1 2 3 4
Spannbereich [mm] A 20 - 28 26 - 38 36 - 54 50 - 80 69 - 120
max. Spannkraft radial [kN] 42 85 105 150
max. Betétigungskraft

[Zug / Druck] [kN] 10 20 25 35
max. Spannlange [mm] AG 22 [ 26 43 49 59
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000

Zugbolzen-@ [mm] BA 19 [ 25 35 49 [ 68
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] Hz 7,5 | 11 | 16
Spannreserve im @ [mm] D 0,3 0,4

Losehub im & [mm] C 0,3 0,4

Spannreserve axial [mm] Q 1,5 2 2,5
Losehub axial [mm] R 2 2,5 3
Aufnahme Werkstlickanschlag FD @32 f7 Q4117 @ 50 f7 @ 65 7 @78 fr
Lochkreisanschlag B| LK ©@50[3xM6] LK @ 55 [3 x M#] LK@ 78 [3 x Mé] LK @80 [3 x Mé] LK @ 90 [3 x Mé]
AnschlagauBen-@ [mm] AZ 65 69 93 96 100
Lange [mm] H 40 51 71 78 95
Lange 2 [mm] BS 41

Gesamtlange [mm] [ 171,5 | 181,5 | 201,5 211,5 [ 226,5
AuBen-@ [mm] AW 320

AuBen-@ 2 [mm] HD 139

max. Betétigungsmoment [Nm] BC 10 [ 20 [ 25 55

Gewicht [kg] 29 30 31
Lagerhaltigkeit v [ v v v v
Material-Nr. 10000680 [ 10000681 [ 10000682 10000683 10000684

Fur die BaugroBe 4, Spannbereich 101

Segmentspann-
blchsen

Seite 448

Zubehor-
Ubersicht

Seite 484

Lieferumfang

B Spannmitteladapter
B Spanndorn ohne Luftanlage-Adapter
B Zugbolzen

- 120 mm, gilt eine max. Drehzahl von 4200 1/min.

o
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Koépfe, Blchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel-
Backen, Zubehdr 9 systeme

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX M. Spannmittel-Adapter + Spanndorn MANDO T212

@ HD

BaugréBe XXS XS S o 1 2 3 4
Spannbereich [mm] Al 8-13 13-19 16 - 21 20 - 28 26 - 38 36 - 54 50 - 80 69 - 100
max. Spannkraft radial [kN] 42 85 105 150
max. Betétigungskraft
[Zug / Druck] [kN] 0 20 2 %
max. Spannlinge [mm] AG 8,2 15 [ 21 [ 25 40 44,5 52,5
Spannreserve im @ [mm] D 0,2 0,3 0,4
Lésehub im @ [mm] C 0,2 0,3 0,4
Drehzahl n max. [1/min.] 7000 6000
Spannreserve axial [mm] Q 1,5 2 2,5
Lésehub axial [mm] R 1,5 2 2,5 3
Aufnahme Werkstlckanschlag FD @ 3417 @ 36 f7 @39 7 Q47 17 @ 55 f7 @65 f7 @ 83 f7 @103 f7
Lochkreisanschlag B LK @ 53 LK @ 57 LK@ 70 LK@ 75 LK @ 90 LK @ 104 LK@ 124
[3 x M5] [3 x M5] [3 x M6] [3 x M6] [3 x M6] [3 x M6] [3 x M6]
AnschlagauBen-@ [mm) AZ 65 70 90 104 120 138
AnschlagauBen-@ 2 [mm] EM 41 [ 42 45 54 [ 62 76 105 124
Lange [mm] H 45,5 47,5 58,5 ‘ 64,5 80,5 87,5 97,5
Lange 2 [mm] BS 41
Tiefe [mm] BR 36,5 [ 38 [ 44 [ 47 62 | 665 | 77,5
Gesamtlange [mm] [ 172 | 1665 | 1685 | 1795 | 1855 211,5 \ 220
AuBen-@ [mm] AW 320
AuBen-@ 2 [mm] HD 139
Gewicht [kg] 29 30 31 32 33
Lagerhaltigkeit v [ v v v [ v v v v
Material-Nr. 10000685 ‘ 10000686 ‘ 10000687 10000688 ‘ 10000689 10000690 10000691 10000692
Lieferumfang
» B Spannmitteladapter
5 B Spanndorn ohne Luftanlage-Adapter
~ B Kupplungsschale
Segmentspann- | Zubehor- ® Abdrehhiilse fir SAD Segmentspannbiichsen
blchsen Ubersicht e .
B Montagehilfe je nach BaugréBe
Seite 448 Seite 484

o
396 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333




SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

centroteX M. Spannmittel-Adapter + Spanndorn MAXXOS T211

@ HD

BaugroBe A B C D E F
Spannbereich [mm] A 18-24 20 - 32 24 - 39 32 -50 39 - 68 50 - 100
max. Spannkraft radial [kN] 27 42 51 70 86 143
max. Betétigungskraft
[Zug / Druck] [kN] s 0 6 2 2r 45
max. Spannlange [mm] AG 20 22,5 24 35,3 45,3
Drehzahl n max. [1/min.] 7000
Zugbolzen-@ [mm] BA 17 19 23 [ 31 [ 38 [ 49
Zugbolzen-Kopfhdhe [mm] Hz 7,5 11 \ 11,2 \ 11,7
Spannreserve im @ [mm] D 0,3 0,4
Lésehub im @ [mm] C 0,2 0,3
Spannreserve axial [mm] Q 2 =
Lésehub axial [mm] R 2 25 2
Aufnahme Werkstlickanschlag FD © 3217 @55 f7 @50 f7 @ 6517 S E
Lochkreisanschlag B LK @ 50 [3 x Mé6] LK@ 41[3xMé6] | LK@ 78 [3 x M6l LK @ 80 [3 x M#6] z 2
AnschlagauBen-@ [mm)] AZ 65 69 93 96 >
Lange [mm] H 40 53,5 71 78 S
Lange 2 [mm] BS 32,5 40 51,5 61,5 [ 62 @
Gesamtlange [mm] | 171,5 [ 172 181,5 201,5 211,5
AuBen-@ [mm] AW 320
AuBen-@ 2 [mm] HD 139 é
max. Betétigungsmoment [Nm] BC 7 10 15 20 25 [ 55 g
Gewicht [kg] 28,5 29 28,5 29,2 30 3
Lagerhaltigkeit v v v v v [ v 7
Material-Nr. 10001381 10001382 10001383 10001384 10001385 ‘ 10001386 2
3
s}
o C
0 O
L O
S
o .
- C
g8
€8
e
(0]
(o))
C
~ >
2%
. o5
4 Lieferumfang S 3
» B Spannmitteladapter g
5 B Spanndorn ohne Luftanlage-Adapter
- B Zugbolzen
Segmentspann- Zubehor-
blchsen Ubersicht _
Seite 454 Seite 484 2
C
a
)
<
(5] s
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

mandoteX. Maschinenadapter mit Kurzkegel / Zylinderpass

Kurzkegel KK

Zylinderpass AP

H

= 2 5> <

s HERIS
Spindelaufnahme DU KK5 KK6 KK8 AP140 AP170
AuBen-@ [mm] AW 150 165 235 150 180
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,003
AuBen-@ 2 [mm] FA 50
Anschlussgewinde innen S M35 x 1,5
Gewindetiefe [mm] M 19,5
Befestigungslochkreis V| LK@ 104,8 [6 x M10] [ LK @ 133,4 [6 x M12] [ LK@ 171,4 [6 x M16] | LK @ 104,8 [6 x M10] [ LK @ 133,4 [6 x M12]
Lange [mm] H 40 35
Lage in Spannstellung [mm] AU 14 9
Lagerhaltigkeit v [ v [ v v | v
Material-Nr. 10000592 [ 10000593 [ 10000595 10000594 [ 10000596

KK5 / KK6 / KK8: Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1.

Lieferumfang

B Maschinenadapter
B Bajonettkupplung

o
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mandoteX. Spannmittel-Adapter

SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

2 AW

BaugroBe MANDO XXS -4/ MAXXOS A-F
Spannbereich [mm] A 8-120

Lange [mm] H 10

Luftanlage Kontrollbohrungs-@ KN 14

[mm]

AuBen-@ [mm] AW 139

Lagerhaltigkeit v

Material-Nr. 10000590

Lieferumfang

B Spannmitteladapter
B Bajonettkupplung

Befestigungsschrauben mandoteX

Produkt Passend fur Lieferumfang Lagerhaltigkeit Material-Nr.
scivaben' | MAOOS To11 GroBs A 3 Mexia v 10001398
MANDO 212 Grohe 1066 - 2 xS v 10001399

MANDO T812 GroBe XXS - 2
o T e o .
O T e e .

o
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Koépfe, Blchsen, Sonder-Lésungen Schnellwechsel-
Backen, Zubehdr 9 systeme

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler




SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

Einsparmdglichkeiten

Ausgangsbedingungen:

m 1x Spannmittelwechsel/Tag 40
m herkdmmlicher Spannmittelwechsel inkl. Ausrichten m Zeit in Minuten
= 35 Minuten 35 pro Wechsel

m Spannmittelwechsel mit centroteX M = 5 Minuten
m Spannmittelwechsel mit centroteX S = 1 Minute
m Stundensatz inklusive Maschine: 60,- EUR 30

25

20

15

10

5
0 . |
ohne mit mit
Schnellwechsel centroteX M centroteX S
Spannmittelwechsel Kosten Kosten Ersparnis
pro Monat pro Jahr pro Jahr*
ohne 752,50 EUR 9.030,- EUR B
Schnellwechsel-Schnittstelle [35 Min. x 21,5 AT] [752,50 EUR x 12 Monate]
mit centroteX M 107,50 EUR 1.290,- EUR + zusétzlic-,h.ew:%Q_ Erlkj):itsstunden
Schnellwechsel-Schnittstelle [5 Min. x 21,5 AT] [107,50 EUR x 12 Monate] .
[=16 Schichten]

mit centroteX S 21,50 EUR 258,— EUR 8.772,~EUR

Schnellwechsel-Schnittstelle

[1 Min. x 21,5 AT]

[21,50 EUR x 12 Monate]

+ zusatzliche 146 Arbeitsstunden
[=18 Schichten]

*Bei 1 Spannmittelwechsel pro Tag. Bei haufigerem Wechsel pro Tag entsprechend héhere Einsparung!

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

Zubehor:

Monteq Wechselvorrichtung fiir centroteX

Alle, die Spannmittel riisten missen, bekommen jetzt eine prakti- Das Wichtigste in Kiirze

sche Unterstltzung: die Monteq Spannfutter Montagehilfe fr das B sichere Handhabung von Spannmitteln und bestmog-
centroteX Schnellwechselsystem. Ausrichten und Hantieren funk- licher Wechselgenauigkeit

tioniert damit ganz einfach. Dank der gefederten Lagerung lasst B kurze Wechselzeiten durch Schnellverschlussbolzen
sich das Spannmittel sogar von Hand anheben, die schwenkbare B Kein schrég hdngendes Spannmittel

Halterung macht das Verriegeln des Spannmittels in das maschi-
nenseitige Bajonett ganz leicht und mit einer Stellschraube kann
das Spannmittel selbst bei unterschiedlichsten Langen fluchtend
zur Spindelachse eingestellt werden.

Monteq im Detail

Schnellwechsel-
systeme

Bezeichnung
1 Verstellbare Gewichtsverlagerung s
2 Schwenkmechanismus fir das Bajonett %’
3 Schnellverschlussbolzen fir Spannmitteladapter §
4 Federpaket zur feinfuhligen Héhenanpassung 5
an die Spindel 4 g
(%)
1 | =
s}
5 25
59
2
3 5 ©
83
&
Produkt Beschreibung Lagerhaltigkeit Material-Nr. §,
C
3
Monteq S S22
Wechselvorrichtung zur schnellen, einfachen, sicheren und genauen v 10015378 2
centroteX S Spannmittelmontage g
Monteqg M —
Wechselvorrichtung zur schnellen, einfachen, sicheren und genauen v 10000647
centroteX M Spannmittelmontage g
5
2]
<
o s
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

Abbildung zeigt ein Konfigurationsbeispiel

o
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Zubehor: Roll-Container fiir centroteX

Schnelles Umristen der Spannmittel fangt mit der optimalen Vor-
bereitung an. Mit unseren praktischen Rollcontainern haben Sie
alles immer sofort griffbereit. Ihre Spannmittel sind sicher und
schmutzgeschutzt gelagert und behalten so ihre Genauigkeit.

Das Wichtigste in Kiirze

B alle Spannmittel sofort griffoereit

B sichere Lagerung erhalt die Genauigkeit und verhindert
Verschmutzung

m Roll-Container wird optimal auf lhre Spannmittel ausgelegt



SCHNELLWECHSELSYSTEME
centroteX / mandoteX

. Schnellwechsel-
Sonder-Lésungen
systeme

\

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehor

Miete /
Dienstleistungen

\

Mehrspindler

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
CENTREX duo

CENTREX duo

Zentriereinheit fur zuverlassige Prozesse

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
CENTREX duo

Eine Positionswiederholgenauigkeit der Fertigungsteile =~ Das Wichtigste in Kiirze
und eine hohe Prozesssicherheit sind das A und O in  ® Zentrierelement zur hochgenauen Positionierung
der Produktion. Mit der Zentriereinheit CENTREX duo von zwei Bauteilen
kénnen Sie Ihre Bauteile leicht ausristen. Lastiges und B extrem hohe Wiederholgenauigkeit [< 0,003 mm]
zeitaufwandiges Ausrichten bei der Bauteilbearbeitung B schmutz- und spéneunempfindlich
gehodren damit der Vergangenheit an. CENTREX duo ist ~ ® flexibel in Eigenkonstruktionen integrierbar, auch
universell fur verschiedene Bereiche einsetzbar. auf kleinstem Bauraum

B in Tausenden Konstruktionen verbaut

B einfaches Handling

lhr Nutzen

B einsetzbar auf kleinstem Bauraum

B flexibel in Eigenkonstruktionen integrierbar
B Kkeine aufwandige Wartung notwendig

B Kkein Medium notwendig

B Zeitersparnis beim Rusten

. Schnellwechsel-
Sonder-Ldsungen
systeme

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
CENTREX duo

CENTREX duo im Detail

Bezeichnung

Positionskegel

Positionsblchse

Ansetzdurchmesser zur einfachen Montage
EinfUhrschrége zur einfachen Montage

Gummi zur Positionierung der Prézisionskugeln
Prazisionskugeln als Zentrierelement

Abziehgewinde

Freischliff zum planparallelen Einbau des Positionskegels

© 0 N OO O~ W N =

Einflhrschrage zur einfachen Montage

CENTREX duo Zentrierelement. Technische Daten und Bestelllbersicht

Q
O

Beschreibung Positionsbiichse Positionskegel
BaugroBe 1 3 1 | 3
Wiederholgenauigkeit < [mm] 0,003

Gewicht [kg] 0,01 0,05 0,01 0,04
Bohrung Blichsen-@ [mm] Bz @16 H7 @ 32 H7

Blchsenhéhe [mm] CB 8,5 17,5

Bohrungstiefe CC 9 [+0,0 | -0,1] 18 [+0,0 ] -0,1]

min. Plattendicke 1 [mm] CD 12,5 25

Bohrung Bolzen-@ [mm] CA @6 H7 @10 H7
Bolzenlange [mm] CE 9 18
min. Plattendicke 2 [mm] KS 12 21
Lagerhaltigkeit v v v v
Material-Nr. 10001504 10001503 10001515 10001514

o
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SCHNELLWECHSELSYSTEME
CENTREX duo

CENTREX duo Anwendungsbeispiele

Anwendungsbeispiel: Werkstiicktrager

CENTREX duo als Positionierelement von WerkstUcktragern bei
mehreren Fertigungs- und Montagestationen [Bsp. Smartphone
Produktion].

Anwendungsbeispiel: Palettensystem

Schnellwechsel-
systeme

CENTREX duo Handelsiiblicher Zentrierstift s
B sehr einfache Handhabung B schwere Handhabung, nur paralleles Fligen moglich C%”
B kein Verkanten beim Flgen und kein VerschleiBen B verkantet und verschleiBt 3
g
5
(%)
£
35
55
a™N
g8

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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Sonder-Spannlosungen

o
HAINBUCH



Sonder-L6sungen

Sonder-Spannfutter 410
Sonder-Spanndorne 415
Stationare Sonder-Spannmittel 419
Sonder Prif- und Messtechnik 420
Sonder-Spannelemente 421
Sonder-Schnellwechselsysteme 422

PRODUKTE
Sonder-Léosungen

Wenn unsere Standardspannmittel an ihre Grenzen stoRen,
leben unsere Konstrukteure erst richtig auf. Sie entwickeln
auch fur die speziellste Anforderung eine exakt zuge-
schnittene Losung. Unsere Experten gehen der Technik
auf den Grund, verlassen mit Vorliebe ausgetretene Pfade,
denken quer und gehen mit Leidenschaft, Elan und Erfin-
dungsreichtum ans Werk. Das Ergebnis: ein innovatives,
kreatives und natUrlich ganz individuelles Sonderspann-
mittel in gewohnter HAINBUCH Qualité&t.

Das Wichtigste in Kiirze

B optimal auf lhre Anforderungen abgestimmte
Sonderldsungen

B optimiert Prozesse in der Fertigung

B neuartige Fertigungsmaoglichkeiten durch modernste
Spannmitteltechnologien

o
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Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen
Backen, Zubehdr 9

Dienstleistungen

Mehrspindler



SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Spannfutter

SPANNTOP 2x2

B sicheres Spannen von Rechteck- / Vierkantprofilen mit
gleichmaBiger Spannkrafteinleitung von allen 4 Seiten

B Toleranztberbrickung von + 1,0 mm in Breite und Héhe

B zum Spannen von Rundmaterial kdnnen auch Standard-
spannkodpfe verwendet werden

B stabile Spannung von 4 Seiten

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen
Werkstiick Werkzeughalter . . .
ristu _z ug B in jeder Bearbeitungsebene verbesserte Werkstuck-
Spannaufgabe 4-Seitenspannung von auBBen oberflachen
B i Fra haf Kop-
earbeitung : ;’:sen des Schaftes und des Kop B héhere Vorschilbe

B bessere WerkstUckoberflache
B steifere Spannung

EINSPARUNG
B Spanzeit um ca. 10 % reduziert

B Werkzeugstandzeit um 5 % verlangert

[e)
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SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Spannfutter

Wellenspannfutter

m Wellen werden mit dem Spannkopf bei der Schrupp-
bearbeitung extrem steif gespannt

B Spannung zwischen Spitzen mit dem integrierten
Stirnmitnehmer sorgen bei der Endbearbeitung fir
einen Rundlauf unter 5 pm

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen
Werkstiick Di Well
erksttic 1_1nne ele . i B hohere Vorschibe durch extrem kraftige Spannung
Spannaufgabe Mit Spannkopf und zwischen Spitzen . ) ) )
B Rundlaufe zwischen Spitzen werden prozesssicher
spannen erreicht
Bearbeitung Schruppen und schlichten in einem
Prozess

B Fertigbearbeitung zwischen Spitzen
B hochste Rundlaufe zwischen Spitzen

EINSPARUNG

W aus 2 Aufspannungen wird eine Aufspannung gemacht

B Werkstlck wird im Gesamtprozess um ca. 8 % schneller hergestellt

o
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Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen
Backen, Zubehdr 9

Dienstleistungen

Mehrspindler



SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Spannfutter

TALEMENT Spannutter

B nahezu deformationsfreies Spannen von dinnwandigen
Werkstlcken

B groBe Formfehler werden sicher ausgeglichen

B Luftbetatigung

B kombinierbar mit kraftvoller Spannkopfspannung

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen
Werkstiick Achszapfen B WerkstUck bleibt nach dem Harten an der AbstUtzflache
Spannaufgabe AuBenspannung

unbearbeitet

Bearbeitung Hartbearbeitung B Wegfall eines Bearbeitungsschritts

B stabile Abstltzung an der Bearbeitungsstelle
B [ agefehler der Spannachse zur AbstUtzachse ausgleichen
B formausgleichend abstltzen

EINSPARUNG

B Entfall des Arbeitsgangs »Hartdrehen des Glocken-AuBen-@« - Ersparnis: ca. 25 Sek. pro Teil
B Erhéhung der Werkzeugstandzeit von 800 auf 1.200 Werkstlicke = Ersparnis: ca. 30 % der Werkzeugkosten

[4)
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SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Spannfutter

Segmentspannbiichsenfutter

B Segmentspannblchsenfutter mit Wuchtausgleich flr
stark unwuchtiges Werksttck

® Uberbriickung groBer MaBtoleranzen am Rohteil

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen
Werkstick GuBwerkstiick . i B WerkstUck bleibt trotz unterschiedlicher Drehzahlen
Spannaufgabe AuBenspannung eines Rohlings i ) ) )

. durch umschlieBendes Spannmittel sicher in der
Bearbeitung Drehen und bohren

gespannten Position
B hoéchste Spannkrafte
B groBe radiale SpannhlUbe

| fliehkraftstabile Spannung auch bei hohen Drehzahlen
B integrierter Wuchtausgleich

EINSPARUNG
B prozesssichere Fertigung

B Ausschuss auf »0« reduziert

o
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Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen
Backen, Zubehdr 9

Dienstleistungen

Mehrspindler



SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Spannfutter

2x2 Bolzenfutter zentrischspannend

B Bolzenfutter zur Rohteilzentrierung eines Rechteckprofils
in beiden Achsen

B spanesicheres Spannmittel fur Massenteilfertigung

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen
Werkstiick Gabelkopf B wartungsarmes Spannmittel
Spannaufgabe AuBenspannung . )

. B stabile und steife Spannung
Bearbeitung Drehen

B verschiedene Profile kdnnen einfach gerUstet werden

B Ausgleich der Rohteiltoleranzen von 1,5 mm in beiden
Spannrichtungen
B unterbrochener Schnitt bei der Drehbearbeitung

EINSPARUNG

B preiswerter Vorprozess bleibt erhalten
B einfache Handhabung des Fertigteils beim Weiterverarbeiten durch sehr genaue Symmetrie am Bauteil

[4)
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SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Spanndorne

Spanndorn fiir Zahnrader
B schlanker Spanndorn fir Zahnrader
B werkstlckspezifische Stérkontur mit hdchster Spannsteifigkeit

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen
Werkstick Kegelrad B stabiler, sicherer Prozess bei der Zahnradfertigung
Spannaufgabe Innenspannung - ) .

R - B groBer Offnungshub, um eine sichere Beladung zu
Bearbeitung Verzahnungsfrasen

B hochste Spannkrafte auf kleinstem Bauraum erzeugen
B maximale Steifigkeit
B fir Massenteilfertigung geeignet

gewabhrleisten

EINSPARUNG

B \Werkzeugstandzeit um 5 % verlangert

B prozesssichere Fertigung

o
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Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen
Backen, Zubehdr 9

Dienstleistungen

Mehrspindler



SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Spanndorne

Micro Spanndorn

B Spanndorn fUr Innenspannung von sehr kleinen
Durchmessern [ab 5,5 mm]

B schneller Wechsel auf andere Spann-@ méglich

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen
Werkstick Zahnrader B Lebensdauer des Spannmittels wurde signifikant erhoht
Spannaufgabe Innenspannung . . )

R . B hochgenaue Wechselschnittstelle fir Spannmittelwechsel
Bearbeitung Frasen der Verzahnungen

geschaffen

B Massenfertigung von kleinen Zahnradern

B verschiedene Spanndurchmesser missen einwechselbar
sein

B |ange Lebensdauer des Spannmittels

EINSPARUNG

W Reduzierung der Investitionssumme pro Jahr flr Spannmittel um ca. 10.000,- €

[4)
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SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Spanndorne

Lageausgleichendes Innenspannmittel

B |nnenspannmittel zum Einsatz als Drehmitnahme

B Rundlauffehler zwischen Spannbohrung und Referenz-
zentrum 0,5 mm

Herausforderung

Ergebnis / Kundennutzen

Werkstiick Rohrwelle

Spannaufgabe Ausgleichende Innenspannung
als Drehmitnahme

Bearbeitung Schleifen der AuBenkontur

B |Innenkontur als Spannbasis mit Rundlauffehler zu den
Zentren

B Rundlaufe zwischen Spitzen innerhalb 5 um

B Mitnahme muss lageausgleichend sein

B Rundlaufe zwischen Spitzen innerhalb 3 pm
B Zentrum muss nur einmal ausgerichtet werden

EINSPARUNG
B hohere Vorschibe mdglich = Zeitersparnis: 35 %

o
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Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen
Backen, Zubehdr 9

Dienstleistungen

Mehrspindler



SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Spanndorne

Exzenterspanndorn verstellbar
B Innenspanndorn fUr zentrische und exzentrische Bearbeitung
B Verstellvorgang mittels C-Achse der Maschine

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen
Werkstiick Exzenterhiilse ) )
B verstellbarer Exzenterspanndorn mit maximalem
Spannaufgabe Innenspannung
) ExzentermalB von 1 mm
Bearbeitung Drehen

B Komplettbearbeitung des Werksticks innerhalb einer
Maschine

B Spanndorn wird exzentrisch Uber die C-Achse verstellt
B zentrische und exzentrische Bearbeitung
B verschiedene Werkstlicke mit einem Spanndorn spannen

EINSPARUNG

B Gesamtprozesszeit um ca. 15 % reduziert

B |iegezeit zwischen den Prozessen auf »O« reduziert

[4)
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SONDER-LOSUNGEN
Stationare Sonder-Spannmittel

Horizontaler Spannstock

B hydraulisch betétigter Spannstock, der fir 2-Seiten-
bearbeitung geeignet ist

B hohe Positioniergenauigkeit am Spanndurchmesser

Bearbeitung Frasen und bohren

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen
Werkstiick Welle

B prozesssichere Fertigung von beiden Werkstickseiten
Spannaufgabe Horizontale AuBenspannung auf BAZ P aung

B Positionierung kleiner 0,02 mm muss gewahrleistet sein

B zuganglich von beiden Seiten

B groBe axiale Bearbeitungskrafte missen sicher auf-
genommen werden

in einer Spannung
B Positionsgenauigkeit 0,01 mm erreicht

EINSPARUNG

B Gesamtfertigungsprozess wurde zeitlich um ca. 25 % reduziert

o
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Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen
Backen, Zubehdr 9

Dienstleistungen

Mehrspindler



SONDER-LOSUNGEN
Sonder Priuf- und Messtechnik

TESTit Spannkraftmessgerat

B Sonderausfliihrung zur axialen Einzugskraftmessung und
Dokumentation der Messergebnisse

B Einsatzgebiet ist die Prafung von Nullpunktspannsystemen

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen

Einsatzgebiet Nullpunktspannsysteme B |ST-Wert der axialen Einzugskraft ist jetzt bekannt

Anwendung Irrbetrlebnahme, Wartung, Fehler- B somit frihzeitiges Erkennen von Einzugskraftverande-
diagnose rungen und damit verbundener Verschmutzung oder
Messbereich 0-10 kN .
Verschlei
B aktive Qualitatskontrolle und Erhéhung der Prozess-
B Grundplatte und Tragerpalette [inkl. Spannmittel] des sicherheit
Nullpunktspannsystems sollen regelmaBig auf Funktion, B Dokumentation und Archivierung der Messergebnisse

Verschmutzung und Verschlei3 gepriift werden
B TESTit simuliert die Tragerpalette mit Einzugsbolzen und
misst die axiale Einzugskraft der Grundplatte

EINSPARUNG
B Reduzierung von Maschinenstillstandszeiten wegen unplanméBiger Wartung

B kein Maschinencrash wegen unzureichender Einzugskraft

[4)
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SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Spannelemente

Profilspannungen

B zum Spannen von nahezu jedem Werksttck-Profil mit einem
Spannkopf

B mit HSW-Kd&pfen ist die Kontur selbst herstellbar

Herausforderung

Ergebnis / Kundennutzen

B schnelle VerfUgbarkeiten von Profilen sind erforderlich
B Werkstulck soll exakt an seiner Kontur gespannt werden

B schnelle VerfUgbarkeit

B schnell zu rUsten

B preiswerte Spannldsung

B oftmals kein Sonderspannmittel ndtig

EINSPARUNG

B auf Sonderspannmittel kann verzichtet werden

B einfachster Spannkopfwechsel spart immense Rustzeit

o
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Miete / Kopfe, Buchsen, Sonder-Lésungen
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Dienstleistungen
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SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Schnellwechselsysteme

centroteX fiir Verzahnungsmaschinen

B Schnellwechselschnittstelle zum Wechsel zwischen
Verzahnerdornen

B Maschinenadapter fluidbetéatigt, Dorne kraftbetéatigt
Uber Bajonettkupplung

.’.y- ® vertikal stehender Einsatz

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen
f
Zp:::::tf;be Isnn::::::nr;ung | flexibler und schneller Wechsel der Verzahnerdorne
P P B optimale Spannung fur jedes Werkstlick
B bis zu 0,008 mm Rundlaufgenauigkeit am Spanndorn
m Auflagehohe der Werkstlcke: 505 — 515 mm durch Ausrichten maglich
W Spanndurchmesser zwischen 15 und 250 mm ® Rotation bis zu 50 1/min dank mittiger Medienlbergabe
® Rundlaufgenauigkeit am Spanndorn unter 0,01 mm ® Ablaufbohrungen fiir Schmutz- und Kihlschmiermittel

B Schutz vor Verschmutzung und Kihlschmiermittel

EINSPARUNG
W stark reduzierte Rustzeit

[4)
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SONDER-LOSUNGEN
Sonder-Schnellwechselsysteme

centroteX fiir groBe Spannmittel

B Schnellwechselschnittstellen zum Wechsel zwischen
Backenfutter bis GroBe 630 und SPANNTOP nova Kombi
Axfix Spannfutter GroBe 160

Herausforderung Ergebnis / Kundennutzen

Spannaufgabe AuBenspannung
Spannmittel Backenfutter & SPANNTOP nova
Spannfutter

B Amortisation des Schnellwechselsystems < 1 Jahr
B einfache Handhabung durch Wechselvorrichtung Monteq
B Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm

B einfacher Spannmittelwechsel von groBen Futtern
in kurzester Zeit
B hochste Genauigkeit bei hohem Eigengewicht der

Spannmittel
C
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PRODUKTE
Spannelemente

Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist

o
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PRODUKTE
Spannelemente

Spanndorne

Spannkopfe SE/RD @ 426

Segmentspannblchsen 446

. Backen 458

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /

Dienstleistungen

Mehrspindler

o
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SPANNELEMENTE
Spannkopfe

Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist

o
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Standard-Spannkopf Ausfiihrungen

Spannkopf SE

SPANNELEMENTE
Spannkopfe

Spannkopf RD

Variante

SE [sechseckig]

RD [rund]

Einsatzgebiete

Rohteilspannung, Fertigteilspannung

Rohteilspannung, Fertigteilspannung

BaugréBen

26, 40, 52, 65, 80, 100

32, 42, 52, 65, 80, 100, 125, 160

Spannbereich aller
GréBen [mm]

3-100

3-160

Vorteile

B 25 % hohere Haltekraft als Spannkopf RD
[SPANNTOP]

schmutzunempfindlich durch Spannkopfgeometrie
einzigartige Steifigkeit durch groBflachige Anlage
der Spannsegmente

Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm mdglich
langere Wartungsintervalle

deutlich verbessertes VerschleiBverhalten

aktive Verdrehsicherung

B Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm mdglich

B typische HAINBUCH Merkmale wie Rustfreund-
lichkeit, voller Durchgang, parallele Spannung,
optimale Kraftlibersetzung, hohe Steifigkeit und
Haltekraft sowie geringer Verschlei3

passend fur

f' TOPlus mini
Mg-,;

TOPIlus premium
TOPlus

TOROK SE

&§- 6

SPANNTOP mini

SPANNTOP nova

TOROK RD

MANOK plus RD

MANOK plus SE é MANOK
.\::% HYDROK SE S?j HYDROK RD
g | '5‘-..'
Seite 428 Seite 436

o
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Backen, Zubehdr

Miete /

Dienstleistungen
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SPANNKOPFE
Spannkopfe SE

Spannkopfe

SE — sechseckige Spanngeometrie

i
HAINBUCH
SYSTEM

o
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Dieselbe Betatigungskraft, aber 25 % mehr Haltekraft
als herkdmmliche Spannk&pfe und damit eine héhere
Ausbringung. Mdéglich machen das die abschmierbaren,
pyramidenférmig angeordneten Gleitflichen. Zudem
sorgt die sechseckige Geometrie fir eine vollflachige
Anlage des Spannkopfs im Futter und so fUr eine deut-
lich bessere Schmutzunempfindlichkeit als bei bisherigen
Spannkopf-Futter-Systemen. Fur Rohmaterial, Guss-
und Schmiedeteile sowie feinspanige Buntmetalle, wie
z.B. Messing, sind diese Spannkdpfe also noch besser
geeignet. Und das bei einer Rundlaufgenauigkeit von
< 0,005 mm!

o
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SPANNKOPFE
Spannkopfe SE

Das Wichtigste in Kiirze

B 25 % hohere Haltekraft als Spannkopf RD
[SPANNTOP]

B schmutzunempfindlich durch Spannkopfgeometrie

B einzigartige Steifigkeit durch groBflachige Anlage der

Spannsegmente

Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm maglich

langere Wartungsintervalle

deutlich verbessertes VerschleiBverhalten

aktive Verdrehsicherung

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /

Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNKOPFE
Spannkopfe SE

Drei SE Ausfiihrungen

TOP

TOPG

TOP HSW

Einsatzgebiete

fir Rohmaterial

fur die Feinbearbeitung

zum Selbstausdrehen

BaugréBen 26, 40, 52, 65, 80, 100 26, 40, 52, 65, 80, 100 40, 52, 65, 80, 100
Spannbereich aller GroBen [mm] 3-100 3-100 8 - 90
Spannflache geriffelt glatt
Materialbeschaffenheit hart [60 HRC] / reduzierte Harte

hart [60 HRC] hart [60 HRC] [40 HRC] in der Bohrung
Standardprofile rund

vierkant rund rund
sechskant

Spezial-Riffelungen grob verzahnt [Z]

fein verzahnt [F]
Legende TOP TOPG TOP HSW

= mit Riffelung = G steht fur glatte Bohrung = HSW steht flr Selbstbearbeiten

Ausdrehen von HSW Spannkoépfen

Bezeichnung

Spannfutter

Ausdrehring

A WO N 2

Bolzen

HSW Spannkopf [reduzierte Harte von 40 HRC in der Bohrung]

o
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SPANNKOPFE
Spannkoépfe SE

Ausfiihrungsart der Spannfldche

Standardausfiihrung Sonderriffelung

Glatt F-Riffelung

Spannen nahezu ohne Spannabdriicke Kraftvolles Spannen durch Einkerben der Spannzahne —
Anwendungsbeispiel: Spannen bereits fertig bearbeiteter Konturen mit Spannabdriicken
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial

Quer- und Langsrillen Z-Riffelung

Kraftvolles Spannen mit Spannabdriicken Kraftvolles Spannen durch tiefes Einkerben der Spannzéhne —

Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial mit Spannabdriicken
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial [z. B. verzundertes,

gewalztes Material]

Querrillen

Kopfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Kraftvolles Spannen mit Spannabdriicken
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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SPANNKOPFE

Spannkopfe SE

Spannkopf TOP. Fir Rohteilspannung

BaugroBe | Gesamt- Besonderheit | Profil | Abstufung Art der Riffelung Spann- Lager- Material-Nr.
lange [mm] [mm] bereich | haltigkeit
[mm]
26 4 -7 v top26r4,0-7,0
glatt
. 8 (4 top26r8,0
Querrillen 9-10 (4 top26r9,0-10,0
Quer- und Langsrillen 11-26 (4 top26r11,0-26,0
glatt 7 - top26v7,0
34 Vorbau 1
[ | , 8-10 - top26v8,0-10,0
Querrillen
11-18 - top26v11,0-18,0
glatt 7 - top26s7,0
[ ] Querrilen 8-10 - top26s8,0-10,0
11-22 - top26s11,0-22,0
40 glatt 4-7 v top40r4,0-7,0
8 v top40r8,0
. Querrillen oY
9-10 v top40r9,0-10,0
Quer- und Langsrillen 11-40 4 top40r11,0-40,0
| 7 - top40v7
47 Vorbau 1 glatt Op40v7,0
[ | _ 8-10 - top40v8,0-10,0
Querrillen
11 -27 - top40v11,0-27,0
glatt 7 - top40s7,0
[ ] , 8-10 - top40s8,0-10,0
Querrillen
11 - 32 - top40s11,0-32,0
52 glatt 4-7,5 v top52gr4,0-7,5
8 (4 top52r8,0
0,5 Querrillen
. 8,5-10,6 v top52r8,5-10,5
Quer- und Langsrillen 11 -562 v topb52r11,0-52,0
42 ohne Vorbau 8-10 - top52v8,0-10,0
Querrill
= uerriien 11-36 - top52v11,0-36,0
1 glatt 7 v top52s7,0
[ ] , 8-10 v top52s8,0-10,0
Querrillen
11 - 45 v top52s11,0-45,0
65 glatt 3-75 v top659r3,0-7,5
8 v top65r8,0
o 0,5 Querrillen P
8,5-10,56 v top65r8,5-10,5
Quer- und Langsrillen 11-65 v top65r11,0-65,0
49 ohne Vorbau m Querrillen 8-10 - top65v8,0-10,0
11 - 45 - top65v11,0-45,0
1 glatt 7 v top65s7,0
® , 8-10 v top65s8,0-10,0
Querrillen
11 - 56 v top65s11,0-56,0
80 glatt 5-7 v top80gr5,0-7,0
8 v top80r8,0
o Querrillen OPEr
9-10 v top80r9,0-10,0
Quer- und Langsrillen 11-80 4 top80r11,0-80,0
49 ohne Vorbau u 1 Querrillen 8-10 - top80v8,0-10,0
11 -56 - top80v11,0-56,0
glatt 7 - top80s7,0
[ ] _ 8-10 v top80s8,0-10,0
Querrillen
11 -68 v top80s11,0-68,0
100 N ) 15 - 41 - top100r15,0-41,0
Quer- und Langsrillen
® e gsr 42 -100 v top100r42,0-100,0
59 ohne Vorbau | g ! 50 - 70 - top100v50,0-70,0
Querrillen
[ ] 50 - 86 - top100s50,0-86,0

Erlauterungen zu den Ausflhrungsarten der Spannflache auf den vorigen Seiten.
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Spannkopf TOPG. Fir Fertigteilspannung

SPANNKOPFE
Spannkopfe SE

BaugroBe | Gesamt- | Besonderheit | Profil | Abstufung | Art der Spann- Variante | Lager- Material-Nr.
lange [mm] [mm] Riffelung bereich haltigkeit
[mm]
3 - top26gr3,0-8,0
26 0,5 8 Standard v op=Rdr
31 ohne Vorbau . glatt 8,5 -26 v top269r8,5-26,0
10 - 26 Premium [v] top26gr10,0-26,0p5
3-8 v top40gr3,0-8,0
40 0,5 Standard op=Rdr
44 ohne Vorbau ‘ glatt 8,5 - 40 v top40gr8,5-40,0
10 - 40 Premium [v] top40gr10,0-40,0p5
3-8 (4 top52gr3,0-8,0
52 0,5 Standard opodr
42 ohne Vorbau . glatt 8,56 -52 v top529r8,5-52,0
10 - 52 Premium [v] top52gr10,0-52,0p5
3-8 (4 top65gr3,0-8,0
6o 05 2% Standard opEoar
49 ohne Vorbau | @ glatt 8,5 - 65 v top65gr8,5-65,0
10 - 65 Premium [v] top65gr10,0-65,0p5
5-8 (4 top80gr5,0-8,0
80 1 Standard peuar
49 ohne Vorbau . glatt 9-80 v top80gr9,0-80,0
10 - 80 Premium [v] top80gr10,0-80,0p5
15 - 41 - top100gr15,0-41,0
100 1 ° Standard opTERdr
59 ohne Vorbau . glatt 42 - 100 (4 top100gr42,0-100,0
15-100 | Premium [v] top100gr15,0-100,0p5

Hinweis: Bei den premium Spannkdpfen sind die Spanndurchmesser frei wahlbar. Es missen keine Abstufungen von
0,5 oder 1 mm eingehalten werden. Wir fertigen flir Sie um-genau auf Ihren Wunschdurchmesser mit einer Lieferzeit von 4 Wochen.

Erlauterungen zu den Ausflhrungsarten der Spannflache auf den vorigen Seiten.
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SPANNKOPFE
Spannkopfe SE

Spannkopf TOP HSW. Zum Selbstausdrehen

BaugroBe Gesamtlange Besonderheit Profil Start- max. Lagerhaltig- Material-Nr.
[mm] bohrungs-@ | Betatigungskraft keit
[mm] Zug / Druck]
[kN]
40 Stirnseite und 8 v 10013909
a7 Spannflache 40 . 15 33 4 10013907
HRC 30 v 10013908
52 Stirnseite und 8 v 10014053
42 Spannflache 40 . 15 40 v 10014051
HRC 30 v 10014052
65 Stirnssite und 5 v 10014346
irnseite un 3 v 10014347
49 Spanﬁﬁghe 40 ® 20 45 v 10014344
40 4 10014345
80 Stimssite und 8 v 10017140
49 Spg::%Shgnm o 20 50 v 10017141
HRG 40 v 10017143
60 v 10017144
100 15 v 10013608
Stirnseite und 30 v 10013609
59 Spannflache 40 . 45 65 v 10013610
HRC 65 v 10013611
90 v 10013612
Ausdrehring [fir Spannkopf TOP HSW]
BaugroBe Lagerhaltigkeit Material-Nr.
40 v 10006622
42/52 4 10006624
65 4 10006625
80 v 10006626
100 v 10006617
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SPANNKOPFE
Spannkopfe SE

Zulassige Kopfbohrungen bei Neufertigungen und bei HSW-Spannképfen. Technische Daten

@ BW

GroBe Durch- | Lange | Spann- Variante 1 Variante 2
lass kopf- [max. Ausdreh-Q] [max. Einspanntiefe]
aus- max. max. Mindest- | Mindest- max. max. Mindest- | Mindest-
krag- | zulassiger | zuldssige | ausdreh- | einspann- | zuldssiger | zuldssige | ausdreh- | einspann-
lange | Ausdreh-@ | Ausdreh- tiefe tiefe Ausdreh-@ = Ausdreh- tiefe tiefe
tiefe Werkstick tiefe Werkstlck
BQ | HG BW BX JY HH BW BX JN HH
TOP 40/
TOP 40 HSW 40 a7 3 52 10 9 6 42 22 9 6
TOP 40 G 40 44 0 52 7 6 6 42 19 6 3
TOP 52 /
TOP 52 G/ 52 42 0 60 12 6,5 3 53,7 14 6,5 3
TOP 52 HSW
TOP 65 /
TOP 65 G/ 65 49 0 78 10 6,5 3 66 25 6,5 3
TOP 65 HSW
TOP 80/
TOP 80 G/ 80 49 0 91 10 6,5 3 81 25 6,5 3
TOP 80 HSW
TOP 100 /
9 3 9 3
TOP 100 G 101,6 | 59 0 120 20 103 31
TOP 100 HSW 16 16 16 16
<5
[
n O
£ O
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SPANNKOPFE
Spannkopfe RD

Spannkopfe

RD — der Klassiker, runde Spanngeometrie

i
HAINBUCH
SYSTEM

o
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SPANNKOPFE
Spannkopfe RD

Uber 30 Jahre SPANNTOP Erfahrung stecken in dieser ~ Das Wichtigste in Kiirze
Entwicklung. Und die spielt auf den neuesten Werkzeug- ~ ® Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm maoglich
maschinen all ihre Vorteile aus. Der Spannkopf RD ist ~ m typische HAINBUCH Merkmale wie Ristfreundlich-

nicht nur extrem robust, er Uberzeugt auch durch ein- keit, voller Durchgang, parallele Spannung, optimale
faches Handling. Mit der Wechselvorrichtung rlisten Sie Kraftlbersetzung, hohe Steifigkeit und Haltekraft
im Handumdrehen. Die Kombination aus Stahl und dem sowie geringer Verschlei3

speziell von HAINBUCH entwickelten Gummi, verbunden
durch eine Uber Jahre perfektionierte Vulkanisation, ist
fur héchste Drehzahlen und Haltekrafte konzipiert — bei
bestem Rundlauf, enormer Steifigkeit und Langlebigkeit.

Das Original!

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /

Dienstleistungen

Mehrspindler
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SPANNKOPFE
Spannkoépfe RD

Drei RD Ausfiihrungen

BZI HSW

Einsatzgebiete

fir Rohmaterial

fur die Feinbearbeitung

zum Selbstausdrehen

BaugréBen 32, 42, 52, 65, 80, 100, 125, 160 | 32, 42, 52, 65, 80, 100, 125, 160 | 32, 42, 52, 65, 80, 100, 125, 160
Spannbereich aller GroBen [mm] 3-160 3-160 5-130
Spannflache geriffelt glatt
Materialbeschaffenheit hart [60 HRC] / reduzierte Harte

hart [60 HRC] hart [60 HRC] [40 HRC] in der Bohrung
Standardprofile rund

vierkant rund rund
sechskant

Spezial-Riffelungen grob verzahnt [Z]

fein verzahnt [F]
Legende BZI BZIG BZI HSW

= mit Riffelung = G steht fur glatte Bohrung = HSW steht flr selbst Bearbeiten

Ausdrehen von HSW Spannképfen

Bezeichnung

Spannfutter

Ausdrehring

~AwW N =

Bolzen

HSW Spannkopf [reduzierte Harte von 40 HRC in der Bohrung]

o
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Ausfiihrungsart der Spannfldche

Standardausfiihrung

SPANNKOPFE
Spannképfe RD

Sonderriffelung

Glatt

Spannen nahezu ohne Spannabdriicke

Anwendungsbeispiel: Spannen bereits fertig bearbeiteter Konturen

F-Riffelung

Kraftvolles Spannen durch Einkerben der Spannzahne —
mit Spannabdriicken
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial

Quer- und Langsrillen

Kraftvolles Spannen mit Spannabdriicken
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial

Z-Riffelung

’

Kraftvolles Spannen durch tiefes Einkerben der Spannzéhne —

mit Spannabdriicken

Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial [z. B. verzundertes,
gewalztes Material]

Querrillen

Kraftvolles Spannen mit Spannabdriicken
Anwendungsbeispiel: Spannen von Rohmaterial

o
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SPANNKOPFE

Spannkopfe RD

Spannkopf BZI. Fir Rohteilspannung

BaugroBe | Gesamt- | Besonderheit | Profil | Abstufung Art der Riffelung Spann- Lager- Material-Nr.
lange [mm] bereich haltigkeit
[mm] [mm]
32 glatt 4,0-7,0 4 sk32bzir4,0-7,0
. 8 4 sk32bzir8,0
o Querrillen -
9,0-10,0 4 sk32bzir9,0-10,0
Quer- und Langsrillen 11-32 v sk32bzir11,0-32,0
latt 7 k32bziv7,0
47 Vorbau 1 ga v Seoebaly
| , 8-10 v sk32bziv8,0-10,0
Querrillen :
11-22 v sk32bziv11,0-22,0
glatt 7 v sk32bzis7,0
® Querrilen 8-10 v sk32bzis8,0-10,0
11 -27 4 sk32bzis11,0-27,0
42 glatt 4,0-75 v sk42bzir4,0-7,5
8 v sk42bzir8,0
, ill
® o Querrllen 85-10,5 v ska2bzir8,5-10,5
Quer- und Langsrillen 11 - 42 v sk42bzir11,0-42,0
latt 7 k42bziv7,0
47 Vorbau ga v S - 2
| Querrilen 8-10 v sk42bziv8,0-10,0
1 11-28 v sk42bziv11,0-28,0
glatt 7 v sk42bzis7,0
] Querrillen 8-10 v sk42bzis8,0-10,0
11-37 4 sk42bzis11,0-37,0
52 glatt 4,0-75 v sk52bzigr4,0-7,5
8 4 sk52bzir8,0
, ill
® 05 Querriien 8,5-105 v sk52bzir8,5-10,5
it Quer- und Léangsrillen 11 - 52 v sk52bzir11,0-52,0
verkUrzter .
46 8-10 v sk52bziv8,0-10,0
Vorbau [ | Querrillen Z.IV
11-36 v sk52bziv11,0-36,0
1 glatt 7 v sk52bzis7,0
® _ 8- 10 v sk52bzis8,0-10,0
Querrillen :
11 - 45 4 skb2bzis11,0-45,0
65 glatt 40-7,5 v sk65bzir4,0-7,5
) 8 v sk65bzir8,0
. 0,5 Querrillen :
8,56-10,5 4 sk65bzir8,5-10,5
Quer- und Langsrillen 11 -65 4 sk65bzir11,0-65,0
58 Vorbau m Querrillen 8-10 v sk65bziv8,0-10,0
11 - 45 v sk65bziv11,0-45,0
1 glatt 7 v sk65bzis7,0
] Querrilen 8-10 v sk65bzis8,0-10,0
11 -55 4 sk65bzis11,0-55,0
80 glatt 4-7 v sk80bzigr4,0-7,0
® Querrillen 8 v sk80bzir8,0
9-10 v sk80bzir9,0-10,0
Kiirat Quer- und Léngsrillen 11 -80 v sk80bzir11,0-80,0
verkurzter .
53 1 8-10 4 sk80bziv8,0-10,0
Vorbau [ | Querrillen Z.IV
11-56 v sk80bziv11,0-56,0
glatt 7 v sk80bzis7,0
‘ ) 8-10 4 sk80bzis8,0-10,0
Querrillen :
11-68 v sk80bzis11,0-68,0
100 Querrillen 15 - 24 - sk100bzr15,0-24,0
® 1 Quer- und Langsrillen 25- 41 - sK100b2r25,0-41.0
59 ohne Vorbau d 42 - 100 4 sk100bzr42,0-100,0
[ | Querrillen 50 - 70 - sk100bzv50,0-70,0
® 1 Querrillen 50 - 86 v sk100bzs50,0-86,0
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SPANNKOPFE

Spannkopfe RD

BaugroBe | Gesamt- | Besonderheit | Profil | Abstufung Art der Riffelung Spann- Lager- Material-Nr.
lange [mm] bereich haltigkeit
[mm] [mm]
125 o Quer- und Langsrillen 25 - 125 - sk125bzr25,0-125,0
67 verkurzter ]
Vorbau | , 25 - 87 - sk125b2v25,0-87,0
Querrillen
‘ 25 -107 - sk125bzs25,0-107,0
160 (] Quer- und Léngsrillen 27 - 160 - sk160bzr27,0-160,0
verkurzter
63 Vorbau | 1 27 - 112 - sk160bzv27,0-112,0
Querrillen
‘ 27 - 137 - sk160bzs27,0-137,0
Erlauterungen zu den Ausflhrungsarten der Spannflache auf den vorigen Seiten.
* Spannbereich 36 und 37 mm haben eingeschrankte Spannkréfte.
Spannkopf BZIG. Fir Fertigteilspannung
BaugroBe Gesamtlange Besonderheit Profil | Abstufung Art der Spannbereich | Lagerhal- Material-Nr.
[mm] [mm] Riffelung [mm] tigkeit
32 . 3-8 (4 sk32bzigr3,0-8,0
44 kurzter Vorb. 1 latt
verkrzter Vorbau | @ g 9-32 v sk32b7igr9,0-32,0
42 . 3-8 v sk42bzigr3,0-8,0
42 kurzter Vorb. 0,5 latt :
verkirzter Vorbau | @ g 8,5 - 42 v skd2bzigr8,5-42,0
3-8 v k52bzigr3,0-8,0
52 46 verkUrzter Vorbau . 0,5 glatt ° zl|gr
8,56 -52 (4 sk52bzigr8,5-52,0
3-8 v k65bzigr3,0-8,0
65 o 0.5 S ;lgr
53 verkurzter Vorbau latt 8,565 v Sk68bzigr8,5-65,0
® 1 9 7-10 - sk65bzigs7,0-10,0
11-55 - sk65bzigs11,0-55,0
80 . 4-8 v sk80bzigr4,0-8,0
53 kurzter Vorb. 1 latt
verkirzter Vorbau | @ g 9-80 v sk80bzigr9,0-80,0
100 15 - 41 - sk100bzgr15,0-41,0
59 ohne Vorbau 1 latt
. 9 42 - 100 v sk100bzgr42,0-100,0
125 67 verkiirzter Vorbau | @) 1 glatt 25 - 125 - sk125bzgr25,0-125,0
160 63 verkirzter Vorbau | @ 1 glatt 27 - 160 - sk160bzgr27,0-160,0

Erlauterungen zu den Ausflhrungsarten der Spannflache auf den vorigen Seiten.
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SPANNKOPFE

Spannkopfe RD

Spannkopf BZI HSW. Zum Selbstausdrehen

BaugroBe Gesamtlange Besonderheit Profil Start- max. Lager- Material-Nr.
[mm] bohrungs-@ | Betétigungskraft | haltigkeit
[mm] [Zug / Druck]
[kN]
32 Stirnseite und 5 v 10010676
44 Spannflache 40 . 10 15 v 10010674
HRC 20 v 10010675
42 Stirnseite und 8 v 10010960
42 Spannflache 40 . 15 18 v 10010958
HRC 30 v 10010959
52 Stirnseite und 8 v 10011274
46 Spannflache 40 o 15 34 v 10011272
HRC 30 v 10011273
65 3 v 10011663
Stirnseite und S v 10011665
53 Spannflache 40 . 8 45 v 10011666
HRC 20 v 10011662
40 v 10011664
80 s g 8 v 10012160
tirnseite un
2 10012157
53 Spannflache 40 o 0 44 v
40 v 10012158
HRC
60 v 10012159
100 15 (4 10009565
Stirnseite und 30 v 10009566
59 Spannflache 40 . 45 50 v 10009567
HRC 65 v 10009568
90 v 10009569
125 s g 25 v 10009819
tirnseite un
45 v 10009821
67 Spannflache 40 o 70
HRG 70 v 10009822
100 v 10009818
160 s g 27 v 10010206
tirnseite un
65 10010207
63 Spannflache 40 o 100 v 001020
HRC 100 v 10010204
130 v 10010205
Ausdrehring [fir Spannkopf BZI HSW]
BaugroBe Lagerhaltigkeit Material-Nr.
32 v 10006621
42 v 10006623
42/52 v 10006624
65 4 10006625
80 4 10006626
100 4 10006617
125 v 10006619
160 v 10006620

Bitte beachten:

ar42/52: fir Spannkdpfe mit zwei Wechselbohrungen pro Segment
ar42: fur Spannkdpfe mit einer Wechselbohrung pro Segment

[4)
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SPANNKOPFE
Spannkopfe RD

Max. zuldassige Kopfbohrungen bei Neufertigungen und HSW-Spannkdpfen. Technische Daten

BX

HH

| E=S
LI o _ gz
SIES)
HG
|
GroBe Durch- | Lange = Spann- Variante 1 Variante 2
lass kopf- [max. Ausdreh-Q] [max. Einspanntiefe]
Iiarus—_ max. max. Mindest- = Mindest- max. max. Mindest- | Mindest-
X ag zuldssiger | zulassige | ausdreh- | einspann- | zuldssiger | zuldssige | ausdreh- | einspann-
lange | Ausdreh-@  Ausdreh- tiefe tiefe | Ausdreh-@ | Ausdreh- tiefe tiefe
tiefe Werkstlck tiefe Werkstlck
BQ | HG BW BX JY HH BW BX JY HH
SK 32 BZI 32 47 6 40 14 13 9 35,5 24 13 9
SK 32 BZIG 32 44 3 40 11 10 6 35,5 21 10 6
SK 32 HSW 32 44 3 40 11 10 6 35,5 21 10 6
SK 42 BZI 42 47 9 62 17 15,5 12 45 27 15,5 12
SK 42 BZIG 42 42 4 62 12 10,5 7 45 22 10,5 7
SK 42 HSW 42 42 4 62 12 10,5 7 45 22 10,5 7
SK 52 BZI /
SK 52 BZIG 52 46 4 62 14 10,5 7 53,6 18 10,5 7
SK 52 HSW 52 46 4 62 14 10,5 7 53,6 18 10,5 7
SK 65 BZI 65 58 9 78 19 15,5 12 66 34 15,5 12
SK 65 BZIG 65 53 4 78 14 10,5 7 66 29 10,5 7
SK 65 HSW 65 53 4 78 14 10,5 7 66 29 10,5 7
SK 80 Bzl /
SK 80 BZIG 80 53 4 91 14 10,5 7 81 30 10,5 7
SK 80 HSW 80 53 4 91 14 10,5 7 81 30 10,5 7
SK 100 BZ /
SK 100 BZG 100 59 0 117 20 9 3 103 31 9 3
SK 100 HSW 100 59 0 117 20 16 10 103 31 9 3
SK 120 BZ 120 61 3 152 18 9,5 6 141 30 9,5 6
SK 120 HSW 120 61 3 152 18 13,5 10 136 30 9,5 6
SK 125 BZ/
SK 125 BZG 127 67 4 167 19 14 7 151 36 14 7
SK 125 HSW 127 67 4 167 19 19 7 151 36 19 12
SK 140 BZ 140 63 5 170 18 12 8 144 36 12 8
SK 140 HSW 140 63 5 170 18 17 13 144 36 17 13
SK 160 BZ 160 63 5 210 12 12 8 188 32 12 8
SK 160 HSW 160 63 5 177 32 14 8 187 32 17 13
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SPANNKOPFE
Sonder-Spannkopfe

Sonder-Spannkdpfe

Sie haben unter lhren Werkstlcken haufig wiederkehrende Pro-
file? Dann fertigen wir lhnen lhren speziellen Profil-Spannkopf.
Auch bei der Art und Ausfluhrung der Vulkanisierung sind wir
flexibel. So ist es mdglich diese z. B. entlang der Bohrung ver-
laufen zu lassen, was bei kritischen Bauteilen das Spannmittel
noch besser abdichtet. Und reicht ein Sonder-Profil nicht aus,
sondern Ihr Werkstuck erfordert einen noch spezielleren Spann-
kopf, so kreieren wir Ihnen auch den — perfekt auf Ihr Werkstick
abgestimmt.

Spannkopf-Unit

Da wir wissen, wie dringend gerade solche Képfe gebraucht wer-
den, haben wir eine Spezialtruppe ins Leben gerufen: die Spann-
kopf-Unit [SK-Unit] fir Sonderspannkopfe.

Ein Team aus verschiedenen Bereichen, welches daflr sorgt,
dass Ihre Anfrage oder |hr Auftrag schleunigst bearbeitet wird.
Wir wollen, dass Sie innerhalb von 24 Stunden wissen, wann Sie
mit Ihrem Sonder-Spannkopf rechnen kénnen.

Das Wichtigste in Kiirze

m Vorteile der Spannkopf-Spannung auch bei speziellen Werk-
stickgeometrien

B Sonder-Spannkdépfe in Bezug auf Bohrungsprofil, Vorbau,
Freibohrung, Vulkanisierung ...

B schnelle Reaktions- und Bearbeitungszeiten bei Sonder-
Spannkdpfen dank SK-Unit

B radial exakt fixiert

Diesen Service bieten wir fur folgende BaugréBen an: SK16,
SK82, SK42, SK52, SK65, SK80, SK100, SK120, SK125, SK140
sowie TOP26, TOP40, TOP52, TOP65 und TOP100

i i [ -Unit unter:
Sie erreichen die SK-Uni : J
Tel.: +49 7144.907-907 oder sk-umt@hambuch.de

o
444 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333


mailto:sk-unit@hainbuch.de

Jloyagnz ‘usxoeg
‘ussyong ‘e4doy

usbunisiefisusiq
/918IN

Ja|puidsiysin

o

BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 445



SPANNELEMENTE
Segmentspannbiichsen

Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist

o
446 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333



Standard-Segmentspannbiichsen Ausfiihrungen

Segmentspannbiichse RD

SPANNELEMENTE

Segmentspannbilichsen

Segmentspannbiichse SE

Variante

RD [rund]

SE [sechseckig]

Einsatzgebiete

Rohteilspannung, Fertigteilspannung

Rohteilspannung, Fertigteilspannung

BaugroBen

XXS, XS, 8,1,2,3,4,5,6,7

A B C D EF

Spannbereich aller GroBen [mm]

8 - 200

18 - 100

Vorteile

B parallele Spannung auf der gesamten
Spannléange

B Vibrationsddmpfung durch vulkanisierte
Stahlsegmente

B groBe Uberbriickungsbereiche durch
elastische Vulkanisierung zwischen den

Rundlaufgenauigkeit < 0,007 mm mdglich
einzigartige Steifigkeit durch Pyramidenform
schmutzunempfindlich durch groBflachige
Anlage der Spannsegmente

aktive Verdrehsicherung

langere Wartungsintervalle

Segmenten

Seite 448
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SEGMENTSPANNBUCHSEN
Segmentspannbiichsen RD

Spannbuchsen
RD — runde Spanngeometrie

o
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SEGMENTSPANNBUCHSEN
Segmentspannbiichsen RD

In puncto Prazision, Stabilitdt und Flexibilitdt sind die  Das Wichtigste in Kiirze

vulkanisierten Segmentspannbilichsen unschlagbar. Sie  ® parallele Spannung auf der gesamten Spannléange
bestehen aus extrem verschleiBfestem Chrom-Nickel- — ® Vibrationsddmpfung durch vulkanisierte Stahlsegmente
Einsatzstahl, haben sehr harte, verschleiBfeste und steife  m groBe Uberbriickungsbereiche durch elastische
Segmente [60 HRC] und missen sich nicht »verbie- Vulkanisierung zwischen den Segmenten

gen«, um das Werkstlck zu spannen. Zudem werden

alle Funktionsflachen in einer Aufspannung komplett

geschliffen. Das Ergebnis: héchste Rundlaufgenauigkeit,

hdchste Haltekrafte und lange Lebensdauer.

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr
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Mehrspindler
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SEGMENTSPANNBUCHSEN
Segmentspannbiichsen RD

RD Ausfiihrungen

Segmentspannbiichse
MANDO T211 / G211

Segmentspannbiichse
MANDO T212/ T812

Segmentspannbiichse
MANDO SAD

Einsatzgebiete

Roh- / Fertigteil

Roh- / Fertigteil

zum Selbstabdrehen

BaugréBen 0,1,2,38,4,5/6,7 XXS, XS, S, 1,2,8,4,5,6,7 XXS, XS, S,1,2,8,4,5,6,7
Spannbereich aller GroBen [mm] 20 - 200 8-190 18 — 200
Spannflache glatt glatt

Materialbeschaffenheit 60 HRC 60 HRC 50 HRC
Standardprofile rund rund rund

Spezial-Riffelungen

grob verzahnt [Z]
fein verzahnt [F]

grob verzahnt [Z]
fein verzahnt [F]

Legende

211 = mit Zugbolzen

212 / 812 = ohne Zugbolzen

SAD = zum Selbstbearbeiten

Abdrehen der Segmentspannbiichse MANDO T211 / G211 SAD

Bezeichnung

1 Abdrehring

2 SAD Segmentspannbtichse [reduzierte Harte von 50 HRC]
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Abdrehen der Segmentspannbiichse MANDO T212 / T812 SAD

SEGMENTSPANNBUCHSEN
Segmentspannbiichsen RD

Bezeichnung

2 Abdrehring

1 Abdrehhulse fir SAD Segmentspannbiichsen

3 SAD Segmentspannblichse [reduzierte Harte von 50 HRC]

Segmentspannbiichse MANDO T211 / G211

BaugroBe Spannbereich Uberbriickung / max. Abstufung Lager- Material-Nr.
[mm] empfohlene Spannlange [mm] haltigkeit
Werkstick- [mm]
toleranz [mm]

0 20-28 + 0,25 22 0,5 v sb100r20,0-28,0
1 26 — 38 + 0,25 26 0,5 v sb110r26,0-38,0
2 36 - 54 + 0,25 43 0,5 v sb120r36,0-54,0
3 50 - 80 + 0,35 49 0,5 4 sb130r50,0-80,0

69 — 100 0,5 v b140r69,0-100,0
4 +0,4 59 SO

101 =120 1 - sb140r101,0-120,0

100 - 130 + 0,5 86 1 - sb150r100,0-130,0
6 130 - 160 +0,5 96 1 - sb160r130,0-160,0
7 160 - 200 + 0,5 94 1 - sb170r160,0-200,0

Segmentspannblchse GroBe 5, 6 und 7 auf Anfrage.
Fir die BaugroBe 4, Spannbereich 101 — 120 mm, gilt eine max. Drehzahl von 4200 1/min.
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SEGMENTSPANNBUCHSEN
Segmentspannbiichsen RD

Segmentspannbiichse MANDO T211 / G211 SAD. Zum Selbstabdrehen

BaugroBe Spann-@ [mm] Besonderheit Mind. max. Spannlange Lager- Material-Nr.
Spann-@ [mm] [mm] haltigkeit
0 24 Stirnseite und v 10008191
Spannflache 50 20 22
28 HRC v 10008192
1 32 Stirnseite und v 10008193
Spannflache 50 26 26
38 HRC v 10008194
2 42 Stirnseite und v 10008195
48 Spannflache 50 36 43 (4 10008196
54 HRC v 10008197
3 56 Sirmesito ung v 10008198
62 IMSeite un v 10008199
20 Spanrlw_}‘:gghe 50 50 49 v 10008200
80 (%4 10008201
4 76 4 10008204
84 Stirnseite und 59 v 10008205
92 Spannflache 50 70 (4 10008206
100 HRC v 10008202
120 48 v 10008203
5 110 Stirnseite und v 10008207
120 Spannflache 50 100 76 4 10008208
130 HRC v 10008209
6 140 Stirnseite und v 10008210
150 Spannflache 50 130 84 4 10008211
160 HRC v 10008212
7 170 Stirnseite und v 10008213
180 Spannflache 50 160 89 v 10008214
200 HRC v 10008216
Abdrehring wird kostenlos mitgeliefert.
Segmentspannbiichse MANDO T212 / T812
BaugroBe Spann-@ [mm] Uberbriickung / max. Abstufung Lager- Material-Nr.
empfohlene Spannlange [mm] haltigkeit
WerkstUick- [mm]
toleranz [mm]
XXS 8 6 4 10009234
8,5 6,7 4 10009235
9 7,4 v 10009236
9,5 8,1 v 10009237
10 8,8 4 10009227
10,5 +0,2 9,4 0,5 v 10009228
11 10,1 v 10009229
11,5 10,8 4 10009230
12 11,5 (4 10009231
12,5 12,2 4 10009232
13 12,9 4 10009233
XS 183-19 + 0,25 14 0,5 (4 sb2xsr13,0-19,0
S 16 - 21 + 0,25 15 0,5 (4 sb2sr16,0-21,0
0 20-28 + 0,25 21 0,5 v sb200r20,0-28,0
1 26 - 38 + 0,25 25 0,5 4 sb210r26,0-38,0
2 36 - 54 + 0,25 40 0,5 (4 sb220r36,0-54,0
3 50 - 80 + 0,35 445 0,5 v sb230r50,0-80,0
4 69 — 100 +0,4 52,5 0,5 v sb240r69,0-100,0
5 100 - 130 + 0,5 53 1 - sb250r100,0-130,0
6 130 - 160 + 0,5 61 1 - sb260r130,0-160,0
7 160 - 190 +0,5 63 1 - sb270r160,0-190,0
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SEGMENTSPANNBUCHSEN
Segmentspannbiichsen RD

Segmentspannbilichse MANDO T212 / T812 SAD. Zum Selbstabdrehen

BaugroBe Spann-@ [mm] Besonderheit Mind. Spann-@ max. Spannlange Lager- Material-Nr.
[mm] [mm] haltigkeit
XS Stirnseite und
18 Spannflache 13 9 4 10008259
50 HRC
S Stirnseite und
21 Spannflache 16 9,5 v 10008258
50 HRC
0 24 Stirnseite und v 10008231
Spannflache 20 15,5
28 50 HRGC v 10008232
1 32 Stirnseite und v 10008233
Spannflache 26 21
38 50 HRC v 10008234
2 42 Stirnseite und v 10008235
48 Spannflache 36 33 v 10008236
54 50 HRC v 10008237
3 56 v 10008238
Stirnseite und
2 1 2
6 Spannflache 50 39 v 0008239
70 50 HRC v 10008240
80 v 10008241
4 76 v 10008243
Stirnseite und
84 v 10008244
Spannflache 69 45
92 50 HRC v 10008245
100 v 10008242
5 106 v 10008246
Stirnseite und
114 v 10008247
Spannflache 100 48
122 50 HRC v 10008248
130 v 10008249
6 136 v 10008250
Stirnseite und
144 v 10008252
Spannflache 130 56
152 50 HRC v 10008253
160 v 10008254
7 170 Stirnseite und v 10008255
180 Spannflache 147 55 v 10008256
190 50 HRC v 10008257

Abdrehring wird kostenlos mitgeliefert.
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SEGMENTSPANNBUCHSEN
Segmentspannbiichsen SE

Spannbuchsen
SE — sechseckige Spanngeometrie

o
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SEGMENTSPANNBUCHSEN
Segmentspannbiichsen SE

Die Segmentspannbtichse SE sitzt mit dem Innensechs- ~ Das Wichtigste in Kiirze

kant in jeder Spannlage absolut formschlUssig auf der ~ ® Rundlaufgenauigkeit < 0,007 mm mdglich
Spannpyramide und ermdglicht so hdchste Zerspan-  m einzigartige Steifigkeit durch Pyramidenform
leistung bei weniger Vibrationen und damit weniger ~ ® schmutzunempfindlich durch groBflachige Anlage
Werkzeugverschlei3. Die vollflachige Anlage der Seg- der Spannsegmente

mentspannblchse am Dorn sorgt fur eine deutlich bes- ~ m aktive Verdrehsicherung

sere Schmutzunempflindlichkeit als bei bisherigen Seg-  ® langere Wartungsintervalle
mentpannbichsen-Dorn-Systemen. Fir Rohmaterial,

Guss- und Schmiedeteile sowie feinspanige Buntmetalle

wie z.B. Messing sind diese Segmentspannbichsen

also noch besser geeignet. Und das bei einem Rundlauf

von < 0,01 mm und in Premiumausfihrung < 0,007 mm.

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /

Dienstleistungen

Mehrspindler
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SEGMENTSPANNBUCHSEN
Segmentspannbiichsen SE

SE Ausfiihrungen

Segmentspannbiichse
MAXXOS T211

Segmentspannbiichse
MAXXOS SAD

Einsatzgebiete

Roh- / Fertigteil

zum Selbstabdrehen

BaugréBen A B C D EF A B, C D EF
Spannbereich aller GroBen [mm] 18 - 100 24 - 100
Spannflache glatt glatt
Materialbeschaffenheit 60 HRC 60 / 40 HRC
Standardprofile rund rund

Spezial-Riffelungen

grob verzahnt [Z]
fein verzahnt [F]

Abdrehen der Segmentspannbiichse MAXXOS SAD

Bezeichnung

Spanndorn
Abdrehring

A WO N =

Zugbolzen

SAD Segmentspannblichse [reduzierte Harte von 50 HRC]

o
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Segmentspannbiichse MAXXOS T211

SEGMENTSPANNBUCHSEN
Segmentspannbiichsen SE

BaugroBe Spann- Uberbriickung / max. Abstufung Variante Rundlauf < Lager- Material-Nr.
bereich empfohlene Spannlange [mm] [mm] haltigkeit
[mm] Werksttick- [mm]
toleranz
[mm]
A 18— 24 £015 20 0.5 Stand.ard 0,010 v sb1ar18,0-24,0
Premium 0,007 [v] sbiar18,0-24,0p7
t 1 1br20,0-32,
B 20 — 32 £ 015 20 0.5 Sano!ard 0,010 v sb1br20,0-32,0
Premium 0,007 [v] sb1br20,0-32,0p7
C 04 - 39 £ 025 04 0.5 StanQard 0,010 v sb1cr24,0-39,0
Premium 0,007 [v] sb1cr24,0-39,0p7
Standard 0,010 b1dr32,0-50,0
P 32 - 50 £0,3 35 05 andar v oI
Premium 0,007 [v] sb1dr32,0-50,0p7
Standard 0,010 v b1er39,0-68,0
E 39 - 68 £03 45 05 andar SD1er
Premium 0,007 [v] sb1er39,0-68,0p7
1f -1
F 50 - 100 £03 45 0.5 Stand'ard 0,010 v sb1fr50,0-100,0
Premium 0,007 [v] sb1fr50,0-100,0p7
Segmentspannbilichse MAXXOS T211 SAD. Zum Selbstabdrehen
BaugroBe Besonderheit Spann-@ [mm] Mind. Spann-@ max. Spannlange Lager- Material-Nr.
[mm] [mm] haltigkeit
A Stirnseite und
Spannflache 24 18 20 v 10008218
40 HRC
B Stirnseite und 27 v 10008219
Spannflache 20 20
40 HRC 32 v 10008220
C Stirnseite und 33 v 10008221
Spannflache 24 24
40 HRC 39 4 10008222
D Stirnseite und 43 v 10008223
Spannflache 32 35
40 HRC 50 4 10008224
E Stirnseite und
Spannflache 58 39 45 v 10008225
40 HRC
F Stirnseite und
Spannflache 63 50 45 v 10008228
40 HRC
E Stirnseite und
Spannflache 68 39 45 4 10008226
40 HRC
F Stirnseite und 81 v 10008229
Spannflache 50 45
40 HRC 100 v 10008227

Abdrehring wird kostenlos mitgeliefert.

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 457

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /

Dienstleistungen

Mehrspindler



SPANNELEMENTE
Backen

Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist

o
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SPANNELEMENTE
Backen

Backen

Backen flir Backenfutter B-Top und B-Top3 460
Backen fur InoFlex Hand- / Kraftspannfutter 464
Backen fur InoFlex Zentrischspanner 473
Backen fur Backenmodule 478

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /

Dienstleistungen

Mehrspindler
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BACKEN

Backen fur Backenfutter B-Top und B-Top3

Ubersicht Backen fiir Backenfutter B-Top und B-Top3

Grundbacken

Aufsatzbacken,
weich

Aufsatzbacken,
Aluminium

Aufsatzbacken,
hart

Krallenbacken,
hart

Stufenblock-
backen, hart

Backentyp GBK SFA SFA SHF SZKA GST
Beschreibung weiche Aufsatz-
Grundbacken fur weiche Aufsatz- backen mit harte Stufen »Alleskdnner« harte Stufen
; ) ) aufsatzbacken . ; blockbacken
den Einsatz mit backen zum geringer Backen- : mit maximalem :
mit groBem ) mit groBem
Aufsatzbacken Selbstausdrehen | masse zum Selbst- ! Spannbereich )
Spannbereich Spannbereich

ausdrehen

BaugréBen 165, 215, 260, 315 | 165, 215, 260, 315 | 165, 215, 260, 315 | 165, 215, 260, 315 | 165, 215, 260, 315 | 165, 215, 260, 315
Werkstuck- Fertigteil I I : . i
beschaffenheit RohgtJeiI Fertigteil Fertigteil Rohteil Rohteil Rohteil
Spannméglich- Innen- und Innen- und Innen- und Innen- und Innen- und Innen- und
keiten AuBenspannung AuBenspannung AuBenspannung AuBenspannung AuBenspannung AuBenspannung
Selbst bearbeitbar nein ja ja nein nein nein
Werkstlck-

geeormsefrfe beliebig beliebig beliebig beliebig beliebig beliebig
Grundbacken. Technische Daten

BaugroBe 165 215 260 315
Backentyp GBK 160 GBK 200 GBK 250 GBK 315
Verzahnungsart Gerade Verzahnung

Aufnahme Kreuzversatz

Lange [mm] H 65 85 104 115
Backenhdhe [mm] AR 27,5 29,5 37 43
Backenbreite [mm] DH 20 22 26 32
Lagerhaltigkeit - - - -

Material-Nr. 10002116 10002117 10002118 10000094
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BACKEN

Backen fur Backenfutter B-Top und B-Top3

Aufsatzbacken, weich. Technische Daten

S

BaugroBe

165

Backentyp

SFA 160 |

SFA 160-C1

| SFA 160-C2 | SFA 160-C3

Material

16MnCr5

Verzahnungsart

Kreuzversatz

Lange [mm]

63 70

Backenhdhe [mm]

AR

36

51 36 56

Backenbreite [mm]

20

30 35 40

Lagerhaltigkeit

Material-Nr.

10002089

10002090

10002091 10002092

BaugroBe

215

Backentyp

SFA 200

| SFA 200-C1

| SFA200-C2 | SFA200-C3 | SFA200-C4 | SFA 200-C5

Material

16MnCr5

Verzahnungsart

Kreuzversatz

Lange [mm]

105

100

70 [ 85 [ 95

Backenhoéhe [mm]

AR

43

51

36 56 76

Backenbreite [mm]

DH

22

30

22 40

Lagerhaltigkeit

Material-Nr.

10002094

10002095

10002096 10002097 10002098 10002099

BaugroBe

260/315

Backentyp

SFA 250 |SFA 250-C1|SFA 250-C2|SFA 250-C3|SFA 250-C4|SFA 250-C5|SFA 250-C6| SFA 250-C7

Material

16MnCr5

Verzahnungsart

Kreuzversatz

Lange [mm]

125

90 \

125 90

Backenhdhe [mm]

AR

50

55

75 [ 95 [ 115 55

Backenbreite [mm]

30

40 60 80

Lagerhaltigkeit

Material-Nr.

10002101

10002102 | 10002103

- ‘ - -
10002104 | 10002105 | 10002106 10002107 10002108

Aufsatzbacken, Aluminium. Technische Daten

S

BaugroBe

165

215 260/315

Backentyp

SFA AL160

SFA AL200 SFA AL250

Material

Aluminium

Verzahnungsart

Kreuzversatz

Lange [mm]

105 125

Backenhdhe [mm]

AR

46

55

Backenbreite [mm]

DH

25

40

Lagerhaltigkeit

Material-Nr.

10002093

10002100 10002109
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BACKEN

Backen fur Backenfutter B-Top und B-Top3

Aufsatzbacken, hart. Technische Daten

1
1
2
1 Q (6]
s o a ul g
Q a : ¥le
Q
a
S}
BaugréBe 165 215 260/315
Backentyp SHF 160 SHF 200 SHF 250
Lange [mm] H 63 72 90
Keillange [mm] LD 20
Verzahnungsart Kreuzversatz
Backenhohe [mm] AR 32,5 38 50
Backenbreite [mm] DH 20 22 30
max. Spannlange [mm] AG 7,5 10 14
@ Spannbereich auBen DW 23-79 47-127 74-171 / 99-229
@ Spannbereich auBen DX 62-118 62-142 14-111/18-148
@ Spannbereich auBen DY 81-137 89-169 93-190 / 98-228
@ Spannbereich auBen DZ 5-61 9-89 10-107 / 15-145
@ Spannbereich auBen EA 74-130 100-180 77-174 /102-232
@ Spannbereich auBen EB 99-155 127-207 157-254 / 182-312
@ Spannbereich auBen EC 28-84 48-128
@ Spannbereich auBen EF 11-67 10-90
@ Spannbereich innen EG 78-134 111-191 155-252 / 180-310
@ Spannbereich innen EH 103-159 138-218 235-332 / 260-390
@ Spannbereich innen El 135-191 152-232 173-270/ 179-309
@ Spannbereich innen EJ 60-116 73-153 91-188 / 96-226
@ Spannbereich innen EK 85-141 100-180 171-268 / 176-306
@ Spannbereich innen EL 153-209 190-270 237-334 / 262-392
@ Spannbereich innen LB 149-205 191-271
@ Spannbereich innen LE 131-187 1652-232
Schwingkreis-& AX 205 271 255-352 / 279-409
Schwingkreis-& 2 LC 192 265 326 /384
Lagerhaltigkeit - - -
Material-Nr. 10002086 10002087 10002088
Krallenbacken, hart. Technische Daten
1 -
< | §

;
BaugréBe 165 215 260/315
Backentyp SZKA 163 | SZKA 167 | SZKA 169 | SZKA 212 | SZKA 213 | SZKA 216 | SZKA 263 | SZKA 266 | SZKA 268
Verzahnungsart Kreuzversatz
Backenhohe [mm] AR 40 [ 45 [ 50
Backenbreite [mm] DH 30 26 30 40
Spannbereich bei 86-156 / 143-214/ | 177-247/
Grundbackenstellung 1 Kw| 78116 123-167 2868 26-96 or-irz 182207 | 414-201 143-253 | 203-313
Spannbereich bei 29-101/ 87-158 / 121-192/
Grundbackenstellung 2 KX| 5598 | 105149 59184 | 94196 | 31438 | 60170 | 120-230
max. Spannlange [mm] AG 20 25
Schwingkreis-& AX 201 265 326 /385
Lagerhaltigkeit - [ - [ - - - [ - - - [ -
Material-Nr. 10000010 | 10002111 | 10002110 | 10000040 | 10000039 | 10002112 | 10002113 | 10002114 | 10002115
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BACKEN
Backen fur Backenfutter B-Top und B-Top3

Auflagebolzen fur Krallenbacken

Produkt Abbildung Hohe SchlUsselweite GewindegroBe Lager- Material-Nr.
[mm] [sw] [M] haltigkeit
J BT L
Auflagebolzen BT
fur Krallen- 5 - 10002126
backen
10 - 20000947
15 10 6 - 10002127
20 - 10002128
25 - 10002129

Stufenblockbacken, hart. Technische Daten

QEJ/OAX

BaugréBe 165 215 260 315
Backentyp GST 160 | [ GST 160 Il GST 201 GST 251 GST 315
Lange [mm] H 58 84,9 107,5 116,3
Backenhoéhe [mm] AR 22 29 36 32
Backenbreite [mm] DH 20 22 26 32
max. Spannlange [mm] AG 7 8 10
@ Spannbereich auBen DW 13-52 16-50 17-84 20-98 15-125
@ Spannbereich auBen DX 45-77 49-73 45-120 70-148 82-192
@ Spannbereich auBen DY 76-108 85-106 92-168 125-202 138-248
@ Spannbereich auBen DZ 105-138 116-137 140-215 180-256 194-304
@ Spannbereich innen EG 47-85 50-84 64-130 81-158 76-186
@ Spannbereich innen EH 77-116 80-113 112-178 136-213 130-240
@ Spannbereich innen El 108-147 112-144 160-226 190-263 158-268
@ Spannbereich innen EJ 136-171 132-165 186-260 242-316 250-360
Schwingkreis-& AX 135-168 132-171 186-260 242-316 250-360
Schwingkreis-& 2 LC 125-168 132-171 186-260 234-308 248-258
Lagerhaltigkeit - - - - -
Material-Nr. 10002119 10002120 10002121 10002122 10000077 =5
o C
Ist ein absoluter Rundlauf erforderlich, missen die harten Stufenblockbacken auf dem Einsatzfutter ausgeschliffen werden. %) 3
g
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BACKEN

Backen fiir InoFlex Hand- / Kraftspannfutter

Aufsatzbacken fiir InoFlex VD und VT-S

Aufsatzbacken, weich
angeschragt

Aufsatzbacken, weich
gerade

Aufsatzbacken, weich
ungebohrt

Backentyp

VS

BQ/DJ/BO /DK

HM / HJ

Beschreibung

weiche Aufsatzbacke mit
angeschragter Spannflache
zum Selbstausdrehen

weiche Aufsatzbacke zum
Selbstausdrehen

weiche Aufsatzbacken
ohne Bohrungen zur
individuellen Gestaltung

BaugréBen

165 - 315

165 - 315

215 -315

WerkstUckbeschaffenheit

Fertigteil

Fertigteil

Fertigteil

Spannmdéglichkeiten

Innen- und AuBenspannung

Innen- und AuBenspannung

Innen- und AuBenspannung

Selbst bearbeitbar ja ja ja
Werkstlckgeometrie rund beliebig beliebig
Krallenbacken, hart Segmentbacken, weich Stufenblockbacken, hart

Backentyp VG vVQ VU
Beschreibun .

oung »Alleskdnner« mit verstellbarer szri'%hear?:g?fg;bi%gznn harte Stufenblockbacken

Auflagehéhe durch Aufsatzbolzen pannen mit groBem Spannbereich
verformungsanfalligen Werksttcken

BaugroBen 165 - 315 165 - 315 165 - 315
Werkstlckbeschaffenheit Rohteil Fertigteil Rohteil

Spannmoglichkeiten

Innen- und AuBenspannung

Innen- und AuBenspannung

Innen- und AuBenspannung

Selbst bearbeitbar

nein

ja

nein

Werkstlckgeometrie

beliebig

rund

beliebig
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BACKEN
Backen fiir InoFlex Hand- / Kraftspannfutter

Aufsatzbacken, weich angeschragt. Technische Daten

0%

BaugréBe 165 | 215 | 260/315
Passend fiir VD / VT-S
Material 16MnCr5
Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung]
Lange [mm] H 80 67 90 106 97
Backenhdhe [mm] AR 35 26 48 50 45
Backenbreite [mm] DH 32 24 35 38 37
Spannbereich AuBenspannung B B B 260: 25 - 255 260: 40 - 255
rund [mm] 10-165 7-1es 9-210 315: 42 - 315 315:62 - 315
Spannbereich AuBenspannung 7_165 8-210 260: 22 — 255 260: 38 — 255
4-kant [mm] 3156:41 -315 315: 60 - 315
Spannbereich Innenspannung rund B B B 260: 60 — 255 260: 70 - 255
[mm] 50-168 40-165 50-210 315: 100 - 315 315: 100 — 315
Spannbereich Innenspannung B B B 260: 60 — 255 260: 70 - 255
4-kant [mm] 50-165 40-165 50-210 315: 100 - 315 315: 100 - 315
Standard Nutenstein GPO05 GPO7 GP11
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001163 ‘ 10001164 10001166 10001167 ‘ 10001168
Set = 4 Stlck
Aufsatzbacken, weich gerade. Technische Daten
RS
BaugroBe 165 215 | 260/315
Passend fiir VD / VT-S
Material C15
Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung]
Léange [mm] H 57 72 [ 90 [ 110 e
Backenhohe [mm] AR 25 [ 50 30 [ 60 \ 40 [ 80 $Q
Backenbreite [mm] DH 25 30 40 23
Standard Nutenstein GPO5 GPO7 GP11 S
Lagerhaltigkeit v [ v v [ v v [ v [ v ° -
Material-Nr. 10001169 | 10001170 10001171 | 10001173 10001174 | 10001175 | 10001176 g_}j
O @
Set = 4 Stiick <o

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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BACKEN

Backen fiir InoFlex Hand- / Kraftspannfutter

Aufsatzbacken, weich ungebohrt. Technische Daten

H
Q%
o .
<
BaugroBe 215 | 260/315
Passend fiir VD / VT-S
Material C15
Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung]
Lange [mm] H 72 110
Backenhohe [mm] AR 80 40 [ 80 [ 125
Backenbreite [mm] DH 30 40
Standard Nutenstein GPO7 GP11
Lagerhaltigkeit v v [ v [ v
Material-Nr. 10001179 10001184 \ 10001187 \ 10001189
Set = 4 Stlck
Krallenbacken, hart. Technische Daten
%
Baugrose 165 260
Passend fiir VD / VT- VT-S
Backentyp VG10 VG12 LC02-4 \ LC04-4 \ LC08-4
Material 16MnCr5
Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung]
Lange [mm] H 67 79 115,5 96 [ 79,5
Backenhéhe [mm] AR 35 48 59
Backenbreite [mm] DH 32 35 40
Spannbereich AuBenspannung B VD: 42 - 210 _ B B
rund [mm] 30 - 165 VTS: 42 — 205 26 - 68 67 - 109 109 - 151
Spannbereich AuBenspannung B VD: 37 - 210 B B _
4-kant [mm] 25-165 VT-S: 40 - 203 21 -66 61-105 104 - 148
Spannbereich Innenspannung rund 85— 165 VD: 1156 -210
[mm] VT-S: 110 - 210
Spannbereich Innenspannung 84 - 165 VD: 108 - 210
4-kant [mm] VT-S: 109 - 210
max. Spannlange [mm] AG 15 25 24 25
Standard Nutenstein GP05 GPO7 GP11
Lagerhaltigkeit v v v [ v [ v
Material-Nr. 10000092 10001194 10001198 \ 10001199 \ 10001200
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BACKEN
Backen fiir InoFlex Hand- / Kraftspannfutter

BaugroBe 260

Passend fiir VT-S

Backentyp LC13-4 \ LC17-4 \ LC20-4 \ MC06-4

Material 16MnCr5

Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung]

Léange [mm] H 64,5 [ 81 [ 98

Backenhéhe [mm] AR 59

Backenbreite [mm] DH 40

Spannbereich AuBenspannung 150 — 192 190 — 236 207 _ 064

rund [mm]

Spannbereich AuBenspannung 147 - 190 190 — 234 295 _ 260

4-kant [mm]

Spannbereich Innenspannung rund

] 85-128

Spannbereich Innenspannung 82 - 126

4-kant [mm]

max. Spannlange [mm] AG 25

Standard Nutenstein GP11

Lagerhaltigkeit v v v v

Material-Nr. 10001201 10001202 10001203 10001204

BaugroBe 260 260/315

Passend fiir VT-S VD / VT-S

Backentyp MC10-4 \ MC14-4 \ MC18-4 VG16

Material 16MnCr5

Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung]

Lange [mm] H 81,5 [ 65 [ 64,5 109

Backenhohe [mm] AR 59 48

Backenbreite [mm] DH 40 35

Spannbereich AuBenspannung xg g?g gg : g?g

rund [mm VT-S 315: 65 - 315

Spannbereich AuBenspannung xg g?g ig - g?g

4-kant [mm] VT-S 315: 64 — 315

Spannbereich Innenspannung rund VD 260: 187 - 255

[l 126 - 168 166 - 209 206 - 249 VD 315: 137 - 315
VT-S 315: 149 - 315

Spannbereich Innenspannung VD 260: 185 - 255

4-kant [mm] 123 - 166 164 - 207 204 - 247 VD 315: 135 - 315
VT-S 315: 148 - 315

max. Spannlange [mm] AG 25

Standard Nutenstein GP11

Lagerhaltigkeit v [ v [ v [ v

Material-Nr. 10001205 \ 10001206 \ 10001207 \ 10001197

Set = 4 Stlck

o
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BACKEN

Backen fiir InoFlex Hand- / Kraftspannfutter

Segmentbacken, weich. Technische Daten

BaugroBe

165 |

215 |

315

Passend fiir

260
VD /VT-S

Backentyp

VQ10 \

VQ12 \ vVQ16

VQ18

Material

16MnCr5

Verzahnungsart

1,5 x 60° [Spitzverzahnung]

Lange [mm]

70 [

86 106

135

Backenhéhe [mm]

AR

76

AuBen-@ [mm]

165

210 255

315

Spitzenbreite [mm]

KM

19,3

34,3 35,9

38,0

Spannbereich AuBenspannung
rund [mm]

22 -165

35-215 37 - 260

45 -315

Spannbereich AuBenspannung
4-kant [mm]

22 -165

35-215 37 - 260

45 -315

Spannbereich Innenspannung rund
[mm]

70 -165

90 - 215 110 - 260

100 - 315

Spannbereich Innenspannung
4-kant [mm]

70 -165

90 - 215 110 - 260

100 - 315

Standard Nutenstein

GP05

GPO7

GP11

Lagerhaltigkeit

v

v v

v

Material-Nr.

10001215

10001217 10001219

10001221

Set = 4 Stlick

Stufenblockbacken, hart. Technische Daten

BaugroBe

165

215 |

260/315

Passend fir

VD / VT-S

Backentyp

VU210

VU212 \

VU216

Material

16MnCr5

Verzahnungsart

1,5 x 60° [Spitzverzahnung]

Lange [mm]

57

68 [

99

Backenhdhe [mm]

AR

32

50

Backenbreite [mm]

DH

25

35

40

Spannbereich AuBenspannung
rund [mm]

10-165

15-210

260: 22 - 255
315: 42 - 315

Spannbereich Innenspannung rund
[mm]

77 -165

104 - 210

260: 120 - 255
315: 140 - 315

max. Spannlange [mm]

AG

13

11

15

Standard Nutenstein

GPO05

GPO7

GP11

Lagerhaltigkeit

v

v

v

Material-Nr.

10001212

10001213

10001214

Set = 4 Stlck

Das Design der Spannbacke kann je nach gewahltem Spannbereich von der Grafik abweichen.
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Backen fiir InoFlex Hand- / Kraftspannfutter

Auflagebolzen fiir Krallenbacken. Technische Daten

BACKEN

ay
J

) >

Passend fiir VG16 VG1O I VG12
Bezeichnung Im25s | 1m20 | mi5 | IT10 | IT05 IR0 | IR15 | | IRO5
GewindegroBe [M] L 6 5

Hohe [mm] J 25 \ 20 \ 15 \ 10 \ 5 \ 15 \ \ 5
Schliisselweite [SW] BT 10 8

Lagerhaltigkeit v [ v [ v [ v [ v [ v [ [ v
Material-Nr. 10001278 | 10001277 | 10001276 | 10001275 | 10001274 | 10001273 | 10001272 | 10001271 | 10001270

Set = 4 Stiick

Nutensteine. Technische Daten

i

BaugrdBe 165 | 215 260 260/315

. VD / VT-S
Passend fiir VD / VT-S WT025-04-WV02 WT031-4-WV05 TMO040-4
Bezeichnung GP05 ‘ GPO7 WN26 GP11 TT20
Material 40NiICrMo6
GewindegroBe [M] 8 10
Nutbreite [mm] BJ 10 12 16
Befestigungslochabstand [mm] W 18 20 26 30 25
Lagerhaltigkeit v v v v v
Material-Nr. 10001267 10001268 10001336 10001269 10001337
Set = 4 Stlick

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 469

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /

Dienstleistungen

Mehrspindler



BACKEN
Backen fiir InoFlex Hand- / Kraftspannfutter

InoZet Pendelbriicke im Detail

Bezeichnung

Nutenstein flr InoZet Aufsatzbacke
2 InoZet Aufsatzbacke

3 InoZet Pendelbriicke zum Spannen von besonders
verformungsempfindlichen Bauteilen

4 Nutenstein fUr InoZet Pendelbriicke
5 Ausgleichendes 4-Backenfutter

InoZet Pendelbriicke. Technische Daten

BaugroBe 260 315
Passend fiir VD / VT-S

Backentyp WT025-04-WV02 WT031-4-WV05
Spannbereich AuBenspannung 63 — 260 82 - 315
rund [mm]

[Sni):q?nberemh Innenspannung rund 113 - 260 148 - 315
Drehzahl n max. [1/min.] 2000 1300
Schwingkreis-& AX 262 336
Backenbreite [mm] DH 120 154
Hohe ohne Backen [mm] KQ 44 51
Lange [mm] H 95 123
Verzahnungsart 2,0 x 60° [Spitzverzahnung]

Nutbreite [mm] BJ 10

Gewicht [kg] 8 14,8
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10001223 10001224
Set = 4 Stlck

Fur die BaugroBe 260 werden extra Nutensteine bendtigt [siehe Nutensteine].
InoZet Pendelbriicken missen zwingend mit dem entsprechenden Spezialfett geschmiert werden [siehe Diverses Zubehor].
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BACKEN
Backen fiir InoFlex Hand- / Kraftspannfutter

InoZet Aufsatzbacken, weich angeschréagt . Technische Daten

H
0\% i\l
o
<
BaugréBe 260 | 315
Passend fiir VD / VT-S
Backentyp WI10-08 \ WI12-8
Material 16MnCr5
Verzahnungsart 2,0 x 60° [Spitzverzahnung]
Lange [mm] H 80 90
Backenhéhe [mm] AR 35 48
Backenbreite [mm] DH 27 35
Standard Nutenstein GPO05 GPO7
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10001226 10001227
Set = 8 Stlck
InoZet Krallenbacken, hart. Technische Daten
&
<
~H
BaugroBe 260 | 315
Passend fiir VD / VT-S
Backentyp WU10-8 \ WU12-8
Material 16MnCr5
Verzahnungsart 2,0 x 60° [Spitzverzahnung]
Lange [mm] H 74 90
Backenhoéhe [mm] AR 35 48
Backenbreite [mm] DH 27 35
max. Spannlange [mm] AG 15 25
Standard Nutenstein GPO05 GPO7
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10001228 10001229 &5
) 26
Set = 8 Stlck 592
SN
o .
- C
g9
€8

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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BACKEN

Backen fiir InoFlex Hand- / Kraftspannfutter

InoTop Hybridspannbacken im Detail

Bezeichnung

1 InoTop Hybridspannbacke zum drucklosen Spannen von
dinnwandigen Bauteilen

2 Nutenstein
3 Ausgleichendes 4-Backenfutter

InoTop Hybridspannbacken, hart. Technische Daten

BaugroBe 260/ 3 1 5
Passend fiir VD / VT-S
Backentyp TMO040-4

Spannbereich AuBenspannung
rund [mm]

VD 260: 170 - 255
VT-S 260: 190 - 264
VD 315: 170 - 315
VT-S 315: 215 - 315

Bauteilwandstarke min./max. [mm]  KJ 3-25
max. Spannlange [mm] AG 10
Backenbreite [mm] DH 47
Backenhéhe [mm] AR 60
Lange [mm] H 103,5
max. Betatigungsmoment [Nm] BC 30
Verzahnungsart 2,0 x 60° [Spitzverzahnung]
Nutbreite [mm] CL 16
Gewicht [kg] 4,3
Lagerhaltigkeit v
Material-Nr. 10001225
Set = 4 Stlck

Fur InoTop Hybridspannbacken werden extra Nutensteine bendtigt [siehe Nutensteine].
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BACKEN
Backen fiir InoFlex Zentrischspanner

Aufsatzbacken fiir InoFlex VF Auswahliibersicht

Aufsatzbacken, weich

Krallenbacken, hart

Festanschlagbacken,
hart glatt

Backentyp

VP

VR

VCF

Beschreibung

Aufsatzbacke, die durch Ausfrasen

vielseitig einsetzbare harte

verschraubbare Festanschlags-
backe flr Schraubstock-

individuell gestaltbar ist Aufsatzbacke
spannungen
BaugréBen 160 / 260 160 / 260 160 / 260
Werkstiickbeschaffenheit Fertigteil Ronhteil Fertigteil

Spannmdéglichkeiten

Innen- und AuBenspannung

Innen- und AuBenspannung

Innen- und AuBenspannung

Selbst bearbeitbar ja nein nein
Werkstlckgeometrie beliebig beliebig eckig
Auswechselbare Auflageleiste nein nein ja

Bewegliche Backen, hart glatt

Bewegliche Backen, hart verzahnt

Backentyp VCB VCG

Beschreibung Bewegliche Backe in schmal und breit Bewegliche breite Backe mit verzahnter
fur Fertigteilspannung Spannflache fur Rohteilspannung

BaugréBen 160 / 260 160 / 260

Werkstiickbeschaffenheit Fertigteil Ronhteil

Spannmdéglichkeiten

Innen- und AuBenspannung

Innen- und AuBenspannung

Selbst bearbeitbar nein nein
Werkstlckgeometrie eckig eckig
Auswechselbare Auflageleiste ja ja
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BACKEN

Backen fir InoFlex Zentrischspanner

Aufsatzbacken, weich angeschragt. Technische Daten

N

AR

BaugréBe 160 | 260
Passend fiir VF

Backentyp VP10 \ VP12
Material 16MnCr5

Verzahnungsart Keilprofil

Lange [mm] H 63 80
Backenhoéhe [mm] AR 38 58
Backenbreite [mm] DH 36 48
Spannbereich AuBenspannung 10 - 180 19— 055
rund [mm]

Spannbereich AuBenspannung 8180 10 - 255
4-kant [mm]

[Sﬁ;r;nberach Innenspannung rund 50012 30 — 291
Spannbereich Innenspannung 20 _ 012 32 — 291
4-kant [mm]

Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10015013 10015014
Set = 4 Stlck

Krallenbacken, hart. Technische Daten

BaugroBe 160 | 260
Passend fiir VF

Backentyp VR10 \ VR12
Material 16MnCr5

Verzahnungsart Keilprofil

Lange [mm] H 79 92
Backenhoéhe [mm] AR 38 55
Backenbreite [mm] DH 36 48
Spannbereich AuBenspannung 30 - 180 52 - 955
rund [mm]

Spannbereich AuBenspannung 28 — 180 48 - 055
4-kant [mm]

[Snp]):q?nberemh Innenspannung rund 87 - 215 137 — 955
Spannbereich Innenspannung 86 - 215 135 - 255
4-kant [mm]

max. Spannlange [mm] AG 15 25
Lagerhaltigkeit v v
Material-Nr. 10015015 10015016
Set = 4 Stlck
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BACKEN

Backen fiir InoFlex Zentrischspanner

Festanschlagbacken, hart glatt. Technische Daten

H

BaugroBe

160

260

Passend fiir

VF

Backentyp

VCFO16

VCF026

Material

16MnCr5

Lange [mm]

65

Backenhdhe [mm]

AR

45

Backenbreite [mm]

100

Spannbereich AuBenspannung
4-kant [mm]

60 - 272

Spannbereich Innenspannung
4-kant [mm]

92 - 291

max. Spannlange [mm]

AG

Lagerhaltigkeit

v

Material-Nr.

10015034

10015037

Bewegliche Backen, hart glatt. Technische Daten

BaugroBe

260

Passend fiir

VF

Backentyp

VCBO016

VCBO18 \

VCB026

\ VCB028

Material

16MnCr5

Verzahnungsart

Keilprofil

Lange [mm]

45

64

Backenhéhe [mm]

AR

35

45

Backenbreite [mm]

DH

77

36

100

Spannbereich AuBenspannung
4-kant [mm]

13-185

27 - 291

Spannbereich Innenspannung
4-kant [mm)

38 -185

59 - 291

max. Spannlange [mm]

AG

Lagerhaltigkeit

v

v

v

v

Material-Nr.

10015040

10015045 \

10015041

\ 10015048
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BACKEN

Backen fir InoFlex Zentrischspanner

Bewegliche Backen, hart verzahnt. Technische Daten

BaugroBe

160 | 260

Passend fiir

VF

Backentyp

VCGO16 | VCG026

Material

16MnCr5

Verzahnungsart

Keilprofil

Lange [mm]

45 64

Backenhoéhe [mm]

AR

Backenbreite [mm]

77 100

Spannbereich AuBenspannung
4-kant [mm]

13-185 27 - 291

Spannbereich Innenspannung
4-kant [mm)

38 -185 59 - 291

max. Spannlange [mm]

Lagerhaltigkeit

v | v

Material-Nr.

10015049 | 10015050

Auflageleisten

O]

X

BaugroBe

160 260

Bezeichnung

VCAO016 VCAO017 VCAO026 VCA027

Typ

1 2 1 2

Passend fur

VCB016 / VCFO16 VCB026 / VCF026

Lange [mm]

77 100

Hohe [mm]

23 28 29 34

Breite [mm]

9,8 27,5

Tiefe [mm]

3 2,7 3 2,5

max. Spannldnge [mm]

®|T|O|c|T

5 5

Lagerhaltigkeit

v v v v

Material-Nr.

10015056 10015059 10015060 10015062
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BACKEN
Backen fiir InoFlex Zentrischspanner

Spannleiste

BaugroBe 260
Bezeichnung VCS100
Passend flr VCB026 / VCF026
Lange [mm] H 100

Hohe [mm] J 34

Breite [mm] (¢} 13
Lagerhaltigkeit v
Material-Nr. 10015063

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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BACKEN
Backen fiir Backenmodule

Uberblick Backen fiir 3-Backenmodul

Aufsatzbacken, weich

Pflasterbacken

Beschreibung weiche Aufsatzbacken zum harte Pflasterbacken mit
Selbstausdrehen und -frasen max. Spannbereich
BaugroBen 145, 215 145, 215
Werkstlckbeschaffenheit Fertigteil Rohteil
Spannmoglichkeiten AuBenspannung AuBenspannung
Selbst bearbeitbar ja nein
Werkstlckgeometrie rund rund

Aufsatzbacken, weich. Technische Daten

N

Produkt Aufsatzbacken, weich
BaugroBe 145/215
Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung]
Lange [mm] H 65
Backenbreite [mm] DH 45
Backenhoéhe [mm] AR 40
Spannbereich bei Gr. 145 [mm] 25 -140
Spannbereich bei Gr. 215 [mm] 25 — 209

max. Spannlange [mm] AG 15

max. zulassiger Ausdreh-@ [mm]  BW 140 / 209

max. zulassige Ausdrehtiefe [nm]  BX 15
Lagerhaltigkeit v

Material-Nr. 10000734
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Pflasterbacken. Technische Daten

Backen fur Backenmodule

BACKEN

Produkt Pflasterbacken

BaugroBe 145/215

Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung]

Lange [mm] H 63 55

Backenbreite [mm] DH 45

Backenhéhe [mm] AR 46

Spannbereich bei Spannstufe 1 M 25 _34 3543 43 -5 52 - 60 62 - 71
Gr. 145 [mm]

Spannbereich bef Spannstufe 2. 70-79 79 -89 89-99 97 - 107 106 - 116
Gr. 145 [mm]

Spannbereich bei Spannstufe 1, 25-103 3511 43-119 52 - 126 62 - 137
Gr. 215 [mm]

Spannbereich bei Spannstufe 2. 70 - 148 79— 158 89 - 168 97 - 177 106 - 187
Gr. 215 [mm]

@ Spannstufe 1 Seite 1 [mm] JM 25 35 43 52 62

@ Spannstufe 2 Seite 1 [mm] JN 70 79 89 97 106
max. Spannlange [mm] AG 10

Lagerhaltigkeit v v [ v [ v v
Material-Nr. 10000725 10000730 ‘ 10000731 ‘ 10000728 10000732
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BACKEN
Backen fiir Backenmodule

Uberblick Backen fiir 2-Backenmodul

Aufsatzbacken, weich

Stufenwendebacken, hart

Beschreibung

weiche Aufsatzbacken zum
Selbstausdrehen und -frasen

harte Stufenwendebacken mit
groBem Spannbereich

BaugroBen 215 215
Werkstlckbeschaffenheit Fertigteil Rohteil
Spannmoglichkeiten AuBenspannung AuBenspannung
Selbst bearbeitbar ja nein
WerkstlUckgeometrie beliebig beliebig

Aufsatzbacken, weich. Technische Daten

Q%

Produkt Aufsatzbacken, weich
BaugroBe 215
Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung]
Lange [mm] H 65
Backenbreite [mm] DH 45
Backenhéhe [mm] AR 40
Spannbereich [mm] 25 - 209

max. Spannlange [mm] AG 15

max. zulassiger Ausdreh-@ [mm] ~ BW 209

max. zulassige Ausdrehtiefe [mm]  BX 15
Lagerhaltigkeit v

Material-Nr. 10016853
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BACKEN
Backen fiir Backenmodule

Stufenwendebacken, weich. Technische Daten

O}
<

Produkt Stufenwendebacken, weich

BaugroBe 215

Verzahnungsart 1,5 x 60° [Spitzverzahnung]

Lange [mm] H 60

Backenbreite [mm] DH 60

Backenhohe [mm] AR 36

Spannbereich bei Spannstufe 1 _

Gr. 215 [mm] M 15-96

Spannbereich bei Spannstufe 2 ~

Gr. 215 [mm] N 95 - 176

@ Spannstufe 1 Seite 1 [mm] JM 15

@ Spannstufe 2 Seite 1 [mm] JN 95

Auflageflache bei Spannstufe 1 KU 15

[mm]

Auflageflache bei Spannstufe 2 KV 3

[mm]

max. Spannlange [mm] AG 10

Lagerhaltigkeit v

Material-Nr. 10016852

Kopfe, Blichsen
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PRODUKTE
Zubehor

Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist

o
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Zubehor

oly;

Anschlagsystem vario part 486
L
%5 Anschlagsystem vario quick 489
—6—‘ Anschlagsystem vario flex 500
i Anschlag Rohlinge 502
Frontanschlage 508
0 Spéneschutzringe 511
. ¥
~a
> Adaptionsring @ 514
q @E Einsatzblichsen Backen- 16
- futter
e
& ;6 Spannkopfadapter 519
Flansche / Zugrohradapter / 503
Zugrohre
0 Adapter zur Luftanlagekontrolle 530
Grundplatte fur TOROK 532

PRODUKTE
Zubehor

Adaptionssets fur

534
MANDO G211
Som | T I
=2 andemzy |nd.<.ar/ 536
I Grundplatte fir HYDROK
Mehrfachspannplatten 539
hainBOX
541
Aufbewahrungssystem
-
Wechselvorrichtungen 543
0% Ausricht-Set 546
Pflege-Set 548
Fett 550
Diverses 553
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ZUBEHOR
Welches Zubehor fur welches Produkt

Zubehér im Uberblick

Al s
vt Step,
ags
¢ ysfe,,,

Se,
© g,
cpy,

Ang,
Vg, i

Ans
Vg, Y

ole, i

Seite 486 | Seite 489 | Seite 500

Seite 502

Seite 508

Seite 511

Seite 514

Seite 516

Spannfutter

Spannfutter TOPlus mini

Spannfutter TOPlus premium

Spannfutter TOPlus

Spannfutter SPANNTOP mini

Spannfutter SPANNTOP nova

X | X | X | X | X

X | X | X | X | X

X | X | X | X | X

X | X | X | X | X|X
X | X | X | X | X | X

Handspannfutter TOROK

X | X | X | X | X | X

Backenfutter B-Top

Backenfutter B-Top3

Exzenterfutter

InoFlex VD

InoFlex VT-S

Spanndorne

Spanndorn MANDO

Spanndorn MANDO G

_N Spanndorn MAXXOS

Dorn-Betatigungseinheiten ms dock/hs dock

Stationare Spannmittel

@ Manueller Spannstock MANOK

* *  Manueller Spannstock MANOK plus X X

Hydraulischer Spannstock HYDROK

InoFlex VF

Adaptionsspannmittel

MANDO Adapt [Spanndorn-Adaption]

Backenmodul

Stirnmitnehmer / Morsekegel Adaption

Magnetmodul

Spannelemente [Spannképfe]

Spannkopfe SE

Spannkopfe RD

Spannkopfe Sonderprofile

Kundenspezifische Anpassungen und weiteres Zubehor auf Anfrage erhaltlich.
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ZUBEHOR

Welches Zubehor fiir welches Produkt
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Seite 519 | Seite 523 | Seite 530
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ZUBEHOR
Anschlagsystem vario part

Anschlagsystem vario part

Vario part ist ein &duBerst steifes und prazises Anschlagsystem,
das wie ein EndmaBkasten funktioniert. Mit den geschliffenen MaB3-
scheiben lasst sich die Einfuttertiefe millimetergenau bestimmen.
Den geeigneten Anschlag haben Sie so im Prinzip schon fertig
in der Schublade — was Ihnen wertvolle Zeit in der Arbeitsvor-
bereitung spart.

Die angebotenen Sets sind mit Zubehdr-Anschlagscheiben
beliebig erweiterbar.

[4)
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Das Wichtigste in Kiirze

B standardisierte Werkstickanschlage

B bewahrtes und bekanntes System mit MaBscheiben

B Einfuttertiefe durch MaBscheiben in 1-mm Schritten
flexibel einstellbar und auf das Werkstlick anpassbar

B rotierend und stationar einsetzbar

B praktische Aufbewahrungsbox

lhr Nutzen

B Anschlagkonstruktion so gut wie Uberflissig

B weniger Zeitaufwand beim Einrichten

B Mehrfachverwendung durch modularen Aufbau




vario part im Detail

ZUBEHOR

Anschlagsystem vario part

Bezeichnung

Grundscheibe
MaBscheiben

1
2

3 Anschlagscheibe

4 Spaneschutzring [nicht in jedem Set enthalten]

vario part SETS. Bestelllbersicht

BaugroBe Passend flur Set beinhaltet neben der Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Grundausstattung*
32 SPANNTOP mini . v 10000440
SPANNTOP nova Anschiagscheibe @ 29 mm v 10000399
4 TOPIlus mini Anschlagschei 29 /34 mm
0 TOPIus premium schlagscheibe @ 29 / 3 v 10000442
42 SPANNTOP mini . v 10000443
SPANNTOP nova Anschlagscheibe @ 29 / 39 mm v 10000400
52 TOPIlus mini
TOPIlus premium (4 10000445
SPANNTOP mini
TOPlus Anschlagscheibe @ 29 / 39 / v 10000401
SPANNTOP nova
49 mm
TOROK Stahl SE/RD
TOROK CFK SE/RD v 10000449
MANOK plus CFK SE/RD
65 TOPIlus mini
TOPIus premium v 10019018
SPANNTOP mini
TOPlus Anschlagscheibe @ 29 / 39 / v 10019023
SPANNTOP nova 49 / 59 mm
TOROK Stahl SE/RD Spaneschutzring v 10019025
TOROK CFK SE/RD
MANOK plus SE/RD
MANOK plus CFK SE/RD v 10019024
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BaugroBe Passend fur Set beinhaltet neben der Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Grundausstattung*
80 TOPlus mini
TOPlus premium Anschlagscheibe @ 29 / 39 / v 10019020
SPANNTOP mini 49/59/69 /79 mm
SPANNTOP nova Spéneschutzring (4 10019026
TOROK Stahl RD (4 10019117
100 TOPIlus mini
TOPIlus premium v 10019021
SPANNTOP mini
TOPIlus Kombi Axzug Anschlagscheibe @ 49 / 59 /
SPANNTOP nova Kombi Axzug 69 / 79 / 89 mm v 10019027
Spéaneschutzring
TOPIlus Kombi Axfix
SPANNTOP nova Kombi Axfix v 10019028
TOROK SE/RD 4 10019029
* Grundausstattung: Innensechskantschltssel, MaBscheiben, Grundscheibe und Magnet.
Zusatzliche Anschlagscheiben fir vario part [teilweise im Set enthalten]
Produkt Abbildung AnschlagauBen-@ [mm] Lagerhaltigkeit Material-Nr.
AZ
Anschlagscheibe 29,0 v 10000419
34,0 (4 10000426
39,0 v 10000420
44,0 v 10000427
49,0 v 10000421
54,0 v 10000428
59,0 v 10000422
64,0 4 10000429
69,0 v 10000423
74,0 v 10000430
79,0 v 10000424
84,0 (4 10000431
89,0 v 10000425
94,0 v 10000432
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Anschlagsystem vario quick

Vario quick ist ein Anschlagsystem mit standardisierten, jedoch
einstellbaren Werkstlckanschlagen. Es spart Ihnen wertvolle Zeit
in der Arbeitsvorbereitung und Sie sind deutlich flexibler. Denn die
bendtigte Einfuttertiefe haben Sie immer gleich zur Hand — ohne
Anschlage selbst fertigen zu mussen.

Eingestellt wird die Einfuttertiefe bei den Anschlag- / Rohling-
schrauben Uber eine Gewindespindel. Eine halbe Umdrehung
entspricht 1 mm Verstellweg.

Die Sets sind mit separat erhaltlichen Anschlag- und Rohling-
schrauben individuell erweiterbar. Bedingt ist das Anschlag-
system vario quick auch stationér einsetzbar [Tischbohrung
erforderlich]. Als Alternative empfehlen wir hier unser vario part
System.

Das Wichtigste in Kiirze

B standardisierte Werkstickanschlage

B Anschlagtiefe in 1 mm-Schritten variabel und
schnell einstellbar

B Anschlagrohlinge erhaltlich

B rotierend und stationar einsetzbar

B praktische Aufbewahrungsbox

lhr Nutzen

B Anschlagkonstruktion so gut wie Uberflissig

B weniger Zeitaufwand beim Einrichten

B Mehrfachverwendung durch modularen Aufbau
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vario quick im Detail

Bezeichnung

1 Grundscheibe [Durch Tauschen der Grundscheibe kdnnen
die Anschlag- und Rohlingschrauben auch auf anderen
Spannmitteln eingesetzt werden.]

2 Anschlagschrauben
3 Rohlingschraube
4 Spaneschutzring [nicht in jedem Set enthalten]

vario quick SETS. Bestelllbersicht

Rohlingschraube @ 40 mm

BaugroBe Passend fur Variante Set beinhaltet neben der Grundausstattung* Lager- Material-Nr.
haltigkeit
32 Anschlagschraube @ 15,5 mm
Starter-Set Rohlingschraube @ 30 mm v 10000376
Spéaneschutzring
SPANNTOP mini
Anschlagschraube @ 15,5 /29 mm
Standard-Set Rohlingschraube @ 30 mm v 10000377
Spéaneschutzring
Anschlagschraube @ 15,5 mm
Starter-Set Rohlingschraube @ 30 mm v 10000310
SPANNTOP nova
Anschlagschraube @ 15,5 /29 mm
Standard-Set Rohlingschraube @ 30 mm v 10000301
40 Anschlagschraube @ 15,5 / 29 mm
Starter-Set Rohlingschraube @ 40 mm v 10000378
TOPIus mini Spaneschutzring
TOPlus premium Anschlagschraube @ 15,5 / 29 / 34 mm
Standard-Set Rohlingschraube @ 40 mm v 10000379
Spéneschutzring
42 Anschlagschraube @ 15,5 / 29 mm
Starter-Set Rohlingschraube @ 40 mm v 10000380
Spéaneschutzring
SPANNTOP mini
Anschlagschraube @ 15,5 /29 / 34 mm
Standard-Set Rohlingschraube @ 40 mm v 10000381
Spaneschutzring
Anschlagschraube @ 15,5 / 29 mm
Starter-Set Rohlingschraube @ 40 mm v 10000311
SPANNTOP nova
Standard-Set Anschlagschraube @ 15,5 /29 / 39 mm v 10000302

[4)
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Anschlagsystem vario quick

ZUBEHOR

BaugroBe

Passend fur

Variante

Set beinhaltet neben der Grundausstattung®

Lager-
haltigkeit

Material-Nr.

52

TOPIus mini
TOPIlus premium
SPANNTOP mini

Starter-Set

Anschlagschraube @ 15,5 / 39 mm
Rohlingschraube @ 50 mm
Spaneschutzring

10000382

Standard-Set

Anschlagschraube @ 15,5 /29 /39 /49 mm
Rohlingschraube @ 50 mm
Spéneschutzring

10000383

TOPIlus
SPANNTOP nova

Starter-Set

Anschlagschraube @ 15,5 / 39 mm
Rohlingschraube @ 50 mm
Spéaneschutzring

10000312

52

TOPIlus
SPANNTOP nova

Standard-Set

Anschlagschraube @ 15,5 /29 /39 /49 mm
Rohlingschraube @ 50 mm
Spaneschutzring

10000303

TOROK CFK SE/RD
TOROK Stahl SE/RD
MANOK plus CFK SE/RD

Starter-Set

Anschlagscheibe @ 29 / 39 mm
Rohlingschraube @ 50 mm

10000391

Standard-Set

Anschlagschraube @ 15,5 /29 /39 /49 mm
Rohlingschraube @ 50 mm

10000392

65

TOPIus mini
TOPIlus premium
SPANNTOP mini

Starter-Set

Anschlagschraube @ 15,5 / 39 mm
Rohlingschraube @ 63 mm
Spéneschutzring

10000384

Standard-Set

Anschlagschraube @ 15,5 /29 /39 /
49 /59 mm
Rohlingschraube @ 63 mm
Spéaneschutzring

10000385

TOPlus
SPANNTOP nova

Starter-Set

Anschlagschraube @ 15,5 / 39 mm
Rohlingschraube @ 63 mm
Spéaneschutzring

10000313

Standard-Set

Anschlagschraube @ 15,5 /29 /39 /
49 /59 mm
Rohlingschraube @ 63 mm
Spéneschutzring

10000304

TOROK Stahl / CFK SE/RD
MANOK plus CFK SE/RD

Starter-Set

Anschlagschraube @ 15,5 / 39 mm
Rohlingschraube @ 63 mm
Spaneschutzring

10000372

Standard-Set

Anschlagschraube @ 15,5 /29 /39 /
49/ 59 mm
Rohlingschraube @ 63 mm
Spéaneschutzring

10000373

MANOK plus Stahl SE/RD

Starter-Set

Anschlagschraube @ 15,5 / 39 mm
Rohlingschraube @ 63 mm
Spéaneschutzring

10000314

Standard-Set

Anschlagschraube @ 15,5 /29 /39 /
49 /59 mm
Rohlingschraube @ 63 mm
Spéneschutzring

10000305
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BaugroBe

Passend fur

Variante

Set beinhaltet neben der Grundausstattung®

Lager-
haltigkeit

Material-Nr.

80

TOPIlus mini
TOPIlus premium
SPANNTOP mini

Starter-Set

Anschlagschraube @ 15,5/ 39 / 69 mm
Rohlingschraube @ 78 mm
Spaneschutzring

10000386

Standard-Set

Anschlagschraube @ 15,5/29/39/49/59/
69 /79 mm
Rohlingschraube @ 78 mm
Spéaneschutzring

10000387

SPANNTOP nova

Starter-Set

Anschlagschraube @ 15,5/ 39 / 69 mm
Rohlingschraube @ 78 mm
Spéneschutzring

10000316

Standard-Set

Anschlagschraube @ 15,5 /29/39/49 /59 /
69 /79 mm
Rohlingschraube @ 78 mm
Spaneschutzring

10000307

TOROK Stahl RD

Starter-Set

Anschlagschraube @ 15,5 /39 / 69 mm
Rohlingschraube @ 78 mm
Spéaneschutzring

10019119

Standard-Set

Anschlagschraube @ 15,5/29/39/49/59/
69 /79 mm
Rohlingschraube @ 78 mm
Spéaneschutzring

10019118

100

TOPIus mini
TOPIlus premium
SPANNTOP mini

Starter-Set

Anschlagschraube @ 39 / 79 mm
Rohlingschraube @ 93 mm
Spéneschutzring

10000388

Standard-Set

Anschlagschraube @ 39 /49 / 59 /
69 /79 /89 mm
Rohlingschraube @ 93 mm
Spaneschutzring

10000389

TOPIlus Kombi Axzug
SPANNTOP nova Kombi Axzug

Starter-Set

Anschlagschraube @ 39 / 79 mm
Rohlingschraube @ 93 mm
Spéaneschutzring

10019007

Standard-Set

Anschlagschraube @ 39 /49 / 59 /
69/79/89 mm
Rohlingschraube @ 93 mm
Spéneschutzring

10019015

TOPIlus Kombi Axfix
SPANNTOP nova Kombi Axfix

Starter-Set

Anschlagschraube @ 39 / 79 mm
Rohlingschraube @ 93 mm
Spéneschutzring

10019016

Standard-Set

Anschlagschraube @ 39 /49 / 59 /
69/79/89 mm
Rohlingschraube @ 93 mm
Spéaneschutzring

10019017

TOROK Stahl SE/RD

Starter-Set

Anschlagschraube @ 39 / 79 mm
Rohlingschraube @ 93 mm
Spéaneschutzring

10019031

Standard-Set

Anschlagschraube @ 39 /49 / 59 /
69/79/89 mm
Rohlingschraube @ 93 mm
Spéneschutzring

10019032

* Grundausstattung: Klemmhtlse, Grundscheibe und Innensechskantschlissel.
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Anschlagsystem vario quick

Grundscheibe fiir TOPlus mini und SPANNTOP mini [im Set der jeweiligen BaugréBe enthalten]

SPANNTOP mini

Spaneschutzring

BaugroBe Passend fur Beschreibung Einspanntiefe | Einspanntiefe | Einspanntiefe | Einspanntiefe | Lager- Material-Nr.
maximal bei | maximal bei | maximal bei = maximal bei | haltigkeit
TOPIlus mini | TOPlus mini | SPANNTOP | SPANNTOP
Axzug [mm] | Axfix [mm] mini mini
Axzug [mm] | Axfix [mm]
HL HL HL HL
32 ; .
SPANNTOP mini | Vorereitet fur 31 315 v 10000356
Spéneschutzring
40 TOPIlus mini vorbereitet fur
TOPIlus premium | Spaneschutzring 38 826 v 10000366
42 ! -
SPANNTOP mini | _Vorbereitet fur 28 31,2 v 10000364
Spéaneschutzring
52
TOPlus mini vorbereitet fur
TOPIus premium Spaneschutzrin 32 31,8 32 31,8 v 10000360
SPANNTOP mini | =P 9
65
RS aLehil vorbereitet flr
TOPIlus premium SpAneschutzrin 40 40 40 40 (4 10000358
SPANNTOP mini | =P 9
80
TOPlus mini vorbereitet flr
TOPIlus premium Sbaneschutzrin 40 41 40 41 v 10000363
SPANNTOP mini | =P 9
100
TOPlus mini vorbereitet fur
TOPIus premium 58 60 58 60 v 10000361
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Grundscheibe fuir TOPlus und SPANNTOP nova [im Set der jeweiligen BaugréBe enthalten]

BaugroBe Passend fur Beschreibung Einspanntiefe Einspanntiefe Lager- Material-Nr.
maximal maximal haltigkeit
Axzug [mm] Axfix [mm]
HL HL
32 i i ()
SPANNTOP nova nicht vorbereitet flir 38,5 38,5 v 10000319
Spéaneschutzring
42 i i ()
SPANNTOP nova nicht vorbereitet fuir 42,5 40,8 v 10000320
Spéneschutzring
52 TOPlus vorbereitet fir
SPANNTOP nova Spaneschutzring 425 40,8 v 10000321
65 TOPIlus vorbereitet flr
SPANNTOP nova Spéaneschutzring 49,5 51 v 10000322
= SPANNTOP nova vorbereitet fur 49,5 51 v 10000326
Spéaneschutzring
100 TOPIlus Kombi Axzug
SPANNTOP nova v 10017273
Kombi Axzug vorbereitet fur
Spaneschutzrin 59 1.5
TOPIus Kombi Axfix P g
SPANNTOP nova (4 10017274
Kombi Axfix
Grundscheibe fiir TOROK - Anschlag-Typ 1 [im Set der jeweiligen BaugréBe enthalten]
BaugroBe Anschlagtyp Beschreibung Einspanntiefe maximal Lager- Material-Nr.
[mm] haltigkeit
HL
52 i i ()
T1 nicht vorbereitet fiir 49,5 v 10000370
Spaneschutzring
65 i (]
T1 vorbereitet fur 49,5 v 10000374
Spéaneschutzring
80 i (
T1 vorbereitet flir 53,5 v 10019120
Spéneschutzring
100 i (]
T vorbereitet fur 515 v 10018994

Spéneschutzring

o
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Grundscheibe fiir TOROK - Anschlag-Typ 2 fiir gréBere Einspanntiefen [nicht im Lieferumfang des Sets enthalten]
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Anschlagsystem vario quick

HK

1r

BaugréBe | Anschlagtyp Beschreibung Einspanntiefe Einspanntiefe Werkstuck-@ Lager- Material-Nr.
minimal [mm] maximal [mm] [mm] haltigkeit
HK HL KP
52 ; : o
nicht vorbereitet fur
T2 Spéneschutzring 23 76 50 v 10000390
65 To nicht vorbereitet fur 29 77 63 v 10000375
Spéaneschutzring
80 ; .
vorbereitet flr
T2 Spéneschutzring 30,5 81 78 v 10019127
100 ; --
vorbereitet flr
T2 Spéneschutzring 31 86 v 10018995
Grundscheibe fiir MANOK plus — Anschlag-Typ 1 [im Set der jeweiligen BaugréBe enthalten]
BaugroBe Passend flur Beschreibung Anschlagtyp Einspanntiefe Lager- Material-Nr.
maximal [mm] haltigkeit
HL
52 i nicht vorbereitet fur
CFK Ausflihrung Spéneschutzring T 49,5 v 10000370
ta usflhrung . . v
65 Stahl Ausfiih vorbereitet fiir 48 10000324
Spéneschutzrin T
CFK Ausfiihrung P 9 49 v 10000374
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Grundscheibe flir MANOK plus — Anschlag-Typ 2 fiir gréBere Einspanntiefen [nicht im Lieferumfang des Sets enthalten]

BaugroBe Passend fur Beschreibung Anschlag- | Einspanntiefe | Einspanntiefe | Werkstlick-@ | Lager- | Material-Nr.
typ minimal [mm] | maximal [mm] [mm] haltig-
HK HL KP keit
52 nicht vorbereitet
CFK Ausflhrung fir Spane- T2 23 76 50 v 10000390
schutzring
65 Stahl Ausfuihrung nicht vorbereitet 38 93 v 10019030
flr Spane- T2 63
CFK Ausfuhrung schutzring 23 77 v 10000375
Tiefenanschlag, kurz [nicht im Lieferumfang des Sets enthalten]
BaugroBe Passend fur Einspanntiefe Einspanntiefe Werkstlck-@ AuBen-0 Lager- Material-Nr.
minimal [mm] maximal [mm] [mm] [mm] haltigkeit
HK HL KP AW
32 SPANNTOP nova 37,5 88 v 10000490
23,5 32,6
SPANNTOP mini 30 82 v 10000502
40 ini
TOPlus mini 32 86 33,5 42 v 10000504
TOPIlus premium
42 SPANNTOP nova 41,5 92 v 10000492
33,5 42
SPANNTOP mini 27 81 (4 10000506
52 TOPIlus
SPANNTOP nova 41,5 94 (4 10000494
TOPIlus mini 44 51,5
TOPIlus premium 31 85 v 10000508
SPANNTOP mini
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BaugroBe Passend fur Einspanntiefe Einspanntiefe Werkstlck-@ AuBen-0 Lager- Material-Nr.
minimal [mm] maximal [mm] [mm] [mm] haltigkeit
HK HL KP AW
6o TOPlus 48,5 102 64,5 v 10000496
SPANNTOP nova ’ ’
TOPIlus mini 52
TOPIlus premium 39 93 64 v 10000510
SPANNTOP mini
80 TOPIus mini
TOPIus premium 39 93 78 v 10000512
SPANNTOP mini 65
SPANNTOP nova 48,5 102 78,5 v 10000498
100 TOPIlus
SPANNTOP nova 110,5 v 10000500
TOPIus mini 57 89 100
TOPIus premium 111 v 10000514
SPANNTOP mini

Lieferung ohne Anschlag-/Rohlingschraube.

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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Tiefenanschlag, lang [nicht im Lieferumfang des Sets enthalten]

BaugroBe Passend flir Einspanntiefe Einspanntiefe | Werkstiick-@ [mm] | AuBen-@ [mm] Lager- Material-Nr.
minimal [mm] maximal [mm] KP AW haltigkeit
HK HL
32 SPANNTOP nova 87 v 10000491
130 23,5 32,6
SPANNTOP mini 78 4 10000503
40 ini
TOPlus mini 81 135 33,5 42 v 10000505
TOPIlus premium
42 SPANNTOP nova 91 141 v 10000493
33,5 42
SPANNTOP mini 80 134 4 10000507
52 TOPlus
SPANNTOP nova 93 145,5 v 10000495
TOPIus mini 44 51.5
TOPIlus premium 84 138 v 10000509
SPANNTOP mini
65 TOPIus
SPANNTOP nova 101 154,5 64,5 v 10000497
TOPIlus mini 52
TOPlus premium 92 146 64 v 10000511
SPANNTOP mini
80 TOPlus mini
TOPIlus premium 92 146 78 v 10000513
SPANNTOP mini 65
SPANNTOP nova 101 154,5 78,5 v 10000499
100 TOPIlus
SPANNTOP nova 108,5 162 v 10000501
TOPIus mini 89 100
TOPIlus premium 110 164 (4 10000515
SPANNTOP mini

Lieferung ohne Anschlag-/Rohlingschraube.
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Produkt Abbildung Beschreibung Lagerhaltigkeit Material-Nr.

Einbauhilfe

[fur Tiefenanschlage] ) .

mit Trapezgewinde v 10000250
Zusatzliche Anschlag-/Rohlingschrauben — passend fir alle Sets und Tiefenanschlage

Produkt Abbildung AnschlagauBen-@ Lagerhaltigkeit Material-Nr.

[mm]
AZ

Anschlagschraube 15,5 v 10000352
19,0 v 10000336
24,0 v 10000337
29,0 v 10000338
34,0 v 10000339
39,0 v 10000340
44,0 (4 10000341
49,0 v 10000342
54,0 v 10000343
59,0 (4 10000344
64,0 v 10000345
69,0 v 10000346
74,0 v 10000347
79,0 v 10000348
84,0 4 10000349
89,0 v 10000350
94,0 v 10000351

Rohlingschraube 30,0 4 10000329
40,0 v 10000330
50,0 v 10000331
63,0 v 10000332
78,0 v 10000333
93,0 v 10000334
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Anschlagsystem vario flex

Mit dem Gasdruck-Werkstickauswerfer vario flex wird das bear-
beitete Werkstlck automatisch aus dem Spannmittel ausge-
stoBen. Diese Automatisierung erhdht Ihre Prozesssicherheit und
reduziert die Taktzeiten.

Der vario flex Werkstlckauswerfer ist auBerdem noch als Grund-
anschlag flr den Spul- oder Luftanlagekontrollanschluss ein-
setzbar. Hierzu wird die Gasdruckfeder entfernt und gegen eine
Medienanbindung getauscht.

o
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Das Wichtigste in Kiirze

B zum automatischen Auswerfen des Werkstlcks
aus dem Spannfutter

B WerkstUckauswerfer oder Grundanschlag fur Spul-
oder Luftanlagekontrollanschluss in einem

Ihr Nutzen

B Prozesssicherheit durch automatischen Werkstickauswurf
B Produktivitatssteigerung durch Taktzeiteinsparung

B Flexibilitat durch verschiedene Einsatzmdoglichkeiten




vario flex. Technische Daten

ZUBEHOR

Anschlagsystem vario flex

T
Q
E E <§( _ljli ] g %
o Ple| T Q
TOPIlus mini

Passend fiir TOPlus premium

SPANNTOP mini
BaugréBe 32 40 42 52 65 | 80 100
Lange [mm] H 45 48,1 42,6 46 54 72
Kolbenkraft [N] 40
GewindegroBe [M] L 4
AnschlaggewindegréBe [M] BG 10 [ 12
Gewindetiefe [mm] M 10
Gesamtlange [mm] [ 127 [ 123,9 [ 129,4 [ 126 [ 138 [ 160
Lange 2 [mm] BS 113,5 \ 111 \ 116 \ 106 \ 118 \ 138
AuBen-@ [mm] AW 11,7
Lange 3 [mm] JC 30
AuBen-@ 2 [mm] FA 29
Bohrungs-@ FH 3
Lochkreis-@ [mm] JH 14 [ 16
Schlisselweite [SW] BT 24
Lagerhaltigkeit v [ v v [ v [ v [ v [ v
Material-Nr. 10001374 | 10001875 | 10001376 | 10001377 | 10001378 | 10001379 | 10001380
Passend fiir TOPlus

SPANNTOP nova
BaugroBe 32 42 | 52 65 | 80 100
Lange [mm] H 53,5 56 65 85
Kolbenkraft [N] 40
GewindegréBe [M] L 4
AnschlaggewindegroBe [M] BG 10 [ 12
Gewindetiefe [mm] M 10
Gesamtlange [mm] I 118,5 116 [ 127 147
Lange 2 [mm] BS 101,5 99 \ 110 127
AuBen-@ [mm] AW 11,7
Léange 3 [mm] JC 30
AuBen-@ 2 [mm] FA 29
Bohrungs-& FH 3
Lochkreis-@ [mm] JH 14 [ 16
Schllisselweite [SW] BT 24
Lagerhaltigkeit v v [ v [ v [ v v
Material-Nr. 10001368 10001369 | 10001370 | 10001371 | 10001372 10001373
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Anschlag Rohlinge

Mit den Werkstlckanschlag-Rohlingen haben Sie vorgefertigte
Werkstlickanschlage »in der Schublade«, die Sie selbst individuell
an Ihre Werkstlicke und Spannsituationen anpassen kénnen. Die
Harte der Rohlinge betragt 42 HRC — was eine gute Bearbeitung
zuldsst.

Montiert werden die Werkstlckanschlag-Rohlinge an die im Liefer-
umfang des Spannfutters enthaltene Grundanschlagscheibe.

o
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Das Wichtigste in Kiirze

| vorgefertigte Werkstlickanschlage, die im Durchmesser
und in der Lange individuell angepasst werden kénnen

B durch Montage auf der Grundanschlagscheibe einfach
wechselbar

Ihr Nutzen
B Zeitersparnis, da sofort einsetzbar
| Kostenersparnis, da keine Arbeitsvorbereitung notwendig
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Anschlag Rohlinge

TOPIus / SPANNTOP Spannfutter. Anschlage zum Selbstabdrehen / -ausdrehen

=

g AW

BaugroBe

Anschlag-
typ

Passend fur

AuBen-0
[mm]
AW

Innen-Q@
[mm]
AV

Gesamtlange
[mm]
|

Gewinde-
gréBe [M]
L

Lager-
haltigkeit

Material-Nr.

32

T

SPANNTOP nova
SPANNTOP mini

30

50,5

100005639

40/42/52

T1

TOPIlus mini
TOPIlus premium
TOPIlus
SPANNTOP mini
SPANNTOP nova

40

54,5

10000540

52

T2

TOPIlus mini
TOPIlus premium
TOPIlus
SPANNTOP mini
SPANNTOP nova

50

18

54,5

10000535

65/80

T

TOPIus mini
TOPIlus premium
TOPlus
SPANNTOP mini
SPANNTOP nova

40

10

10000541

65

T2

TOPIlus mini
TOPIlus premium
TOPIus
SPANNTOP mini
SPANNTOP nova

63

20

10000536

80

T2

TOPIlus mini
TOPIlus premium
SPANNTOP mini
SPANNTOP nova

78

20

10000637

100

T

T2

TOPIlus mini
TOPIlus premium
TOPIus
SPANNTOP mini
SPANNTOP nova

42

10

98

32

71

100005642

10000538

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 503

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



ZUBEHOR

Anschlag Rohlinge

MANDO / MANDO Adapt T211 [Spanndorn und Spanndorn-Adaption]. Anschlage zum

Selbstabdrehen / -ausdrehen bei SB und SAD Segmentspannbiichsen

BaugroBe Abbildung AuBen-9 Gesamtlange Innen-@ Lager- Material-Nr.
MANDO / [mm] [mm] [mm] haltigkeit
MANDO Adapt
DR | AV
0 24,5 4 10006455
65 30 32,5 4 10006457
20,5 v 10006454
28,5 v 10006456
1 26,5 4 10006459
32,5 v 10006460
69 40 38,5 v 10006461
39,5 4 10006462
65 24,5 v 10006458
2 36,5 v 10006464
42,5 v 10006465
93 55 48,5 v 10006466
54,5 v 10006468
50,5 4 10006467
3 106 90,6 4 10006477
96 68,6 v 10006474
116 100,6 v 10006469
50,6 v 10006471
e 56,6 v 10006472
96 62,6 v 10006473
70,6 4 10006475
80,6 v 10006476
4 92,8 v 10006485
70,8 4 10006482
120 76,8 v 10006483
75 84,8 v 10006484
100,8 v 10006478
106,8 4 10006479
130 113,8 v 10006480
120,8 v 10006481
5 131 v 10006489
150 104 101 v 10006486
111 v 10006487
121 v 10006488
6 161 4 10006493
180 119 151 v 10006492
141 4 10006491
131 v 10006490
7 191,8 v 10006497
171,8 v 10006495
220 125,5 201,8 4 10006498
181,8 v 10006496
161,8 v 10006494

o
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ZUBEHOR

Anschlag Rohlinge

MANDO / MANDO Adapt T212 / T812 [Spanndorn und Spanndorn-Adaption]. Anschldge zum

Selbstabdrehen / -ausdrehen bei SB Segmentspannbiichsen [Bei Einsatz von SAD Segment-

spannblichsen nachfolgende Anschlage verwenden.]

BaugroBe Abbildung AuBen-Q@ Gesamtlange Innen-@ Lager- Material-Nr.
[mm] [mm] [mm] haltigkeit
DR | AV
XXS 8,5 4 10006540
41 45.5 9,5 v 10006541
10,5 v 10006538
18,5 4 10006539
XS 13,5 v 10006535
42 45,5 18,5 4 10006536
19,5 4 10006537
S 16,5 (4 10006533
45 47,5
21,5 (4 10006534
0 20,5 v 10006499
54 58,5 24,5 4 10006500
28,5 4 10006501
1 26,5 (4 10006502
62 64,5 32,5 (4 10006503
38,5 (4 10006504
2 36,5 4 10006505
- 76 80.5 42,5 4 10006506
48,5 4 10006507
54,5 v 10006508
3 ‘:‘, § 50,6 v 10006509
56,6 (4 10006510
105 87,5 62,6 (4 10006511
70,6 v 10006512
L% 80,6 v 10006513
4 70,8 v 10006515
76,8 4 10006516
124 97,5 84,8 v 10006517
92,8 (4 10006518
100,8 (4 10006514
5 100,8 - 10006519
106,8 - 10006520
160 112,5 114,8 - 10006521
122,8 - 10006522
130,8 - 10006523
6 130,8 - 10006524
136,8 - 10006525
190 122 144.8 - 10006526
1562,8 - 10006527
160,8 - 10006528
7 161,8 - 10006529
512 115 171,8 - 10006530
181,8 - 10006531
192 - 10006532

o
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Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



ZUBEHOR

Anschlag Rohlinge

MANDO / MANDO Adapt T212 / T812 [Spanndorn und Spanndorn-Adaption]. Anschldge zum

Selbstabdrehen / -ausdrehen bei Verwendung von SAD Segmentspannbiichsen

BaugroBe Abbildung AuBen-9 Gesamtlange Innen-@ Lager- Material-Nr.
[mm] [mm] [mm] haltigkeit
DR | AV
XS 13,56 (4 10006663
42 45,5
18,5 v 10006664
S 16,5 v 10006661
45 47,5
21,5 v 10006662
0 20,5 v 10006627
54 58,5 24,5 v 10006628
28,5 v 10006629
1 26,5 (4 10006630
62 64,5 32,5 (4 10006631
38,5 v 10006632
2 36,5 v 10006633
76 80.5 42,5 v 10006634
48,5 v 10006635
54,5 v 10006636
3 - 50,6 (4 10006637
56,6 v 10006638
2« 105 87,5 62,6 v 10006639
SIS 70,6 4 10006640
80,6 v 10006641
4 70,8 v 10006643
| 76,8 v 10006644
124 97,5 84,8 (4 10006645
92,8 v 10006646
100,8 v 10006642
5 100,8 v 10006647
106,8 v 10006648
160 112,5 114,8 v 10006649
122,8 (4 10006650
130,8 v 10006651
6 130,8 v 10006652
136,8 v 10006653
190 122 144,8 v 10006654
162,8 v 10006655
160,8 v 10006656
7 161,8 (4 10006657
10 115 171,8 v 10006658
181,8 v 10006659
192 v 10006660

o
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MAXXOS T211 Spanndorn. Anschlage zum Selbstabdrehen / -ausdrehen bei Verwendung von
SB und SAD Segmentspannblichsen

ZUBEHOR

Anschlag Rohlinge

BaugroBe Abbildung AuBen-9 Gesamtlange Innen-@ Lager- Material-Nr.
MAXXOS [mm] [mm] [mm] haltigkeit
DR | AV
A 18,5 (4 10006453
A 20,5 (4 10006454
B o 30 24,5 v 10006455
28,5 v 10006456
32,5 v 10006457
C 24,5 v 10006458
26,5 v 10006459
40 32,5 (4 10006460
69 38,5 v 10006461
39,5 v 10006462
D 32,5 v 10006463
36,5 v 10006464
9 55 42,5 v 10006465
48,5 v 10006466
50,5 (4 10006467
54,5 v 10006468
E 39,6 v 10006470
E 50,6 4 10006471
F 56,6 v 10006472
96 62,6 v 10006473
63 68,6 v 10006474
70,6 (4 10006475
80,6 v 10006476
106 90,6 v 10006477
116 100,6 v 10006469
MANOK Manueller Spannstock. Werkstlickanschlag
Produkt Abbildung BaugroBe Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Werkstlckanschlag
65 10001988

o
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Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



ZUBEHOR
Frontanschlage

Frontanschlag Rohlinge

Mit den Frontanschlag Rohlingen haben Sie vorgefertigte Werk-
stlickanschlage griffbereit, die Sie selbst individuell an Ihre Werk-
sticke und Spannsituationen anpassen kénnen. Die Harte der
Rohlinge betragt 42 HRC — was eine gute Bearbeitung zulasst.

Montiert werden die Frontanschlag Rohlinge an der Futter-
stirnseite bzw. bei den SPANNTOP mini Spannfuttern am Adap-
tionsring.

o
508 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333

Das Wichtigste in Kiirze

| vorgefertigte Werkstlickanschlage, die im Durchmesser
und in der Lange individuell angepasst werden kénnen

B einfach wechselbar

B hoéhere DrehmomentUbertragung gegenlber Innenanschlag

Ihr Nutzen

B Zeitersparnis, da sofort einsetzbar

| Kostenersparnis, da keine Arbeitsvorbereitung notwendig
B hohere Zerspanparameter moglich



ZUBEHOR
Frontanschlage

Frontanschlag zum Selbstabdrehen / -ausdrehen

Bau- Abbildung Passend fur Anschlag- Nutzlange AuBen-Q Bohrungs- Lager- | Material-Nr.
groBe héhe [mm] [mm] [mm] %) haltigkeit
Gz HJ DR FH

26 TOPIlus mini Axzug

TOPIus premium 27 17 72 4 - 10000525

32
SPANNTOP mini Axzug 30 78 - 100005624

17 4
SPANNTOP nova Kombi

Axzug / Modular 29,5 85 v 10000516
HYDROK RD

40 TOPIlus mini Axzug

TOPIus premium 29 17 101 4 v 10000526

42/52

— SPANNTOP nova
Kombi Axzug / Modular
SPANNTOP mini Axzug
TOROK CFK RD 27,5 17 135 4 v 10000517
TOROK RD
MANOK plus CFK RD
HYDROK RD

@ DR

52 E— TOPIlus mini Axzug

TOPIus premium 28 129 v 10000527

TOPlus Kombi Axzug /
Modular 17 4
TOROK CFK SE
TOROK SE 26 135 v 10000521
MANOK plus CFK SE
HYDROK SE

65 TOPIus mini Axzug

TOPIlus premium 28 139 v 10000528

TOPIlus Kombi
Axzug / Modular 17 4
TOROK CFK SE

TOROK SE 24,5 155 v 10000522
MANOK plus CFK SE
MANOK plus SE
HYDROK SE

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler

o
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ZUBEHOR
Frontanschlage

Bau- Abbildung Passend fur Anschlag- Nutzlange AuBen-Q Bohrungs- Lager- | Material-Nr.
groBe héhe [mm] [mm] [mm] %) haltigkeit
Gz HJ DR FH

65

SPANNTOP nova Kombi
Axzug / Modular
SPANNTOP mini Axzug
TOROK CFK RD
TOROK RD
MANOK plus CFK RD
MANOK plus RD
HYDROK RD

27 17 155 4 v 10000518

80 TOPlus mini Axzug

TOPIlus premium 28 160 v 10017159

@ DR

SPANNTOP nova 17 4
Kombi Axzug / Modular

SPANNTOP mini Axzug 27 170 v 10000519

TOROK RD

- HYDROK RD

100 TOPIlus mini Axzug

TOPIlus premium 30,5 193 4 10000529

TOPIus Kombi

Axzug / Modular
TOROK SE 26 v 10000523

HYDROK SE

17 4
SPANNTOP nova 225
Kombi Axzug / Modular
SPANNTOP mini Axzug 30,5 v 10000520
TOROK RD
HYDROK RD

Bitte beachten: Die Frontanschlage passen nur fUr Spannkdpfe GroBe 32 — 80 BZIG bzw. GroBe 100 BZG [Fertigteilspannung].

o
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ZUBEHOR
Spaneschutzringe

Spéaneschutzringe
Spéaneschutzringe schiitzen die Spannfuttermechanik weitest-
gehend vor Verschmutzungen und garantieren lhnen so eine
hohe Prozesssicherheit.

Passend zu den unterschiedlichen Spannfutter-Ausfihrungen
sind zwei Varianten erhéltlich: eine Variante bei Nutzung des
vorhandenen, uneingeschrankten Futterdurchlasses, die andere
Variante, wenn das Werkstiick lageorientiert an einem Grund-
anschlag gespannt wird.

Das Wichtigste in Kiirze

B schutzt die Spannfuttermechanik vor Verschmutzung

B einfache und schnelle Montage

B Variante mit vollem Spannfutter-Durchlass oder
Grundanschlag erhéltlich

B formstabiler zerspanend hergestellter Dichtring

Ihr Nutzen

B weniger Maschinenstillstandszeit

B erhohte Prozesssicherheit

B hohere Lebensdauer des Spannfutters

o
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Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /

Dienstleistungen

Mehrspindler



ZUBEHOR

Spaneschutzringe

Spannfutter TOPlus / TOPlus mini / SPANNTOP nova / SPANNTOP mini. Spaneschutzring zur
Abdichtung, mit Durchlass

BaugroBe Passend fur @ Durchlass Lagerhaltigkeit Material-Nr.
[mm]
26 TOPlus mini
TOPIlus premium 26,5 v 10001338
32 SPANNTOP nova 33 v 10001346
SPANNTOP mini 4 10001339
40 TOPIlus mini
TOPIus premium 41 v 10001340
42 SPANNTOP nova 43 v 10001347
SPANNTOP mini v 10001341
52 TOPlus
SPANNTOP nova v 10001348
TOPIus mini 53
TOPIlus premium v 10001342
SPANNTOP mini
65 TOPlus
SPANNTOP nova 4 10001349
TOPlus mini 66
TOPIlus premium v 10001343
SPANNTOP mini
80 TOPIlus mini
TOPIlus premium 4 10001344
SPANNTOP mini 81
SPANNTOP nova 10001350
100 TOPIus Kombi Axzug
SPANNTOP nova Kombi Axzug v 10001351
TOPIlus Kombi Axfix
SPANNTOP nova Kombi Axfix 101 v 10001352
TOPIlus mini
TOPIus premium v 10001345
SPANNTOP mini

[4)
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ZUBEHOR

Spaneschutzringe

Spannfutter TOPlus / TOPlus mini / SPANNTOP nova / SPANNTOP mini. Spaneschutzring zur
Abdichtung, mit Grundanschlag

BaugroBe Passend fur Werkstlck-@ Lagerhaltigkeit Material-Nr.
[mm]
26 TOPlus mini
TOPIus premium 265 v 10001353
32 SPANNTOP nova 31 v 10001361
SPANNTOP mini 33 v 10001354
40 TOPIus mini
TOPIlus premium 41 v 10001355
42 SPANNTOP nova 40 v 10001362
SPANNTOP mini 43 v 10001356
52 TOPIlus
SPANNTOP nova 50 v 10001363
TOPIlus mini
TOPIus premium 53 v 10001357
SPANNTOP mini
65 TOPlus
SPANNTOP nova 63 v 10001364
TOPIlus mini
TOPIus premium 66 v 10001358
SPANNTOP mini
80 TOPlus mini
TOPIlus premium 81 v 10001359
SPANNTOP mini
SPANNTOP nova 79 10001365
100 TOPIus Kombi Axzug
SPANNTOP nova Kombi Axzug v 10001366
TOPIlus Kombi Axfix
SPANNTOP nova Kombi Axfix 101 v 10001367
TOPIlus mini
TOPIus premium v 10001360
SPANNTOP mini

o
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Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



ZUBEHOR
Adaptionsring HAINBUCH SYSTEM

|

v

HAINBUCH

SYSTEM

Adaptionsring fiir HAINBUCH SYSTEM

Durch Montage des Adaptionsrings auf das Spannfutter Das Wichtigste in Kiirze

SPANNTOP mini kdnnen trotz der sehr schlanken Futterkontur B ermdglicht den Einsatz des HAINBUCH SYSTEM
die HAINBUCH SYSTEM Adaptionen wie der MANDO Adapt, das | fir SPANNTOP mini Spannfutter

Backenmodul oder das Magnetmodul genutzt werden. B selbstausrichtend bei SPANNTOP mini Axzug

Ihr Nutzen

B Einsatzbereiche des Spannfutters werden durch die
Adaptionen erweitert = schnelles Wechseln von AuB3en-
auf Innenspannung, Backenspannung oder Spannen
von magnetischen Teilen

Der Adaptionsring wird mittels 3 Schrauben stirnseitig auf dem
Futter verschraubt. Aufgrund der Passung zentriert sich der
Adaptionsring bei allen Axzug Spannfuttern sogar selbst — ein
Ausrichten ist somit nicht notwendig. Bei allen Axfix Spannfuttern
kann der Adaptionsring manuell ausgerichtet werden.

o
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SPANNTOP mini Spannfutter. Adaptionsring zur Montage von MANDO Adapt, Backenmodul,

Stirnmitnehmer und Morsekegel

ZUBEHOR

Adaptionsring HAINBUCH SYSTEM

BaugroBe Abbildung Variante Lagerhaltigkeit Material-Nr.
42 Axzug v 10000984
Axfix v 10000989
52 Axzug v 10000985
Axfix v 10000990
65 Axzug v 10000986
Axfix v 10000991
80 Axzug v 10000987
Axfix v 10000992
100 Axzug v 10000988

o
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Kopfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



ZUBEHOR
Einsatzbuchsen Backenfutter

Einsatzbiichsen

Mit den Einsatzblchsen kénnen die Backenfutter B-Top und
B-Top3 um viele nutzliche Zusatzfunktionen erweitert werden.
Sei es beispielsweise das automatische Auswerfen des Werk-
stlcks nach einem Bearbeitungsprozess oder die Verwendung
eines verstellbaren WerkstUcktiefenanschlags. Dazu wird die im
Backenfutter montierte Einsatzblichse mit Durchgang durch eine
andere Einsatzbulchse ersetzt.

o
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Das Wichtigste in Kiirze

B Zusatzfunktionen fur Backenfutter wie zum Beispiel
Auswerfen des Werkstlickes oder verstellbarer Werk-
stucktiefenanschlag

B einfach wechselbar

Ihr Nutzen

| Kostenersparnis durch schnelle Reaktion auf unter-
schiedliche Anforderungen

B Zeitersparnis, da sofort einsetzbar




B-Top Backenfutter. Einsatzbiichsen

Einsatzbiuichsen Backenfutter

ZUBEHOR

Produkt Abbildung BaugroBe Lagerhaltigkeit Material-Nr.

Einsatzblchse mit

Durchgang 165 4 10002040
215 4 10002041
260 v 10002042
315 v 10002043

Einsatzblichse

geschlossen 165 v 10002044
215 4 10002045
260 v 10002046
315 v 10002047

Einsatzblichse mit 165 v 10002064

Auswerfer
215 v 10002065
260 v 10002066
315 v 10002067

Einsatzblchse mit 165 v 10002052

SpritzdUsen
215 v 10002053
260 v 10002054
315 v 10002055

Einsatzblchse mit 165 v 10002058

verstellbarem

Anschlag 215 v 10002059
260 v 10002060
315 v 10002061

o
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Kopfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler



ZUBEHOR
Einsatzbiichsen Backenfutter

B-Top3 Backenfutter. Einsatzblchsen

Produkt Abbildung Backenbreite Lagerhaltigkeit Material-Nr.
[mm]
Einsatzblchse mit
Durchgang
22 v 10002049
40 v 10002050
Einsatzblchse ge-
schlossen
22 v 10002048
40 v 10002051
Einsatzblchse mit Aus-
werfer
22 v 10002068
40 v 10002069
Einsatzblchse mit
SpritzdUsen
22 v 10002056
40 v 10002057
Einsatzblchse mit ver-
stellbarem Anschlag
22 4 10002062
40 v 10002063

EinsatzblUchsen inklusive montierter Schutzbleche.

o
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ZUBEHOR
Spannkopf-Adapter

Spannkopf-Adapter

GroBe Werkstlcke — groBe Spannfutter — groBe Spannkopfe. So
weit so gut, aber manchmal haben Sie auch kleinere Werkstlicke
zu bearbeiten? Anstatt groBe Spannkdpfe mit kleinem Durch-
messer zu kaufen, gibt es nun eine bessere Alternative: den
Spannkopf-Adapter.

Er macht im Prinzip aus z. B. einem 100er Spannfutter ein 65er
Spannfutter und Sie kdnnen in diesen Spannkopf-Adapter dann
Ihre gewohnten 65er Kopfe einwechseln. Dabei profitieren Sie
von deren Lagerhaltigkeit und dem geringeren Preis fur die kleineren
Spannkdpfe. Zudem sparen Sie sich die Neuanschaffung groBer
Spannkdpfe, wenn Sie bereits kleinere Spannkdpfe nutzen.

Der Spannkopf-Adapter kann schnell und einfach mit der passen-
den Wechselvorrichtung gewechselt werden.

Das Wichtigste in Kiirze

B Kkleinere Spannkdpfe in groBere Spannfutter
[BaugréBe 100, 125 und 160] einsetzbar

® vorhandene Spannkopfe [BaugréBe 65 und 100]
nutzen

B einfaches und schnelles UmrUsten

lhr Nutzen

B Kostenersparnis, da auch kleinere Spannkopfe einsetzbar

B kleinere Spannkdpfe sind lagerhaltig und somit schneller
verfligbar

B Abdeckung eines groBeren Bereichs an Spanndurchmessern

B Produktivitatssteigerung und Zeitersparnis durch schnellen
Wechsel zwischen groBen und kleinen Spanndurchmessern

B flexible Fertigung, da einzelne Spannkdpfe an mehreren
Maschinen einsetzbar

o
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Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /

Dienstleistungen

Mehrspindler



ZUBEHOR
Spannkopf-Adapter

Spannkopf-Adapter SE im Detail

Bezeichnung

1 Spannfutter
2 Spannkopf-Adapter
3 Standard-Spannkopf

Spannkopf-Adapter RD im Detail

Bezeichnung

1 Spannfutter
2 Spannkopf-Adapter
3 Standard-Spannkopf

o
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Spannkopf-Adapter TOPIlus. Technische Daten

ZUBEHOR
Spannkopf-Adapter

BaugroBe

100

160

AdaptionsgroBe

Rundlauf < [mm]

0,030

max. Spannkraft radial am
eingesetzten Spannkopf [kN]

max. Betatigungskraft
[Zug / Druck] [kN]

Drehzahl n max. [1/min.]

5000

3200

Spannbereich [mm]

Spannreserve im @ [mm]

Lésehub im @ [mm]

O|g >

Uberbrlickung / empfohlene
WerkstUicktoleranz [mm]

Spannreserve axial [mm]

Losehub axial [mm]

Gesamtlange [mm]

56,5

57,5

Gewicht [kg]

2,7

6,7

Lagerhaltigkeit

v

v

Material-Nr.

10017477

10017478

Achtung: Die nutzbare Spannreserve im @ darf nicht Uberschritten werden!

Der Rundlauf bezieht sich auf das Werkstlck im gespannten Zustand inkl. Spannkopf.

Kopfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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ZUBEHOR
Spannkopf-Adapter

Spannkopf-Adapter SPANNTOP. Technische Daten

BaugroBe 100 | 125 160
AdaptionsgroBe 65 100
Rundlauf < [mm] 0,030 | 0,035 0,040
max. Spannkraft radial am %0 107
eingesetzten Spannkopf [kN]

max. Betatigungskraft

[Zug / Druck] [kN] 45 &
Drehzahl n max. [1/min.] 3900 [ 3200

Spannbereich [mm] A 3-65 [ 15 - 100
Spannreserve im @ [mm] D 1

Lésehub im @ [mm)] C 0,6 1,6
Uberbrlickung / empfohlene

Werksti]cktolgranz [Em] =05 =07
Spannreserve axial [mm] Q 2

Lésehub axial [mm] R 2,5 4
Gesamtlange [mm] I 56,5 59,5 59
Gewicht [kg] 2,5 5,7 7,5
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10018455 10017475 10017476

Achtung: Die nutzbare Spannreserve im @ darf nicht Uberschritten werden!

Der Rundlauf bezieht sich auf das Werkstlck im gespannten Zustand inkl. Spannkopf.

o
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Flansche / Zugrohradapter / Zugrohre

Der Flansch und der Zugrohradapter sind die Verbindung zwischen
Spannmittel und Maschinenspindel. So kénnen Sie Ihr Spann-
mittel auf verschiedenen Maschinen flexibel einsetzen.

Die Flansche sind auf die unterschiedlichen Spindelnormen
bereits ausgelegt. Der Zugrohradapter und das Zugrohr werden
individuell auf hre Maschine angepasst. So kénnen spezielle Vor-
gaben des Maschinenherstellers, wie zum Beispiel Abdichtung
zum Zugrohr, berlcksichtigt werden.

ZUBEHOR
Flansche / Zugrohradapter / Zugrohre

Das Wichtigste in Kiirze

B Flansch: Standard-Flansch fUr die gangigen Spindelnormen

B Zugrohradapter / Zugrohr: individuell auf Ihre Maschine
ausgelegt

lhr Nutzen

B keine Eigenkonstruktion und Sicherheitsberechnung
notwendig

B Zeitersparnis durch Plug & Play Losung

o
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ZUBEHOR
Flansche / Zugrohradapter / Zugrohre

MANDO / MAXXOS Spanndorne. Flansche

BaugroBe Abbildung Spindel- Flanschhéhe | Schnitt- AuBen-@ | Befestigungs- Lager- Material-Nr.
aufnahme [mm] stelle [mm] lochkreis haltigkeit
DU AP X AW V
XXS -4/ LK @ 82,6
a_F KK4 40 [3 x M10] v 10014772
140 LK & 104.8 v 10014771
KK5 77 16 x M10] (4 10014781
85 v 10014782
40 (4 10014770
60 LK @ 133,4 v 10014783
KK 1 ;
6 80 65 [6x M12] v 10014784
100 v 10014785
LK@ 171,4
@131 :
KK8 44 210 6 x M16] v 10014773
AP120 140 (4 10014774
LK@ 104,8
[6 x M10]
AP140 40 150 (4 10014775
LK@ 133,4
AP170 180 16 x M12] v 10014776
LK@ 171,4
AP220 230 6 x M16] (4 10014777
5-7
LK@ 133,4
KK6 63,5 16 x M12] (4 10014778
235
@219
LK@ 171,4
KK8 67,5 16 x M16] (4 10014779
LK @ 235
KK11 73,5 280 6 x M20] v 10014780

Maschinenspindelnorm DIN ISO 702-1.
Flansche GroBe 5 — 7 AP auf Anfrage.
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ZUBEHOR
Flansche / Zugrohradapter / Zugrohre

InoFlex Hand- / Kraftspannfutter. Flansche fiir Kurzkegel

® ® "
2 3
BaugroBe Passend Spindel- Bezeichnung Flanschtyp Lange Lagerhaltigkeit | Material-Nr.
far aufnahme [mm]
DU H
165 KK5 VZ165 1 17 v 10014728
VD / VT-S KK6 VZ166 3 46 v 10014729
KK8 VZ168 35 v 10014730
215 KK5 VZ265 2 25 4 10014736
VD / VT-S KK6 VZ266 1 17 4 10014737
KK8 VZ268 3 44 v 10014738
260/315 KK6 VZ366 2 28 v 10014744
VD [Gr. 260/315] /
VT-S [Gr. 260] KK8 VZ368 1 19 v 10014745
KK11 VZ3611 3 47 4 10014746
315 VTS KK8 VZ468 2 30 v 10014751
KK11 VZ4611 1 4 10014752
Maschinenspindelnorm DIN 55026 / ISO 702-1.
InoFlex Hand- / Kraftspannfutter. Flansche fir Kurzkegel mit Bajonett
® ®
2
BaugroBe Passend Spindel- Bezeichnung Flanschtyp Lénge Lagerhaltigkeit | Material-Nr.
fur aufnahme [mm]
DU H
165 KK5 VZ175 1 17 v 10014731
VD / VT-S KK6 VZ176 ) 46 v 10014732 £5
KK8 VZ178 34 v 10014733 28
215 KKS VZ275 ; 1 v 10014739 GRS
VD / VT-S KK6 VZ276 v 10014740 8%
KK8 VZ278 2 40 v 10014741 C8
260/315 VD [Gr. 260/315] / KK6 VZ376 ] o8 4 10014747
VT-S [Gr. 260] KK8 VZ378 v 10014748 s
(o))
315 KK8 \VZ478 v 100147583 ~ 5
VT-S 1 36 -
KK11 VZ4711 4 10014754 *é_"i 3
=3
5
o

Maschinenspindelnorm DIN 55027 / ISO 702-3.

o
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ZUBEHOR

Flansche / Zugrohradapter / Zugrohre

InoFlex Hand- / Kraftspannfutter. Flansche fir Kurzkegel mit Camlock

@ H
3
BaugroBe Passend Spindel- Bezeichnung Flanschtyp Lange Lagerhaltigkeit Material-Nr.
flr aufnahme [mm]
DU H
165 KK5 VZ195 48 (4 10014734
VD / VT-S
KK6 VZ196 52,5 (4 10014735
215 VD / VT-S KK5 VZ295 30 (4 10014742
KK6 \VZ296 55 v 10014743
260/315 VD [Gr. 260/315] / KK6 VZ396 34 v 10014749
VT-S [Gr. 260] KK8 VZ398 56 v 10014750
315 VTS KK8 \VZ498 38 (4 10014755
KK11 VZ4911 52 (4 10014756
Maschinenspindelnorm DIN 55029 / ISO 702-2.
B-Top Backenfutter. Flansche
° 47 ° 1T
x| o > x| o >
[SIN=) Q Q| © Q
BaugroBe Spindel- Flanschtyp Schnitt- Lange Befestigungs- | Lager- Material-Nr.
9 9 gung g
aufnahme stelle [mm] lochkreis haltigkeit
DU X H Vv
165 LK@ 82,6
KK4 2 21 6 x M10] 4 10014760
LK @ 104,8
KK& 1 @ 140 16 6 x M10] (4 10014761
LK @ 133,4
KK6 3 34 16 x M12] v 10014762
215 LK@ 104,8
KK5 2 25 16 x M10] v 10014763
LK@ 133,4
KK6 1 @170 17 16 x M12] v 10014764
LK@ 171,4
KK8 3 40 6 x M16] v 10014765
260/315 KK5 LK © 1048 v 10014766
5 o8 [6 x M10]
KK6 LK@ 133,4 4 10014767
RN
KK8 1 19 6 x M16] 4 10014768
LK @ 235
KK11 3 50 6 x M16] v 10014769

Maschinenspindelnorm DIN 55026.
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ZUBEHOR
Flansche / Zugrohradapter / Zugrohre

B-Top3 Backenfutter. Flansche

@ aﬁf
X| o l >
SIg=! S
BaugroBe Spindel- Flanschtyp Schnitt- Lange Befestigungs- | Lagerhaltigkeit Material-Nr.
aufnahme stelle [mm] lochkreis
DU X H Vv
215 LK @ 133,4
KK6 , 20 6 x M12] v 10014757
LK@ 171,4
KK8 @170 37 6 x M16] 10014758
LK @ 133,4
AP170 5 20 6 x M12] v 10014759

Maschinenspindelnorm DIN 55026.
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Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr
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Dienstleistungen

Mehrspindler



ZUBEHOR
Flansche / Zugrohradapter / Zugrohre

TOROK, TOROK CFK und Betétigungseinheit ms dock rotierend [Gr. XXS - 4]. Flansche

Bau- Abbildung Spindelauf-| Lange 2 Schnitt- Schnitt- | AuBen-@ | Befesti- Variante | Lagerhal- | Material-
groBe nahme [mm] stelle stellen- [mm] gungs- tigkeit Nr.
lochkreis lochkreis
AW
DU BS X Y V
52 -
o | Sl
KK5 104,8 4 10000220
[4x M) | 'S0 7023
M10x43
195
LK © 156 ko | Sem
KK6 20 @ 145 g5 6 x M8 [41)(3?/]:12] 1SO 702-3 (4 10000221
M12x50
Ko | Sl
KK8 210 171,4 "4 10000222
4 x M1g] | 'S0 7023
M16x60
65 R
. o | Sl
KK5 104,8 "4 10000223
— 4 x M10] |19 7023
M10x43
S 195
IS > LK O Stehbol-
> x
ol |  Kke 20 016295 KO 176 1334 | ZenDIN v 10000224
(6 x M8] 4 x M12] |1SO 702-3
M12x50
i Stehbol-
LK@ zen DIN
KK8 210 171,4 4 10000225
[4 x M16] ISO 702-3
M16x60
80/ Stehbol-
100 LKO 1 Zen DIN
KK5 26,5 104,8 4 10015276
[4 x M10] ISO 702-3
M10x43
LK 0 235 ko | SeN
KK6 20 @ 240 g5 (6 x M10] 260 [41x3f/i;12] 1SO 702-3 v 10015277
M12x50
Ko | Sl
KK8 26,5 171,4 (%4 10015278
[4 x M16] ISO 702-3
M16x60

Flansche in Camlock-Ausfihrung [DIN 55029] auf Anfrage.

[4)
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TOPIlus / SPANNTOP Spannfutter und MAXXOS / MANDO Spanndorne. Zugrohradapter

ZUBEHOR

Flansche / Zugrohradapter / Zugrohre

Produkt Beschreibung BaugroéBen Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Zugrohradapter
Spannfutter bis
einschlieBlich Gr. 100 - F17010
Verbindet Ihr Spannmittel mit dem Zugrohr und Spanndorne
der Maschine. Zum Auslegen bendtigen wir
Ihre Spindeldaten.
Spannfutter ab Gr. 125 - F17010
Zugrohrdaten-Formulare siehe Seite 620.
TOPIlus / SPANNTOP Spannfutter und MAXXOS / MANDO Spanndorne. Zugrohr
Produkt Beschreibung BaugroBen Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Zugrohr
Ubertragt die Bewegung des Spann-
zylinders der Maschine auf den
Zugrohradapter. Zum Auslegen bendtigen
wir die Spindel- und Spannzylinderzeichnung alle Spannfutter- & ~ F17030

und die Bezeichnung des Spannmittels.
Die WuchtgUte kann kundenspezifisch
angepasst werden.
Eine Rostbeschichtung ist maglich.

SpanndorngréBen

Zugrohrdaten-Formulare siehe Seite 620.
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ZUBEHOR
Adapter zur Luftanlagekontrolle

Adapter zur Luftanlagekontrolle

Mit dem Adapter zur Luftanlagekontrolle kann die Luftanlage in
einem Spanndorn mit wenig Montageaufwand integriert werden.
Er bildet das Bindeglied zwischen Luftlanze und Anschlagsflache
am Spanndorn. Mit Einschrauben des Adapters im MANDO /
MAXXOS Spanndorn wird dieser an der Anschlussseite abge-
dichtet. Die Luftlanze, welche aus der Maschinenspindel in den
Dorn fuhrt, wird mit einem O-Ring am Adapter abgedichtet. Die
Kraftbetatigung erfolgt nun Uber das AuBengewinde, das am
Spanndorn angebracht ist.

o
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Das Wichtigste in Kiirze

B ermdglicht die WerkstlUckabfrage bei Spanndornen
B einfache und schnelle Montage

B abgedichtet zum Medienrohr

lhr Nutzen

B Prozesssicherheit durch Werkstlickabfrage
B Reduzierung von Ausschussteilen

B Grundlage fur die Automatisierung



ZUBEHOR
Adapter zur Luftanlagekontrolle

MANDO T211 / T212 / MAXXOS T211 Spanndorn. Adapter zur Luftanlagekontrolle

BaugroBe Innen-@ Gesamtlange Lange Lange 2 Schlisselweite Gewinde- Lager- Material-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [sw] groBe haltigkeit
HU | H BS BT HV

iX_SF‘ 4/ 12 H7 25,5 19,5 13 6 M30 x 1,5 v 10000133

Der Adapter wird in das M30 x 1,5 Innengewinde des MANDO oder MAXXOS Spanndorns geschraubt und dient zur Aufnahme der Luftlanze.
Bitte verwenden Sie zur Kraftbetatigung das M44 x 1,5 AuBengewinde.
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ZUBEHOR
Grundplatte fur TOROK

Grundplatte fiir den stationaren Einsatz

Die Grundplatte ermdglicht den stationdren Einsatz des TOROK
Handspannfutters. Der TOROK kann so maschinenUbergreifend
eingesetzt werden und feinfuhliges Spannen inklusive Nutzung
verschiedener Adaptionsmdglichkeiten sind auch bei der statio-
naren Bearbeitung moglich.

Die Grundplatte kann mittels der eingearbeiteten Langlécher
universell auf fast allen gangigen T-Nuten Maschinentischen ein-
gesetzt werden.

[e)
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Das Wichtigste in Kiirze

B ermdglicht den stationaren Einsatz des TOROK Hand-
spannfutters

B rotationssymmetrische Stdrkontur und somit Nutzung
der vollen Drehzahl des TOROK

B flexibler Einsatz auf gangigen T-Nuten Maschinentischen

lhr Nutzen
B Kostenersparnis durch maschinentbergreifenden Einsatz
des TOROK



ZUBEHOR

Grundplatte fiir TOROK

TOROK Handspannfutter. Grundplatte fir den stationdren Einsatz

2 AW

@ BD

BaugroBe 52 SE / RD 65 SE / RD 80/100 SE / RD
Befestigungslochkreis \ LK @ 156 [6 x M8] LK @ 176 [6 x M8] LK @ 234 [6 x M10]
Flanschaufnahme BD @145 g5 @ 162 g5 @ 240 f7
Schnittstelle X @101 H7 @ 140 H7
AuBen-@ [mm] AW 280 350

Hoéhe [mm] J 36 36,5 35
Zentrierlange [mm] G 4 4,5 3,5
Befestigungslanglécher flr

T-Nutentisch mit Nutenabstand CG 50, 63, 80, 100

[mm]

Nutbreite [mm] BJ 12,5 13,5
Schutzabdeckung HN 4x

Verdrehsicherung HE 220 [4 x M10] 300 [4 x M10]
Gewicht [kg] 10,5 10,7 17
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10001437 10001436 10001434
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ZUBEHOR
Adaptionssets fur MANDO G211

Adaptionssets fiir MANDO G211

Der Spanndorn MANDO G sowie die Betatigungseinheiten ms /
hs dock, die Schnellwechselschnittstelle mandoteX und ver-
schiedene Flansche verfugen alle Uber Innenpasse und lassen
sich somit nicht ohne Weiteres direkt miteinander verbinden.

Mit Hilfe der Adaptions-Sets kann die Anbindung schnell und
einfach erfolgen. Das Set besteht aus einem Ring und einem Zug-
rohradapter. Der Ring zentriert sich am Innenpass des MANDO G
sowie an der Schnittstelle der Betatigungseinheit / der Schnell-
wechselschnittstelle bzw. des Flansches. Der Zugrohradapter
wird in den Dorn eingeschraubt und verbindet das Anschluss-
gewinde der Betatigungseinheit mit dem Dorn.

o
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Das Wichtigste in Kiirze

B Verbindung zwischen Spanndorn MANDO G und
Betatigungseinheit ms / hs dock, Schnellwechsel-
schnittstelle mandoteX oder Flansch

lhr Nutzen
B schnelle und einfache Montage




Zur Anbindung an die Betatigungseinheiten ms / hs dock

ZUBEHOR
Adaptionssets fiir MANDO G211

Produkt Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Adaptions-Set v 10001404
Zur Anbindung an MANDO / MAXXOS Standard-Flansche
Produkt Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Adaptions-Set v 10018246
Zur Anbindung an die Schnellwechselschnittstelle mandoteX
Produkt Lagerhaltigkeit Material-Nr.
4 10001405

Adaptions-Set

inkl. mandoteX Spannmitteladapter
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ZUBEHOR
Tandemazylinder / Grundplatte fur HYDROK

Tandemazylinder / Grundplatte fiir HYDROK

Mit der HYDROK Grundplatte lassen sich die »kleinen« HYDROKs
[40 SE / 32 RD] auf dem Maschinentisch inkl. Medienanschluss
montieren. Um mehrere HYDROKs auf dem Maschinentisch zu
platzieren, werden die einzelnen Grundplatten einfach zusam-
mengesteckt. Profitieren Sie so von Mehrfachspannungen mit
unglaublichen Haltekraften auf kleinstemm Raum.

Der Tandemzylinder wird immer in Verbindung mit der Grundplatte
genutzt und ermdglicht volle Spannkraft bei geringem Betéati-
gungsdruck.
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Das Wichtigste in Kiirze

B Grundplatte: zur Montage des HYDROKs auf dem
Maschinentisch inklusive Medienanschluss

B Tandemzylinder: ermd&glicht die max. Spannkraft des
HYDROKSs bei halbem Betatigungsdruck

Ihr Nutzen

B Grundplatte: einfache und schnelle Montage, Mehrfach-
spannungen auf kleinstem Raum

B Tandemzylinder: optimierte Spannung durch max.
Spannkraft




HYDROK Spannstock GréBe 40 SE / 32 RD. Tandemzylinder

ZUBEHOR

Tandemazylinder / Grundplatte fur HYDROK

Baureihe SE/RD
BaugroBe 40/32
max. Betatigungskraft 135
[Zug / Druck] [kN] ’
max. Betétigungsdruck [bar] 55
AuBen-@ [mm] AW 106 g6
Befestigungslochkreis V LK @ 92 [4 x M8]
Schnittstelle X g12 H7
Hohe [mm] J 35

@ Durchlass [mm] BQ 32,5
Flanschaufnahme BD @70 H7/g7
Zentrierhdhe 1 [mm] FE 5
AuBenvierkant [mm] BB 79,8
Anschlusslage [mm] BP 82
Spannen Uber Grundplatte [°] HB 33
Lésen Uber Grundplatte [°] HC 33
Einbautiefe [mm] HM 5 +0,005
Gesamtlange [mm] I 50,5
Anschlussgewinde auBen T M38 x 1
Lagerhaltigkeit v
Material-Nr. 10000451

Durch Adaption des Tandemzylinders an den HYDROK GréBe 40 SE kann bereits bei 43 bar die maximale Spannkraft von 75 kN erreicht werden.
Durch Adaption des Tandemzylinders an den HYDROK GréBe 32 RD kann bereits bei 50 bar die maximale Spannkraft von 70 kN erreicht werden.
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ZUBEHOR

Tandemazylinder / Grundplatte fur HYDROK

HYDROK Spannstock GroBe 40 SE / 32 RD. Grundplatte

o g -1 &%
Baureihe SE/RD
BaugroBe 40/32
Befestigungslochkreis V LK @ 92 [4 x M8]
Schnittstelle X g12 H7
Losen BN 15 [1/4"]
Spannen BO 18 [1/4"]
Spannkantenhéhe [mm] DE 15
Lange [mm] H 80
Gesamtlange [mm] I 140
Hoéhe [mm] J 30
Breite [mm] (¢} 79,8
Flanschaufnahme BD @70 H7
AnschlaggewindegroBe [M] BG 12
Anschlusslage [mm] BP 42
Zentrierlange [mm] G 5
max. zuldssiger Ausdreh-@ [mm] ~ BW 28
Nuten [mm] BL 15 [4 ]
Befestigungslochabstand [mm] W 30
Passbohrung EX 10 H11
Nutbreite [mm] BJ 13,5
Verschraubungsbreite [mm] P 120
Fluidanschluss 1 [mm] EN 69,5
Winkellage [°] FG 33
Bohrungs-&@ FH 13,5
Lagerhaltigkeit v
Material-Nr. 10001435
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ZUBEHOR
Mehrfachspannplatten

Mehrfachspannplatten

Die Mehrfachspannplatten sind Erweiterungen fur den hydrauli-
schen Spannstock HYDROK und die Betatigungseinheit hs dock.
Eine Platte ermdglicht es, bis zu vier hydraulische Spannmittel
gleichzeitig anzusteuern.

Durch die vorgebohrten Lochkreise lassen sich die Spannmittel
einfach anschrauben und werden durch Kanéle im Inneren der
Spannplatte angesteuert. Die Hydraulikbohrungen auf der Mehr-
fachspannplatte kdnnen mit Verschlussschrauben verschlossen
werden. Somit ist es moglich, die Anzahl der Spannmittel dem
Fertigungsprozess anzupassen.

Das Wichtigste in Kiirze

M ideal fUr automatisiertes Spannen

B zur Montage mehrerer hydraulischer Spannmittel in
Reihe- oder Quadrat-Anordnung

B zentrale Medienbetatigung zur Ansteuerung aller
Spannmittel

Ihr Nutzen

B bessere Maschinenauslastung

B Mehrfachspannung auf kleinstem Bauraum
B Zeitersparnis durch automatisiertes Spannen
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ZUBEHOR
Mehrfachspannplatten

Mehrfachspannplatten. Technische Daten und Bestellibersicht

BaugréBe 2-fach 4-fach

Variante Reihe quadratisch | Reihe
StichmaB der Spannstelle [mm] DC 180

Parallelitat [mm] 0,01

Gesamtlange [mm] I 360 [ 720
Breite [mm] 0 180 [ 360 \ 180
Hohe [mm] J 35

Spannkantenhéhe [mm] DE 20

Anschlussgewinde zweiseitig B

[Anschlussseite wéhlbar] DF G1/4

max. Betatigungsdruck [bar] 100

Gewicht [kg] 16,7 33

Material-Nr. 10001431 10001433 10001432
Lagerhaltigkeit v v v
Material-Nr. 10001431 10001433 10001432

Bitte beachten: Die Mehrfachspannplatte ist passend flir den hydraulischen Spannstock HYDROK GroBe 65 SE / RD, die Betatigungseinheit hs dock
GroBe XXS - 4 und Sonderspannstdcke, die auf Anfrage erhaltlich sind.

- @

Betatigungs- Spannstdcke
einheiten
Seite 228 Seite 254
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ZUBEHOR
hainBOX Aufbewahrungssystem

hainBOX Aufbewahrungssystem

Mit dem praktischen Aufbewahrungssystem hainBOX kénnen Sie
Ihre Spannkdpfe fachgerecht lagern. Denn je sicherer die Spann-
kopfspannung, desto erfolgreicher die Werkstlckbearbeitung.
Beides hangt von der Genauigkeit, Sauberkeit und Unversehrt-
heit des Spannkopfs ab. Insofern ist die saubere Aufbewahrung
ein Baustein fur hohe Prozesssicherheit.

In der hainBOX aus schlagfestem Kunststoff ABS ist der Spann-
kopfvor Beschadigungen und Verunreinigungen sicher geschutzt.
Der transparente Deckel ermdéglicht auBerdem ein einfaches
Erkennen, welcher Spannkopf mit welcher Bohrung sich in der
hainBOX befindet.

Die einzelnen hainBOXen kénnen Sie in Schubladen oder Schrénken
verstauen. Erhaltlich ist die hainBOX fur TOPlus und SPANNTOP
Spannkdpfe in den GroBen 40, 42, 52, 65, 80 und 100.

Das Wichtigste in Kiirze

B Aufbewahrungssystem fur Spannkopfe

B schutzt den Spannkopf vor Verunreinigungen
und Beschadigungen

| stapelbar

Ihr Nutzen

B hohere Prozessicherheit und Genauigkeit

B Reduzierung von Rustzeiten durch gute
»Spannkopf-Organisation« und kein erneutes
Saubern des Spannkopfes
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ZUBEHOR
hainBOX Aufbewahrungssystem

hainBOX Aufbewahrungssystem

Produkt Abbildung Passend fur max. Lange | Breite Hohe | Lager- | Material-Nr.
Spann- [mm] [mm] [mm] | haltig-
kopf keit
Gesamt-
lange
[mm] H ) N
hainBOX TOP40
50 TOP4OHSW 47,2 10017173
TOP40G 44 10017172
SK42BZIG
SKA42BZIHSW 42 10017171
TOP52 118,9 103,4 63
TOP52G
TOP52HSW 47 v 10017169
SK42BZI
SK52BZI
SK52 BZIG 46 (4 10017170
SK52BZIHSW
hainBOX TOP65
65 TOP6B5G 49 v 10001387
TOP65HSW
SK65BZI 58 134 | 118 72 10001389
SK65BZIG
SKB5B7ZIHSW 53 10001388
hainBOX TOP80
100 TOP80G
TOP8OHSW
SK8ORZI 53 (4 10017174
SK80BZIG
SKBOBZIHSW 1993 | 1793 | 73,8
TOP100
TOP100G
SK100BZ 59 v 10017175
SK100BZG
SK100BZHSW

Beim Kauf eines Spannkopfes ist eine hainBOX in der passenden GroBe immer inklusive.
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ZUBEHOR
Wechselvorrichtungen

Wechselvorrichtungen

Mit Hilfe der Wechselvorrichtung setzen Sie den Spannkopf ein-
fach und sicher ins Spannmittel ein und entnehmen ihn auch
wieder. So kdnnen Sie Ihr Spannmittel in kiirzester Zeit auf einen
anderen Spanndurchmesser umrlUsten oder auf eine unserer
Adaptionen.

Erhaltlich sind die Wechselvorrichtungen in manueller oder pneu-
matischer Version, mit Rad oder mit 2-Hand-Sicherheitsbedie-
nung. Die PPGV ist hierbei speziell fiir den Einsatz bei vertikalen
Maschinen geeignet.

Hinweis: Egal, ob Sie TOPlus und/oder SPANNTOP Spannkdpfe
im Einsatz haben, Sie brauchen pro BaugréBe [42/52, 65 und 80]
nur eine universelle manuelle Wechselvorrichtung. Selbst Spann-
kdpfe mit einer Vorbauldnge von bis zu 19 mm lassen sich damit
wechseln.

Das Wichtigste in Kiirze

B Ristmittel zum Wechseln von Spannkdpfen
B ergonomischer Handgriff

B manuelle und pneumatische Version erhaltlich

lhr Nutzen

W Zeitersparnis beim Rusten

B Wechselvorrichtung, die bestens auf die
HAINBUCH Spannko&pfe abgestimmt ist

B angenehmes Arbeiten durch perfekte Ergonomie

B nur eine Wechselvorrichtung pro BaugroBe [42/52, 65
und 80] fiir TOPlus und SPANNTOP Spannké&pfe

o
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Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /

Dienstleistungen

Mehrspindler



ZUBEHOR
Wechselvorrichtungen

Wechselvorrichtungen fiir Spannkopfe

Variante Abbildung Beschreibung | BaugroBe | Passend min. Typ Gewicht | Lager- Material-Nr.
fur Betati- [kal haltig-
gungs- keit
druck
[bar]
manuell
26 SE maqtop26 v 10007002
32 SE/RD mqg32 1 v 10006985
standard
40 SE maqtop40 v 10007003
42 RD mqg42 1,1 v 10006986
maQ-
42/52 Uni42/52 2,3 4 10019111
SE/RD
) 65 [Vorbau mQ-uni65 2,6 v 10019112
universell )
bis
19 mm]
80 mqg-uni80 2,9 v 10019113
SE mvtop100 v 10007008
mit Rad 100 3,4
RD mv100 v 10007006
5 ner? " 32 pp32 v 10007095
isc RD 1,9
42 pp42 v 10007096
42/52 SE/RD pp42/52 2 v 10007098
standard 65 SE/RD 6 pp65 2,2 v 10007100
80 SE/RD pp80 2,5 v 10007102
SE pptop100 v 10007114
100 2,8
RD pp100 v 10007093
100 ppg100 v 10007103
3
120 ppg120 v 10007104
2-Hand-Bedie- 125 RD 6 ppg125 v 10007105
nung
140 ppg140 3,5 v 10007106
160 ppg160 v 10007107
100 ppgv100 3 v 10007108
2-Hand-Bedie-
ung / fur Verti- 120 RD 6 ppgvi20 v 10007109
kalmaschinen 3,5
125 ppgvi25 v 10007110

[4)
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ZUBEHOR
Wechselvorrichtungen

Variante Abbildung Beschreibung | BaugroBe | Passend min. Typ Gewicht | Lager- Material-Nr.
fur Betati- [kal haltig-
gungs- keit
druck
[bar]
pneuma- S
tisch ) 140 ppgv140 3,5 v 10007111
2-Hand-Bedie-
ung / fur Verti- RD 6
kalmaschinen
160 ppgv160 3,8 v 10007112
2-Hand-Bedie- | 4, SE 6 3,5 - 10019114
nung

Bitte beachten:

mq 42 und pp 42: fur Spannkdpfe mit einer Wechselbohrung pro Segment

mq 42/52 und pp 42/52: fur Spannkdpfe mit mindestens zwei Wechselbohrungen pro Segment
Optimale Wechselvorrichtungen fir Mehrspindlermaschinen ab Seite 580.

Lieferumfang
m Wechselvorrichtung
B \Wechselvorrichtungshalter

Wechselvorrichtungshalter

Produkt Abbildung Anwendung Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Wechselvorrichtungs-
halter
Passend fur alle L
Standard-Wechsel- 52
vorrichtungen auBer v 10000693 %) §
= mqatop26, ppg160 anN
' und ppgv160. g é
<3

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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ZUBEHOR
Ausricht-Set

Ausricht-Set

Mithilfe des Ausricht-Sets kdnnen Sie |hr Spannfutter um-genau
auf der Maschine ausrichten und sicher sein, dass lhre Teile den
gewUnschten Rundlauf haben. Mess-Spannkopf einsetzen, Prif-
welle einspannen, ausrichten und fertig. Durch das Set sparen
Sie sich Zeit und haben alles griffbereit.

[4)
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Das Wichtigste in Kiirze
B besteht aus Mess-Spannkopf und Prifwelle
B pm-genaues Ausrichten des Spannfutters

lhr Nutzen
B Prozesssicherheit durch exaktes Ausrichten
B Zeitersparnis



ZUBEHOR
Ausricht-Set
Ausricht-Set [Messspannkopf + Priifwelle]. Zum pm-genauen Ausrichten des Spannfutters

BaugroBe Abbildung Lagerhaltigkeit Material-Nr.
26 v 10018832
40 v 10018833
52 v 10018819
65 v 10018820
80 v 10018834
100 v 10018835
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ZUBEHOR
Pflege-Set

Pflege-Set

Die richtige Pflege ist oft das A und O — so auch bei den Spann-
mitteln. Optimale Ergebnisse in puncto Genauigkeit erzielen Sie
nur mit Spannmitteln, die in einem top Wartungszustand sind.
Hier hilft Ihnen das Pflege-Set.

Dabei ist an alles gedacht — angefangen vom Reinigungsspray,
Kriechol, einem Mikrofasertuch, einem Schleifpad zum Entfernen
von hartnackigem Schmutz und Flugrost bis hin zu den Sicher-
heitshandschuhen. Und das Ganze geschickt & praktisch in
einem Koffer — denn wie hei3t es so schon, auch Ordnung ist
manchmal das halbe Leben.

Das Wichtigste in Kiirze
B hochwertige Utensilien zur richtigen Pflege Ihrer Spannmittel
B handlich & praktisch verpackt in einem kleinen Koffer

lhr Nutzen
B |angfristige Funktionserhaltung des Spannmittels
B prozesssichere Produktion dank gut gewarteter Spannmittel

o
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ZUBEHOR
Pflege-Set

Pflege-Set
Produkt Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Pflege-Set v 10015179

Bitte beachten: Verkaufsregion ausschlieBlich Deutschland.

Lieferumfang

1 x Reinigungsspray

1 x Kriechdl

1 x Fettpresse

1 x Mikrofasertuch

2 x Schleifpad

2 Paar Sicherheitshandschuhe

Koépfe, Blchsen,
Backen, Zubehdr

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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ZUBEHOR
Fett

Fett

Um die Langlebigkeit Ihrer Spannmittel zu gewahrleisten, missen
diese in regelmaBigen Abstéanden geschmiert werden. UngenuU-
gende Schmierung kann zu Fehlfunktionen, reduzierter Spann-
kraft und Ungenauigkeiten sowie zu starker Abnutzung bis hin
zum Blockieren des Spannmittels flhren.

o

o
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Das Wichtigste in Kiirze

B zur Schmierung der Spannmechanik
B konstant niedrige Reibzahl

B hohe Haftbestandigkeit

B hohe Druck- und Wasserbestandigkeit

Ihr Nutzen

B zum Erhalt der mechanischen Funktion und
Spannkraft

B \erlangerung der Wartungsintervalle




ZUBEHOR
Fett
Fett
Produkt Abbildung Passend fur Beschreibung Ver- Inhalt Lager- Material-Nr.
packungsart la] haltigkeit
Universalfett
Hochdruckfett- Kartusche | 500 v 10001489
presse
far alle
Spannfutter auBer
Exzenterfutter /
InoFlex
KolbenstoBfett- Dose 1000 v 10001488
presse
Spezialfett
fUr Exzenterfutter v 10001491
Hochdruckfett- Kartusche 400
presse
flr InoFlex VD /
VTS / VF v 10001230
fur InoZet v 10001232
Spezialfett
KolbenstoBfett- | g £ enterfutter Dose 1000 v 10001490
presse
Anti-Haft-Spray
Reduziert Reibung,
Verschlei und
das Verkleben von
Spannelement und
alle Produkte Spannmittel. Bestens | Spraydose 400 v 10007052

geeignet fur
Wartungs- und
Instandhaltungs
arbeiten.

Fett wird nur in Europa verkauft.
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ZUBEHOR

Fett
Fettpressen
Produkt Abbildung Beschreibung Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Hochdruckfettpresse
inkl. Spitzmundsttck und
flexiblem Schlauch mit v 10001493
Hohlmund
KolbenstoBfettpresse
mit Spitzmundstick (4 10001492

[4)
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ZUBEHOR
Diverses
B-Top / B-Top3 Backenfutter. Spaneschutz und Schlissel
Produkt Abbildung BaugroBe Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Spaneschutz 165/215 v 10002033
. 260 v 10002034
315 v 10002035
AusklinkschlUssel
165/215 v 10002036
260/315 v 10002037
Montageschlussel
260 v 10002038
315 v 10002039
Diverses Zubehoér
Produkt Abbildung Beschreibung Passend fur Lager- Material-Nr.
haltigkeit
Justierbarer -
Anschlag 4 Seitenanschlag InoFlex VF
fur Festanschlags- und [VCF / VCB / VGG v 10015066
bewegliche Backen
Drehmomentschllssel .
Drehmomentschlussel TOROK
10-100 Nm, MANOK
Umscihaltknarre, MANOK plus v 10001468
Verlangerung, ms dock
[~ Bkt.-Steckschlussel InoFlex VD
SW17 [innen und auBen] InoFlex VF
Befestigungsset
% P Set mit 4 Pratzen zum
% % Befestigen des Spanners InoFlex VF 4 10015065
& auf dem Maschinentisch
6-Kant -
SPANNTOP mini Axzu
Schraubendreher Gr. 32/ ¢
Einsatz mit Zapfen- SPANNTOP mini Axfix
fUhrung 1/2" Anschluss Gr. 32/
SWS mm TOPlus mini Axzug v 10001469
Gr. 26, 40/
TOPIlus mini Axfix
Gr. 26, 40
- SPANNTOP mini Axzug
Gr. 42, 52, 65, 80, 100 /
SPANNTOP mini Axfix
Gr. 42, 52, 65, 80, 100 /
SW6 mm TOPlus mini Axzug v 10001470
Gr: 26, 52, 65, 80, 100 /
TOPIlus mini Axfix
Gr. 52, 65, 80, 100
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SPANNMITTEL-MIETE

Miete

GroBes Spannmittel-Paket fur kleines Geld

"*. "-I '
15609,

o
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SPANNMITTEL-MIETE

Produktivitat steigern, Geldbeutel schonen und modernste
Spanntechnologie? Mit der Spannmittel-Miete kein Problem.

Sie brauchen ein Spannmittel nur vortibergehend? Sie wirden es gerne einfach nur mal testen? Und ein geringer
Spannmittel-Lagerbestand ist Ihnen sowieso am liebsten? Dann ist unsere Spannmittel-Miete genau das Richtige fir
Sie: Mietservice mit voller Flexibilitat bei null Risiko und das zu einem ausgesprochen attraktiven Preis.

Spannmittel-Miete

Bewahrte HAINBUCH Qualitét gibt's zu einem gunstigen
monatlichen Mietpreis zuzUglich einer einmaligen Service-
pauschale zu mieten. Besonders praktisch: Die Miet-
Pakete sind so zusammengestellt, dass das komplette
Zubehdr wie z. B. Spannkopf, Flansch, Zugrohradapter
oder Wechselvorrichtung gleich mit dabei ist. Sie konnen
also sofort loslegen mit der Produktion.

OhyA0
L

zu den HAINBUCH Mietbedingungen

Was bekommen Sie?

m Voll funktionsfahige und geprtifte Spannmittel.

B Ein »ready to work«-Komplettpaket.

| Attraktive Abrechnungskonditionen: Die einmalige
Servicegeblhr und die Monatsmieten missen Sie
erst mit Ende der Mietdauer bzw. am Jahresende
bezahlen [auf Wunsch: monatliche Abrechnung].

So funktioniert’s:

B Entscheiden Sie sich jetzt flr eines unserer
Spannmittel-Pakete und zahlen Sie nur
fur die Mietdauer.

B Zum Mietende haben Sie die Wahl: Spannmittel-
Paket an uns zurlckschicken oder gegen Bezahlung
behalten.

Mietangebote sind derzeit nur in Deutschland und
fur Endkunden verflgbar.

Fragen zur Miete?

Tel. 07144.907- 333

o
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Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler


www.hainbuch.com/service/spannmittel-miete/

SPANNMITTEL-MIETE
Spannfutter

Spannfutter. Die Spannmittel-Komplettpakete

130
KK5
150
126
KK6 130
165
130 Spannkopf TOP65
Axzug 65 KK8 Wechselvorrichtung
155 Zugrohradapter
111
AP120
120
111
o AP140
TOPlus mini 120
AP170 115
128
KK5
138
124
KK6 138 Spannkopf TOP65
Axfix 65 163 Wechselvorrichtung
133 Zugrohradapter
KK8
163
AP140 138
AP170 128
130
KK5
150
126
KK6 130
1565
130 Spannkopf SK65
Axzug 65 KK8 Wechselvorrichtung
155 Zugrohradapter
111
AP120
120
AP140 m
SPANNTOP 120
mini
o AP170 115
128
KK5
138
124
KK6 138 Spannkopf SK65
Axfix 65 163 Wechselvorrichtung
133 Zugrohradapter
KK8
163
AP140 138
AP170 128
o
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SPANNMITTEL-MIETE
Spannfutter

Flansch KK5, KK6 oder KK8
Spannkopf TOP65
Wechselvorrichtung
Abdeckblech

TOROK

RD

65

Flansch KK5, KK6 oder KK8
Spannkopf SK65
Wechselvorrichtung

Das Angebot gilt nur in Deutschland und nur fir Endkunden.
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SPANNMITTEL-MIETE
Spanndorne

Spanndorne. Die Spannmittel-Komplettpakete

Standardflansch**
Segmentspannblchse 100
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 110
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 120
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 130
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 140
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 2XXS
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 2XS
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 2S
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 200
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 210
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 220
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 230
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 240
Anschlagrohling
Zugrohradapter

MANDO T211 Axzug 2

XXS

XS

Axzug

MANDO T212

Axzug

o
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SPANNMITTEL-MIETE
Spanndorne

Standardflansch**
Segmentspannblichse 2XXS
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 2XS
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**

s Segmentspannblchse 2S
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 200
Anschlagrohling
Zugrohradapter

XXS

XS

MANDO T812 Axfix
Standardflansch**

Segmentspannblichse 210
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 220
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblichse 230
Anschlagrohling
Zugrohradapter

Standardflansch**
Segmentspannblchse 240
Anschlagrohling
Zugrohradapter

** Standardflansche: flr Spanndorne bis GroBe 4 KK4, KK5, KK6, KK8, AP120, AP140, AP170, AP220.

Das Angebot gilt nur in Deutschland und nur fir Endkunden.

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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SPANNMITTEL-MIETE
Stationdre Spannmittel

Stationdre Spannmittel. Die Spannmittel-Komplettpakete

65 Spannkopf SK65
Wechselvorrichtung
‘ MANOK RD
100 Spannkopf SK100
Wechselvorrichtung
SE Spannkopf TOP65
Wechselvorrichtung
MANOK plus 65
o RD Spannkopf SK65
Wechselvorrichtung
Spannkopf TOP65
65 Wechselvorrichtung
Abdeckblech
SE
Spannkopf TOP100
100 Wechselvorrichtun
Abdeckblech
HYDROK
65 Spannkopf SK65
Wechselvorrichtung
RD
100 Spannkopf SK100
Wechselvorrichtung
TOROK Spannkopf TOP100
zum stationdren SE 100 Wechselvorrichtung
Einsatz Abdeckblech
bis Gr. 4
ms dock
i Dorn-
B Betéatigungs- ab Gr. 5
einheit
hs dock bis Gr. 4

o
560 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333



SPANNMITTEL-MIETE
Adaptionsspannmittel

Adaptionsspannmittel fiir GréBe 65. Die Spannmittel-Komplettpakete

Produkt

Variante

GroBe

Zubehor

MANDO Adapt
T211 SE

SE

Segmentspannblichse 100 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 110 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 120 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 130 / Anschlagrohling

Segmentspannblchse 140 / Anschlagrohling

MANDO Adapt
T211 RD

RD

Segmentspannblchse 100 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 110 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 120 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 130 / Anschlagrohling

Ml OO IN|I2|O

Segmentspannblichse 140 / Anschlagrohling

MANDO Adapt
T212 SE

SE

XXS

Segmentspannblichse 2XXS / Anschlagrohling

>
w

Segmentspannblichse 2XS / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 2S / Anschlagrohling

Segmentspannblchse 200 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 210 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 220 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 230 / Anschlagrohling

Ml 2O OW

Segmentspannblichse 240 / Anschlagrohling

MANDO Adapt
T212 RD

RD

XXS

Segmentspannblichse 2XXS / Anschlagrohling

Segmentspannblchse 2XS / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 2S / Anschlagrohling

Segmentspannblchse 200 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 210 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 220 / Anschlagrohling

Segmentspannblichse 230 / Anschlagrohling

Ml OO

Segmentspannblichse 240 / Anschlagrohling

Backenmodul

SE

65 - 145
65 -215

Backen flr Rohteilspannung

RD

65 - 145
65 -215

Backen fur Rohteilspannung

Magnetmodul

SE

65 - 200

Spannkopf fir Magnetmodul
Betéatigungsschlissel

RD

65 - 200

Spannkopf fir Magnetmodul
Betéatigungsschltssel

Das Angebot gilt nur in Deutschland und nur fir Endkunden.

Nichts fiir Sie dabei? Wir machen lhnen gerne auch zu unseren anderen lagerhaltigen
Standardartikeln ein individuelles Mietangebot. Ein Anruf geniigt.
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DIENSTLEISTUNGEN

Dienstleistungen
Potenziale entdecken und vorsorgen

o
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DIENSTLEISTUNGEN

Produktbereich Dienstleistungen

@ Beratung & Engineering 064
- e

Produktservice

B Montage & Inbetriebnahme vor Ort
/ ® Serviceeinsatz vor Ort

2\ B Reparatur & Ersatzteile

® Wartung & Instandsetzung
| Servicevertrag
B Spannkraftmessung
m Werkskalibrierung von TESTit
B 24 h Ausschleifservice
| Stérungshotline

@ campus 568
\ campus Schulungen & Veranstaltungen

566

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 563



DIENSTLEISTUNGEN
Beratung und Engineering

Profitieren Sie von liber 70 Jahren Erfahrung bei der
Entwicklung von Spannmitteln und Optimierung von
Prozessen. Dabei ist keine Herausforderung zu groB,
keine Stiickzahl zu klein und kein Weg zu weit.

(> A~

[4)
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DIENSTLEISTUNGEN
Beratung und Engineering

Beratung und Produktions-Coaching

Wahrend Sie weiterproduzieren, loten wir die Einsparpotenziale fiir Sie aus.

80% weniger Rustzeit, 70% bessere Rundheit, 50% Unsere Leistungen

weniger Ausschuss — das sind Ergebnisse, die unsere m individuelle Beratung und Ausarbeitung

Kunden mit HAINBUCH erzielen. Sie haben auch Opti- B auf Wunsch auch Unterstitzung bei der Umsetzung
- mierungsbedarf? Sie wollen wissen, wie sich lhre Teile- vor Ort
1 fertigung noch effizienter gestalten lasst? Wir finden die B Tests bei uns im Haus mit Original-Werksticken

optimale Lésung und das bedeutet fur Sie: klrzere Rust- | Teilefertigung zur Demonstration und fur

zeiten, weniger Bearbeitungszeit und Kostenreduzierung. Messreihen

B Aufbereitung und Bericht der Ergebnisse mit
Empfehlung

B Falls Sie Kapazitatsengpésse haben, Ubernehmen
wir gerne die Auslegung der Teilefertigung

Engineering

Wenn es das passende Produkt noch nicht gibt, entwickeln wir es fiir Sie.

Sie schildern uns, was Sie brauchen und wir entwickeln Unsere Leistungen
das passende Produkt fur Sie. Je ungewohnlicher und B Analyse Ihrer Anforderungen

spezieller, desto lieber. Denn dann sind unsere mehr als B Erstellen von Lastenheften, Kosten- und Zeitplan
45 Konstrukteure, Forschungs- und Entwicklungsspezia- m Konstruktion, Fertigungszeichnung, Prototyp
listen in ihrem Element. Was Sie bekommen ist MaBarbeit, B Dokumentation und Présentation der Ergebnisse
kein 0815-Produkt »von der Stange«. Wir fangen sozusa- B Elastomertechnik

gen mit einem weiBen Blatt Papier an, Sie miUssen dann B Faserverbundtechnik

[
[
[

~ L nur noch definieren, welche unserer Leistungen Sie in FEM-Berechnungen
Anspruch nehmen maochten.

Sensorik, Aktorik, Mechatronik
Apropos: Dabei priifen wir immer, was in Ihrem Fall Sinn Spannkraftmesstechnik in Sonderausflihrungen
macht und mdoglich ist, wie beispielsweise Sensorik im
Spannmittel fur automatisches Messen und Uberwachen.

Miete /
Dienstleistungen

Mehrspindler
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DIENSTLEISTUNGEN
Produktservice

Montage & Inbetriebnahme vor Ort

Unsere Spezialisten kiimmern sich um alles, damit eine erfolg-
reiche Inbetriebnahme sichergestellt ist und Sie reibungslos pro-
duzieren kénnen — von Anfang an. Durch die schnell wieder ver-
fugbare Maschine und unsere kompetente Einweisung sparen
Sie Zeit und Kosten.

Unsere Leistungen

B Montage des neuen Spannmittels

B Einstellen des Spannmittels

B Funktionsprifung

B Einweisung der Anwender: Bedienung, Wartung & Pflege,
Arbeitssicherheit

Serviceeinsatz vor Ort

Unsere Servicetechniker unterstitzen Sie bei Ausféllen und
Schwierigkeiten vor Ort. Nach einer Analyse der Situation werden
die notwendigen Arbeiten durchgefihrt.

Unsere Leistungen

B Ursachenanalyse: Demontage und Prifung des Spannmittels

B wenn mdglich: Reparatur vor Ort, Montage und Ausrichten
des [Ersatz-]Spannmittels

B Ricktransport zur Reparatur [bei kleineren Spannmitteln]

B Einweisung der Anwender: Bedienung, Wartung & Pflege,
Arbeitssicherheit

Reparatur & Ersatzteile

Falls Ihr Spannmittel einmal nicht mehr die gewohnte Leistung
bringt — unser Service steht bereit. Durch schnellstmdgliche
Reparatur und Ersatzteillieferung werden Stillstdnde in lhrer Pro-
duktion minimiert.

Unsere Leistungen

m Wirtschaftlichkeitsbetrachtung mit Empfehlung

m Komponenten reparieren oder austauschen

m beschichten oder neu vulkanisieren

m Erledigung aller Arbeiten durch HAINBUCH Experten

B Ersatzteile schnell verfigbar und immer original HAINBUCH

Wartung & Instandsetzung

Durch regelmaBige fachmannische Pflege und optimale Einstellung
wird sichergestellt, dass |hr Spannmittel stets beste Ergebnisse
erzielt. GroBeren Reparaturen wird vorgebeugt und verschleil3-
bedingte Ausfalle gehéren der Vergangenheit an.

o
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Unsere Leistungen

Demontage und Reinigung des Futters

Ersatz von VerschleiBteilen

Kontrolle der Teile, die nicht getauscht werden
Montage und Einstellen des Futters
Prafprotokoll & Bericht mit Empfehlungen
Durchfihrung bei HAINBUCH oder vor Ort



Servicevertrag

Ein HAINBUCH Service-Vertrag bietet Ihnen genau die Dienst-
leistungen, die Sie brauchen — nicht mehr und nicht weniger. Und
das zu festen, kalkulierbaren Kosten.

DIENSTLEISTUNGEN
Produktservice

Unsere Leistungen

m flexible Gestaltung Ihres Vertrags

B mogliche Bestandteile — je nach Vereinbarung: Spannmittel-
Inspektion, Wartung, Schulung, Instandsetzung, Fixpreise,
kundenspezifische Ersatzteilbevorratung ...

Spannkraftmessung

Ausschuss durch Deformation? Optimierung von Wartungsinter-
vallen? Uberpriifen von Haltekraften / Spannkréften? Kein eigenes
Messgerat? Unsere Mitarbeiter unterstitzen Sie vor Ort.

Unsere Leistungen
B Spannkraftmessung und Protokollierung vor Ort
B stationdre Messung oder unter Drehzahl
B zwei oder drei Spannstellen, Innen- und AuBenspannungen
B Wir bringen jeden Standard-Messkopf mit, den Sie bendtigen
B Zusatzlich stellen wir fur die Messung von HAINBUCH
Spannmitteln auch die Spannelemente zur Verfligung
B Bei speziellen Durchmessern fertigen wir Messbolzen
fur jeden beliebigen Durchmesser bis 120 mm

Werkskalibrierung von TESTit

Sie setzen unsere TESTIit Spannkraftmessgerate ein? Wie alle
Prifmittel, missen auch die TESTit Gerate regelméaBig Uber-
pruft und kalibriert werden. Denn nichts ist schlimmer, als falsche
Sicherheit! Schicken Sie Ihr TESTit samt Servicepass jahrlich zu
uns, wir erledigen das schnell und unkompliziert. Die Werkskali-
brierung muss in Anlehnung an ISO 10012 durchgefihrt werden.

Unsere Leistungen

B Funktionsprifung

m Werkskalibrierung in Anlehnung an ISO 10012
m Referenzmessmittel DAKKS kalibriert

B ausfihrliche Dokumentation

B Aktualisierung Servicepass

| Erstellen des Kalibrierzertifikats

B Ricksendung

24 h Ausschleifservice

Sie brauchen rasch einen Spannkopf-Durchmesser, der so mitten
drin liegt — beispielsweise mit einem Spann-@ 56,3 mm? Kein
Problem - dank unseres 24 h Ausschleifservices bekommen Sie
Ihren Spannkopf innerhalb von 24 Stunden zum kleinen Preis.
Daflr braucht’s keinen Sonderspannkopf!

Unsere Leistungen

B | agerware auf ZwischenmaBe im Hundertstel-Bereich
ausschleifen

| fUr alle Spannkopfe bis BaugroBe 100
[auBer mit F- und Z-Riffelung]

m Bei einer Bestellung bis 10 Uhr innerhalb Deutschlands
versenden wir den Spannkopf noch am selben Tag

Storungshotline +49 7144.907-444

Wir helfen gerne weiter, wenn es mal klemmt. Bei HAINBUCH
haben Sie sofort den richtigen Ansprechpartner am Telefon. Und
der kennt unsere Spannmittel aus dem Effeff. So wird Ihr Problem
schnellstens geldst und Sie kdnnen wieder zur Tagesordnung
Ubergehen.

Unsere Leistungen

B schnelle Hilfe bei Crash oder Notfall

m HAINBUCH Experten direkt erreichbar

B Problemlésung oft innerhalb von Minuten

o
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DIENSTLEISTUNGEN
campus - Schulungen & Veranstaltungen

lhre »campus« Akademie
Individuell, praxisorientiert und geballtes Wissen

o
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Bleiben Sie am Ball und perfektionieren Sie lhre

DIENSTLEISTUNGEN
campus - Schulungen & Veranstaltungen

Ablaufe und Ihre Produktion auch mit Blick auf die

Digitalisierung und Automatisierung.

WISSENSTAGE

Impulse fiir neue Strategien und
Austausch mit internen und externen
Experten.

m TechnologieForum
B SpanntechnikTage
B ZerspanerZirkel

WORKSHOP

Abwechslungsreich und praxisnah.
Fir Einsteiger und Profis.

m Workshop »RUsten, spannen und zerspanen«
Thema: Werkstickbetrachtung und dessen
Auswirkung auf die Arbeitsplanung, Bereitstel-
lung der Informationen im CAM-System sowie

Risten und die richtige Wahl der Spanntechno-

logie in der Praxis.

[=]} www.events.hainbuch.com

SCHULUNGEN

<\

HAINBUCH ’!'

campus

Fertig konzipiert oder ganz individuell -
genau so wie Sie es wiinschen.

B Schulung Wartung
B Schulung Prézisionstraining
® Schulung Individuell

WEBINARE

Know-how vom Spezialisten — und das
ganz bequem vom Arbeitsplatz aus.

® Webinar Verzahnen

B Webinar Spanntechnik

® Webinar Innenspannung

® Webinar Automatisierung

m Webinar effiziente Fertigung
fur die GroB- und Kleinserie

m Webinar Frasen

® Webinar Rustzeitreduzierung

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Ausstattungen fiir Mehrspindler

cnpemeEisTer  Gildemeister 580

INDEX NDEX 586

Sc@me Schiitte 597

‘} Tornos 611
'ronnos\

{ Vorschubkraftprifgerat 613

Mehrspindler
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Mehrspindler

Zwei Systeme, die sich rechnen

o
572 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333



AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Ob Automatenfertigung mit unseren Vorschubzangen  Das Wichtigste in Kiirze
oder flexibles, funktionales und rustfreundliches Arbeiten B Senken der RUstzeiten durch modulare Systeme
mit unserem SPANNTOP System - beide sind ausge- B Steigerung der Produktion durch langere Laufzeiten

sprochen wirtschaftlich, bieten umfangreiche Ausbau- und Wartungsintervalle
moglichkeiten und werden selbst hdchsten Ansprichen  ® deutlich verminderte Riefenbildung am Stangen-
gerecht. material

B geringere Lagerhaltung durch Mehrfachverwend-
barkeit einzelner Module

Foto: INDEX-Werke GmbH & Co. KG

Mehrspindler
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

SPANNTOP System

Wenn es um Funktionalitat, Flexibilitat und Rustfreundlichkeit von
Mehrspindlern geht, ist unser SPANNTOP System genau der
richtige Partner fUr Sie.

Das System besteht aus einem elastischen Spannteil, dem
Spannkopf, und einem steifen Rohrstlck, dem Grundkorper.
Beide Teile sind zu einer Einheit zusammengekuppelt, die die
AuBenkontur einer konventionellen Spannzange hat. Der Einbau
in die Spindelaufnahme ist ganz einfach.

Das Wichtigste in Kiirze

B einfacher Wechsel der Spannkopfe von vorne

B |ange Lebensdauer durch einsatzgeharteten Stahl

B typische HAINBUCH Merkmale wie parallele Spannung,
optimale Kraftlibersetzung, hohe Steifigkeit und Haltekraft
sowie geringer Verschlei3

Der Grundkorper wird mit Mit einer Wechselvorrichtung,
einer Einbauhilfe ein- bzw. die in die stirnseitigen Lécher
ausgebaut. eingefiihrt wird, lassen sich

die Segmente des Spannkopfs
so weit nach innen klappen,
dass Sie problemlos entkup-
peln kénnen.

o
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Das System BZ Das System ZW
B einfache »Ur«-Kupplung B Kupplungsart speziell
B Einsatzgebiet Uberall dort, fUr Mehrspindler
wo es keine Platz- oder B bietet mehr Durchlass-
Wanddickenprobleme gibt mdglichkeit bei gleicher
AuBengeometrie




RS Vorschubzangen

Mit ihrer regulierbaren Schubkraft haben HAINBUCH Vorschub-
zangen MaBstabe gesetzt. Die Aufgaben und Anforderungen sind
vielseitig: verschiedene Materialien, hohe Drehzahl, Vorschub-

geschwindigkeiten, Prozesssicherheit.

Mit einem speziellen Schltssel wird die Innenzange in die AuBen-
zange geschraubt. Ein Markierungsring auf der Innenzange gibt
in Verbindung mit einer Skala an der AuBenzange Anhaltswerte

Uber die Schubkrafthdhe.

Varianten

AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

=

Verschleif3

—

Das Wichtigste in Kiirze
B regulierbare Schubkraft, dadurch reduzierter Abrieb und

B deutlich verminderte Riefenbildung am Stangenmaterial
B mehrfach geschlitzte Innenzange schmiegt sich an die

Stange, dadurch weniger Verschlei
B Innenzange kann mehrfach nachgestellt werden, hat also
eine langere Lebensdauer

In den meisten Anwendungsfallen liegen Sie mit unseren Innenzangen aus Stahl absolut richtig. Stellen Sie an die Oberflachen-
beschaffenheit des Stangenmaterials héhere Qualitédtsanspriiche, dann haben Sie mit den folgenden 3 Varianten alle Mdglichkeiten,

um lastige Riefen am Material zu verhindern.

)

™,

)

_

Kunststoff-Beschichtung KSB

Diese Beschichtung empfiehlt sich Uberall
dort, wo eine absolut riefen- und kratzer-
freie Oberflache gefordert ist. Profile kénnen
eingearbeitet werden.

Keramik-Bestiickung OXK

Die auBerordentliche Harte der Keramik-
Bestlickung verhindert das »Aufbauen«
und »Schmieren« in den Bohrungen.
Besonders empfehlenswert bei rost- und
saurebestandigen Stahlen. Die sehr hohe
Standzeit macht den Einsatz bei Dauerlau-
fern mit Lademagazinen sinnvoll. Nur bei
Rundabmessungen lieferbar.

Hartmetall-Bestiickung

Eigenschaften und Einsatzempfehlungen
ahnlich wie bei der Keramik-Besttickung.
Besonders bei rost- und saurebestan-
digen Stahlen haben sich Innenzangen
aus Stahlbronze und SPH als preiswerte
Alternative bewahrt, um die Riefenbildung
zu vermeiden.

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Retrofit

Gerade altere Maschinen profitieren vom Umstieg auf ein modernes
Spannsystem. Besteht die Moglichkeit die Spannzangenaufnahme
in der Spindeltrommel gegen TOPlus Aufnahmen mit sechseckiger
Spanngeometrie zu tauschen, kann das Spannsystem durch die
vollflachige schmutzunempfindliche Anlage des Spannkopfes
seine Vorteile voll ausspielen. Das merken Sie besonders an der
Steifigkeit beim Einstechen und den geringeren Taktzeiten, da die
Zerspanungsparameter meistens erhoht werden kénnen.

Egal ob Sie lhre gesamte Maschine generalliberholen oder nur
das Spannsystem erneuern. Mit dem Umstieg auf unsere sechs-
eckigen Spannkdpfe haben Sie eine echte Alternative zu einer

neuen Maschine bei deutlich geringerer Investition.

Retrofit — modern und leistungsfahiger.

Detail

Das Wichtigste in Kiirze

B Holen Sie mehr Leistung aus Ihrer Maschine:
Umbau von Spannzangen auf sechseckige Spannkopfe

B hohere Steifigkeit als bei runden Spannelementen

B deutlich schmutzunempfindlicher

B Reduzierung der Taktzeit durch Erhdhung der Zerspanungs-
paramenter mdglich

W sorgt fur Verringerung des WerkzeugverschleiBes und somit
Reduzierung von Kosten und Maschinenstillstandszeiten

Bezeichnung

1 TOPIlus Aufnahme [im Tausch zu der bisherigen Spannzangen-
aufnahme]

2 Spannkopf
3 Grundkorper

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Auswahl
So wahlen Sie |hre Ausstattung aus

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Die Ausstattungs-Kategorien

Standard-Ausstattung Sonder-Ausstattung
Beschreibung Die Standard-Ausstattung passt auf eine Vielzahl | Die Sonder-Ausstattung entspricht vom Prinzip
von Maschinen der Marken Gildemeister, INDEX, | her der Standard-Ausstattung. Allerdings werden
Schutte und Tornos. Dabei unterscheiden wir hier alle Bauteile speziell auf lhre Anforderungen

zwischen SPANNTOP System, RS System und angepasst.
konventionellen Spannzangen.

¥ ¥

Seite 580 auf Anfrage

Mehrspindler
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER
Gildemeister

Gildemeister GM 20 / AS 16-20 / GS 20. Hauptspindel

Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten %] %} 6} gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
SPANNTOP | Grundkorper 34 42 |M30Ox1-LH 90 - 10009440
BZ BZ
‘ 6,0 - 20,0 - sk9012bzr6,0-20,0
- 8,0 -9,0 - sk9012bzv8,0-9,0
Spag;k"pf 10,0 - 14,0 - sk9012bzv10,0-14,0
‘ 7,0-9,0 - sk9012bzs7,0-9,0
10,0-17,0 - sk9012bzs10,0-17,0
Hydraulische
Wechsel- v 10014565
vorrichtung
Manuelle
Wechsel- (4 10007001
vorrichtung
Betdtigung - 10014711
pneumatisch
Einbaubhilfe - 10006700
Konven- @® :+0-200 - 9012er4,0-20,0
tionell
- 7,0-9,0 - 9012ev7,0-9,0
Spannzange 10,0 - 14,0 34 42 M30 x 1 - LH 90 - 9012ev10,0-14,0
‘ 7,0-9,0 - 9012es7,0-9,0
10,0 - 17,0 - 9012es10,0-17,0
Vorschubrohr
@ A
\
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- Kopf- Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q Q @ gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T I
RS System | AuBenzange 24,6 25 M24 x 1 90 v 10006234
@ 40-180 v rs20/st/r4,0-18,0
u 4,0 -9,0 - rs20/st/v4,0-9,0
'””%’:;ﬁlnge 10,0 - 12,0 - rs20/st/10,0-12,0
‘ 4,0-9,0 - rs20/st/s4,0-9,0
10,0 - 14,5 - rs20/st/s10,0-14,5
. 4,0-18,0 - rs20/sb/r4,0-18,0
m 4,0-9,0 - rs20/sb/v4,0-9,0
Innenzange 10,0 - 12,0 - rs20/sb/v10,0-12,0
Stahlbronze
‘ 4,0-9,0 - rs20/sb/s4,0-9,0
10,0 - 14,5 - rs20/sb/s10,0-14,5

[4)
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Gildemeister
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- Kopf- Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q@ @ @ gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
. 4,0-18,0 - rs20/sph/r4,0-18,0
- 4,0-9,0 - rs20/sph/v4,0-9,0
Innenzange _ _
SPH 10,0 - 12,0 rs20/sph/v10,0-12,0
‘ 4,0 -9,0 - rs20/sph/s4,0-9,0
10,0 - 15,0 - rs20/sph/s10,0-15,0
@® 50-160 - rs20/ksb/r5,0-16,0
- 5,0-9,0 - rs20/ksb/v5,0-9,0
Innenzange -
KSB 10,0 - 11,0 rs20/ksb/v10,0-11,0
‘ 5,0-9,0 - rs20/ksb/s5,0-9,0
10,0 - 14,0 - rs20/ksb/s10,0-14,0
Innenzange -
OxK @ 31-160 rs20/oxk/r3,1-16,0
Schltssel v 10008166
Konven- . 4,0 - 20,0 - 9258er4,0-20,0
tionell
7,0-9,0 - 9258ev7,0-9,0
Vorschub- u
10,0 - 14,0 24,6 25 M24 x 1 90 - 9258ev10,0-14,0
zange
‘ 7,0-9,0 - 9258es7,0-9,0
10,0 - 16,5 - 9258es10,0-16,5
@ 40-200 v 9258e/fr4,0-20,0
7,0-9,0 - 9258e/fv7,0-9,0
Flhrungs- [ |
ring fur 10,0 - 14,0 - 9258e/fv10,0-14,0
Vorschubrohr
rechubr ° 7.0-9,0 - 92586/fs7,0-9,0
10,0 - 17,0 - 9258e/fs10,0-17,0

SPH = Sphéroguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik

Greiferspindel

Produkt Profil Spann- AuBen- Kopf- Anschluss- Gesamt- Lager- Material-Nr.
Q@ @ @ gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] innen [mm] keit
BU AW DI S |
Creiferzange | @ | 4,0 - 20,0 - 9012e/gr4,0-20,0
- 7,0-9,0 - 9012e/gv7,0-9,0
10,0 - 14,0 26 28,5 M21,5 x 0,75 80 - 9012e/gv10,0-14,0
‘ 7,0-9,0 - 9012e/gs7,0-9,0
10,0 - 17,0 - 9012e/gs10,0-17,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Gildemeister

Gildemeister AS 20-25. Hauptspindel

®
B | g . ’:E»
@[@)[ “\HHIHHI\!I!E’E‘;! %‘
Produkt- Produkt Profil |  Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten @ Q (%) gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] [mm] innen [mm] keit
BU AW DI S |
;;ANNTOP Gr““ggorper 38 455 | M34,5x0,75-LH | 90 - 10009441
@ 60-250 - sk9012bz-2r6,0-25,0
- 8,0-9,0 - sk9012bz-2v8,0-9,0
Spag;kopf 10,0 - 17,0 - sk9012bz-2v10,0-17,0
‘ 8,0-9,0 - sk9012bz-2s8,0-9,0
10,0 - 21,0 - sk9012bz-2s10,0-21,0
Hydraulische
Wechsel- - wv.0226.0004.00
vorrichtung
Betatigung - 10014711
pneumatisch
Einbauhilfe - 10006701
Konven- . 4,0-25,0 - 9012e-2r4,0-25,0
tionel g 090 - 9012e-2v7,0-9,0
Spannzange 10,0-17,0 38 45,5 | M34,5x0,75 - LH 90 - 9012e-2v10,0-17,0
‘ 7,0-9,0 - 9012e-2s7,0-9,0
10,0 - 20,0 - 9012e-2s10,0-20,0
Vorschubrohr
®
\ \
1 - I
e
Produkt- Produkt Profil | Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten (%] @ Q gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mml] keit
BU AW DI T |
RS System | AuBenzange 30,5 30,5 M28,5 x 0,75 90 v 10006194
. 4,0 - 22,0 rs24/st/r4,0-22,0
- 5,0-9,0 - rs24/st/v5,0-9,0
Innenzange 10,0 - 15,0 - rs24/st/Ar10,0-15,0
Stahl
‘ 5,0-9,0 - rs24/st/s5,0-9,0
10,0 - 19,0 - rs24/st/s10,0-19,0
. 4,0 - 21,0 - s24/sb/r4,0-21,0
- 5,0-9,0 - rs24/sb/v5,0-9,0
Innenzange 10,0 - 15,0 - rs24/sb/v10,0-15,0
Stahlbronze
‘ 5,0-9,0 - rs24/sb/s5,0-9,0
10,0 - 19,0 - rs24/sb/s10,0-19,0

[4)
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Gildemeister
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten @ Q@ gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
AW DI T |
RS System @® 4+0-210 - rs24/sph/r4,0-21,0
- 6,0-9,0 - rs24/sph/v6,0-9,0
Innenzange 10,0 - 14,0 - rs24/sph/v10,0-14,0
SPH
‘ 6,0 - 9,0 - rs24/sph/s6,0-9,0
10,0 -17,0 - rs24/sph/s10,0-17,0
@® 50-195 - rs24/ksb/r5,0-19,5
- 5,0-9,0 - rs24/ksb/v5,0-9,0
Innenzange -
KSB 10,0 - 14,0 rs24/ksb/v10,0-14,0
‘ 5,0-9,0 - rs24/ksb/s5,0-9,0
10,0 - 18,0 - rs24/ksb/s10,0-18,0
Innenzange . 5,0 - 20,0 - rs24/oxk/r5,0-20,0
OXK 20,1 -21,0 - rs24/0xk/r20,1-21,0
SchlUssel v 10008167
Konven- @® 4+0-250 - 9258e-2r4,0-25,0
tionell
7,0-9,0 - 9258e-2v7,0-9,0
Vorschub- u
zange 10,0-17,0 30,5 30,5 M28,5 x 0,75 90 - 9258e-2v10,0-17,0
‘ 7,0-9,0 - 9258e-2s57,0-9,0
10,0 - 20,0 - 9258e-2510,0-20,0
. 4,0 - 22,0 4 9258e/f2r4,0-22,0
Fuhrungs- - 7,0-9,0 - 9258e/f2v7,0-9,0
ring fir 10,0 - 15,0 - 9258e/f2v10,0-15,0
Vorschub-
rohr ‘ 7,0 -9,0 - 9258e/f2s7,0-9,0
10,0 - 19,0 - 9258e/f2s10,0-19,0
SPH = Sphéaroguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik
Greiferspindel
®
1
[y p— |
@[@E I
Produkt Profil Spann- AuBen- Kopf- Anschluss- Gesamt- Lager- Material-Nr.
6} 6] %] gewinde lange haltigkeit
[mm] [mm] [mm] innen [mm]
BU AW DI S |
Greiferzange . 4,0 - 20,0 - 9012e/gr4,0-20,0
- 7,0-9,0 - 9012e/gv7,0-9,0
10,0 - 14,0 26 28,5 M21,5 x 0,75 80 - 9012e/gv10,0-14,0
‘ 7,0-9,0 - 9012e/gs7,0-9,0
10,0 - 17,0 - 9012e/gs10,0-17,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Gildemeister

Gildemeister AS 32 / GS 32 / GM 32. Hauptspindel

®
’:&
I g Y
@[@)[ I|\HH|HH|\!I!§E‘;! ] %‘
Produkt- Produkt Profil | Spann- AuBen- Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten 6} %} 6} gewinde lange | haltig-
[mml] [mm] [mm] innen [mm] keit
BU AW DI S |
EEANNTOP Gr“”g‘;’rper 53 69,4 | M48x15-LH | 135 - 10009453
. 6,0 - 32,0 v sk6970bzr6,0-32,0
7,0-9,0 - sk6970bzv7,0-9,0
Spag}k‘)pf 10,0 - 22,0 - skB970bzv10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 - sk6970bzs7,0-9,0
10,0 - 27,0 - sk6970bzs10,0-27,0
Hydraulische
Wechsel- v 10014563
vorrichtung
Betatigung - 10014711
pneumatisch
Einbauhilfe v 10006705
Manuelle
Wechsel- v 10006995
vorrichtung
Konven- . 4,0 -32,0 - 9069er4,0-32,0
tionell 7,0-9,0 - 9069ev7,0-9,0
Spannzange 10,0 - 22,0 53 69,4 M48 x 1,5 - LH 128 - 9069ev10,0-22,0
® 7,0-9,0 - 9069es7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 9069es10,0-27,0
Vorschubrohr
®
\ \
Produkt- Produkt Profil | Spann- AuBen- Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q @ Q@ gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System 39,8 M38 x 1,5 - LH v 10006322
AuBenzange 40 124
M38 x 1,5 v 10006321
@® +0-320 v rs32/st/r4,0-32,0
m 7,0-9,0 - rs32/st/v7,0-9,0
'””%’Egﬁ[‘ge 10,0 - 21,0 - rs32/st/v10,0-21,0
‘ 7,0-9,0 - rs32/st/s7,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/st/s10,0-27,0
@® :+0-320 - rs32/sb/r4,0-32,0
m 7,0-9,0 - rs32/sb/v7,0-9,0
Innenzange 10,0 - 22,0 - rs32/sb/v10,0-22,0
Stahlbronze
‘ 7,0-9,0 - rs32/sb/s7,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/sb/s10,0-27,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Gildemeister
Produkt- Produkt | Profil|  Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q @ (0] gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T I
RS System . 4,0 - 32,0 - rs32/sph/r4,0-32,0
7,0-9,0 - rs32/sph/v7,0-9,0
Innenzange | M
SPH 10,0 - 22,0 - rs32/sph/v10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 - rs32/sph/s7,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/sph/s10,0-27,0
@ | 40-295 - rs32/ksb/r4,0-29,5
Innenzange | I 8,0-9,0 - rs32/ksb/v8,0-9,0
op 10,0 - 22,0 - rs32/ksb/v10,0-22,0
DY 8,0-9,0 - rs32/ksb/s8,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/ksb/s10,0-27,0
Innenzange . 6,0 - 20,0 - rs32/oxk/r6,0-20,0
OXK 20,1 - 26,5 - rs32/oxk/r20,1-26,5
Schlissel v 10008171
Konven- ‘ 4,0 - 32,0 - 9316er4,0-32,0
tionell Vorsohuo- | 7,0-9,0 - 9316ev7,0-9,0
zange 10,0 - 22,0 39,8 40 M38 x 1,5 - LH 136 - 9316ev10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 - 9316es7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 9316es10,0-27,0
@® 4+0-320 - 9316e/f-vr4,0-32,0
. 7,0-9,0 - 9316e/f-vrv7,0-9,0
Fuhrungs- |
ring fiir rohr 10,0-220 - 9316e/f-vrv10,0-22,0
DY 7,0-9,0 - 9316e/f-vrs7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 9316e/f-vrs10,0-27,0
@ 4+0-320 - 9316e/f-srr4,0-32,0
Stitzring fur u 7,0-9,0 - 9316e/f-srv7,0-9,0
Stangenfih- 10,0 - 22,0 - 9316e/f-srv10,0-22,0
rungsrohr @ 7090 - 9316e/f-srs7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 9316e/f-srs10,0-27,0

SPH = Spharoguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik

Greiferspindel

olo! Ty |o

@[%]

Produkt Beschreibung | Profil Spann- AuBen- Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
%] %) 6} gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] [mm] innen [mm] keit
BU AW DI S |
Greiferzange @® :+0-320 - 9069e/gr4,0-32,0
7,0-9,0 - 9069e/gv7,0-9,0
3-fach [ | : : ——
geschlitzt 100-220 38 43 M24 x 1,5 80 - 9069e/gv10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 - 9069e/gs7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 9069e/gs10,0-27,0
@® :+0-320 - 90699h/gr4,0-32,0
6-fach m 7,0-9,0 - » o - 90699h/gv7,0-9,0
geschlitzt 10,0 -22,0 - 90699h/gv10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 - 90699h/gs7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 90699h/gs10,0-27,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

INDEX

INDEX MS 16. Hauptspindel

‘ O)
X
o \.
| |
Produkt- Produkt | Profil | Spann- Art der | Abstufung | Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten bereich Riffelung [mm] gewinde lange | haltigkeit
[mm] auBen [mm]
T |
SPANNTOP | Grundkorper M32 x 1 71 v 10009428
BZ Bz
4,0-7,0 glatt v sk16bzir4,0-7,0
. 8,0 - 10,0 | Querrillen v sk16bzir8,0-10,0
11,0 - 16,0 | Quer- und v sk16bzir11,0-16,0
Spannkopf Langsrillen |
BZI m 7,0 -9,0 glatt - sk16bziv7,0-9,0
10,0 - 11,0 | Querrillen - sk16bziv10,0-11,0
‘ 7,0-9,0 glatt sk16bzis7,0-9,0
10,0 - 13,0 | Querrillen - sk16bzis10,0-13,0
Einbauhilfe v 10006683
Manuelle
Wechsel- v 10007001
vorrichtung
Synchronspindel
Produkt- Produkt Variante | Profil | Spann- | Art der | Abstufung | Besonderheit | Lager- Material-Nr.
varianten bereich | Riffelung [mm] haltigkeit
[mm]
SPANNTOP | SPANNTOP Kombl v 10001866
BZ Futter Axfix
Spannkopf o 40- glatt 0,5 ohne Vorbau v sk16bzig4,0-16,0
BZI 16,0
Vorschubrohr

R = |

"

Produkt- Produkt Beschrei- | Profil | Spann- | AuBen- | Kopf- | Anschluss-  Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten bung Q (0] (] gewinde lange | haltig-
[mml] [mm] | [mm] | auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS AuBenzange 25,7 16 M22 x 1 99 10015488
System
Innenzange
Stahl rs12/st/r4,0-10,0
Innenzange _ .
Stahlbronze rs12/sb/r4,0-10,0
Innenzange @ +0-100 - rs12/sph/r4,0-10,0
SPH
Innenzange ~ )
KSB rs12/ksb/r4,0-10,0
Innenzange _ .
OXK rs12/oxk/r4,0-10,0
Schitssel v 10008160
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Produkt- Produkt Beschrei- | Profil Spann- | AuBen- | Kopf- | Anschluss- A Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten bung Q Q @ gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] | [mm] | auBen [mm] keit
BU AW DI T |
Schllssel zum
Wechsel der
kompletten RS v 10000197
12-Einheit
RS fur @ >8-16
System fir
v 10015489
sechskant
SW 10-13
AuBenzange 25,7 25 M22 x 1 95
fur
sechskant v 10000193
SW 4-10
@® :+0-160 v rs20/st/r4,0-16,0
- 4,0 - 9,0 - rs20/st/v4,0-9,0
Innenzange 10,0 - 12,0 - rs20/st/v10,0-12,0
Stahl
‘ 4,0 - 9,0 - rs20/st/s4,0-9,0
10,0 - 14,5 - rs20/st/s10,0-14,5
. 4,0 - 16,0 - rs20/sb/r4,0-16,0
- 4,0-9,0 - rs20/sb/v4,0-9,0
Innenzange 10,0 - 12,0 - rs20/sb/r10,0-12,0
Stahlbronze
‘ 4,0-9,0 - rs20/sb/s4,0-9,0
10,0 - 14,5 - rs20/sb/s10,0-14,5
@® +0-160 - rs20/sph/r4,0-18,0
- 4,0 - 9,0 - rs20/sph/v4,0-9,0
Innenzange _
SPH 10,0 - 12,0 rs20/sph/v10,0-12,0
‘ 4,0 - 9,0 - rs20/sph/s4,0-9,0
10,0 - 13,0 - rs20/sph/s10,0-13,0
@® 50-160 - rs20/ksb/r5,0-16,0
- 5,0-9,0 - rs20/ksb/v5,0-9,0
Innenzange ~ )
KSB 10,0 - 11,0 rs20/ksb/v10,0-11,0
‘ 5,0-9,0 - rs20/ksb/s5,0-9,0
10,0 - 13,0 - rs20/ksb/s10,0-13,0
Innenzange _
oxK @® 31-160 rs20/oxk/r3,1-16,0
SchlUssel v 10008166
SchlUssel zum
Wechsel der v 10000196
kompletten
RS 20-Einheit

SPH = Spharoguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

INDEX

INDEX MS 16 Plus. Hauptspindel

vorrichtung

?\TVANNTOP Grundkérper ZW M32 x 1 74 v 10000189
Spannkopf ZW 4,0-22,0 v sk9022zwr4,0-22,0

Einbauhilfe v 10006689

Manuelle Wechsel- v 10006984

Synchronspindel

SPANNTOP
ZW

SPANNTOP

Kombi Axfix v 10001724
Futter
Spa’}ggﬁf 2w @ 40-220 glatt 0,5 v sk9022zwgr4,0-22,0

INDEX MS 22. Hauptspindel

oo

;\'IDVANNTOP Grundkérper ZW 328 | 443 | M1x29 103 v 10015867
Spannkopf ZW v sk9022zwr4,0-22,0
4,0 -22,0
Spannkopf ZW v sk9022zwgr4,0-22,0
[glatt]
Einbauhilfe v 10006689
Manuelle Wechsel-
vorrichtung v 10006984
Axfix-Futter flr v 10001718
Gegenspindel
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

INDEX MS 24. Hauptspindel
Produkt- Kopf- | Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q@ gewinde lange | haltig-
[mm] auBen [mm] keit
DI T I
SPANNTOP | Grundkérper ZW 32,8 44,3 M1 x 29 103 v 10015867
ZW
. 4,0 - 22,0 (4 sk9022zwr4,0-22,0
- 7,0-9,0 - sk9022zwv7,0-9,0
Spannkopf ZW 10,0 - 14,0 - sk9022zwv10,0-14,0
‘ 7,0-9,0 - sk9022zws7,0-9,0
10,0 - 18,0 - sk9022zws10,0-18,0
Einbauhilfe v 10006689
Manuellg Wechsel- v 10006984
vorrichtung
{fg:;’l‘f” Spannzange @ 221-240 36 443 | M29 x 1 103 - A019603.0034B
Schltssel - A090576.0004A
Anbohreinheit
Produkt- Produkt Profil | Spann- AuBen- | Kopf- | Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q (%] (%] gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
SPANNTOP @® 40-220 v sk9022zwr4,0-22,0
ZW
- 7,0-9,0 - sk9022zwv7,0-9,0
Spannkopf ZW 10,0 - 14,0 - sk9022zwv10,0-14,0
‘ 7,0-9,0 - sk9022zws7,0-9,0
10,0 - 18,0 - sk9022zws10,0-18,0
ifgr?g”e” Spannzange @ 221-240 36 44,3 | M29 x 1 103 - A019603.0034B
Schltssel - A090576.0004A
Synchronspindel
Produkt Variante Profil Spann- Art der | Abstufung | Besonderheit Lager- Material-Nr.
(0] Riffelung [mm] haltigkeit
[mm]
BU
TOPlus Futter | Kombi Axfix v A108550.0004C
Spannkopf SE @ 40-240 glatt 0,5 ohne Vorbau v top24gr4,0-24,0
Manuelle
Wechsel- manuell v 10007002
vorrichtung

-
<
°
h=
o
2]
&
<
9]
=
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER
INDEX

INDEX MS 25. Hauptspindel

Produkt- Produkt Profil | Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten @ @ (] gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
ESANNTOP Grungkrper 46 | 60,4 M4Ox15-LH| 120 v 10009449
. 5,0 - 26,0 v sk9039bzr5,0-26,0
7,0-9,0 - sk9039bzv7,0-9,0
Spag;kc’pf 10,0 - 18,0 - sk9039b2v10,0-18,0
7,0-9,0 - sk9039bzs7,0-9,0
10,0 - 22,0 - sk9039bzs10,0-22,0
Hydraulische
Wechsel- - 10014562
vorrichtung
Betdtigung - 10014711
pneumatisch
Einbauhilfe - 10006703
Manuelle
Wechsel- - 10006994
vorrichtung
Konven- . 6,0 - 28,0 - 9039er6,0-28,0
tionell m | 0-90 - 9039ev7,0-9,0
Spannzange 10,0 - 18,0 46 60,4 |M40x1,5-LH 120 - 9039ev10,0-18,0
7,0-9,0 - 9039es7,0-9,0
10,0 - 25,0 - 9039es10,0-25,0
Vorschubrohr
®
\ \
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten %} %] %] gewinde lange haltig-
[mm] [mml] [mml] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System | AuBenzange v 10006307
AuBenzange — 35 33 M33 x 1,5 118
Magazin- - 10006270
ausflihrung
. 4,0 - 25,0 v rs25/st/r4,0-25,0
m 7,0-9,0 - rs25/st/v7,0-9,0
innepzange 10,0 - 17,0 - (s25/st/v10,0-17,0
‘ 6,0 - 9,0 - rs25/st/s6,0-9,0
10,0 - 22,0 - rs25/st/s10,0-22,0
@ 4+0-250 - rs25/sb/r4,0-25,0
m 7,0-9,0 - rs25/sb/v7,0-9,0
Innenzange 10,0 - 17,0 - rs25/sb/v10,0-17,0
Stahlbronze
‘ 6,0 - 9,0 - rs25/sb/s6,0-9,0
10,0 - 22,0 - rs25/sb/s10,0-22,0

[4)
590 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333



AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

INDEX
Produkt- Produkt Profil | Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- | Gesamt- = Lager- Material-Nr.
varianten @ @ @ gewinde lange haltig-
[mm] [mml] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System @® +0-250 - rs25/sph/r4,0-25,0
m 7,0-9,0 - rs25/sph/v7,0-9,0
'””esnéange 10,0 - 17,0 - rs25/sph/v10,0-17,0
6,0 - 9,0 - rs25/sph/s6,0-9,0
® 10,0 - 22,0 - rs25/sph/s10,0-22,0
@ 70-235 - rs25/ksb/r7,0-23,5
- 7,0-9,0 - rs25/ksb/v7,0-9,0
'””eé‘szgnge 10,0 - 17,0 - rs25/ksb/v10,0-17,0
7,0-9,0 - rs25/ksb/s7,0-9,0
® 10,0 - 21,0 - rs25/ksb/s10,0-21,0
Innenzange °® 5,0 - 20,0 - rs25/0xk/r5,0-20,0
OXK 20,1 - 24,0 - rs25/0xk/r20,1-24,0
Schlussel v 10008168
Konven- @® +60-280 - 9282er6,0-28,0
tionell g 090 - 9282ev7,0-9,0
Vozrzﬁg:b' 10,0-18,0| 35 33 M33 x 1,5 118 - 9282ev10,0-18,0
7,0-9,0 - 9282es7,0-9,0
® 10,0 - 22,0 - 9282es10,0-22,0
Ftihrungsring @® +0-260 v 9282e/f-msr4,0-26,0
flir B 140-17,0 - 9282e/f-msv14,0-17,0
Vorschubrohr |~ gy 147 5 25 g - 9282¢/f-mss17,0-22,0
SPH = Spharoguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik
Synchronspindel
FLT
ol g Jo
Produkt Profil Spann- AuBen- Kopf- Gesamt- Lagerhal- Material-Nr.
@ @ (0] lange tigkeit
[mm] [mm] [mm] [mm]
BU AW DI [
Greiferzange . 4,0 - 26,0 v 9039e/syr4,0-26,0
n 7,0-9,0 - 9039e/syv7,0-9,0
10,0 - 14,0 25 35,4 65 - 9039¢/syv10,0-14,0
7,0-9,0 - 9039¢/sys7,0-9,0
® 10,0 - 17,0 - 9039e/sys10,0-17,0
Greiferzange o 4,0-21,0 - 14305h/syr4,0-21,0
;ﬂi‘rnuengus' . 7,0-9,0 - 143085h/syv7,0-9,0
10,0 - 14,0 25 31 54 - 14305h/syv10,0-14,0
7,0-9,0 - 14305h/sys7,0-9,0
® 10,0 - 17,0 - 14305h/sys10,0-17,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

INDEX

INDEX MS 25. Hauptspindel

Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten 6} %] 6} gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
SPANNTOP | Grundkbrper 46 60,5 |M40x15-LH | 120,5 - 10009448
7ZW Z\W
. 4,0 - 30,0 v sk9039zwr4,0-30,0
- 7,0-9,0 - sk9039zwv7,0-9,0
Spag\r,‘\b“’pf 10,0 - 20,0 - sk90392wv10,0-20,0
‘ 7,0-9,0 - sk9039zws7,0-9,0
10,0 - 24,0 - sk9039zws10,0-24,0
Hydraulische
Wechsel- v 10014567
vorrichtung
Betatigung - 10014711
pneumatisch
Einbauhilfe - 10006690
Konven- . 6,0 - 28,0 - 9039er6,0-28,0
tionell g | 7090 - 9039ev7,0-9,0
Spannzange 10,0 - 18,0 46 60,4 | M40x1,5-LH 120 - 9039ev10,0-18,0
‘ 7,0-9,0 - 9039es7,0-9,0
10,0 - 25,0 - 9039es10,0-25,0
Vorschubrohr
@ A
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- | Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten @ Q Q gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System | augenzange -
Magazin- 35 33 M33 x 1,5 118 - 10006270
ausflihrung
@® :+0-250 v rs25/st/r4,0-25,0
7,0-9,0 - rs25/st/v7,0-9,0
Innenzange u 10,0 - 17,0 - rs25/st/v10,0-17,0
Stahl
6,0 - 9,0 - rs25/st/s6,0-9,0
‘ 10,0 - 22,0 - rs25/st/s10,0-22,0
. 4,0 - 25,0 - rs25/sb/r4,0-25,0
7,0-9,0 - rs25/sb/v7,0-9,0
innenzange | M 10,0- 17,0 - rs25/sb/v10,0-17,0
Stahlbronze
6,0 - 9,0 - rs25/sb/s6,0-9,0
‘ 10,0 - 22,0 - rs25/sb/s10,0-22,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- | Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten @ Q Q gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System ‘ 4,0 - 25,0 - rs25/sph/r4,0-25,0
- 7,0-9,0 - rs25/sph/v7,0-9,0
Innenzange 10,0 - 17,0 - rs25/sph/v10,0-17,0
SPH
‘ 6,0 - 9,0 - rs25/sph/s6,0-9,0
10,0 - 22,0 - rs25/sph/s10,0-22,0
@® 70-235 - rs25/ksb/r7,0-23,5
- 7,0-9,0 - rs25/ksb/v7,0-9,0
Innenzange -
KSB 10,0 - 17,0 rs25/ksb/v10,0-17,0
‘ 7,0-9,0 - rs25/ksb/s7,0-9,0
10,0 - 21,0 - rs25/ksb/s10,0-21,0
Innenzange . 5,0 - 20,0 - rs25/oxk/r5,0-20,0
OXK 20,1 - 24,0 - rs25/0xk/r20,1-24,0
Schlussel v 10008168
Konven- @ 60-280 - 9282er6,0-28,0
tionell
7,0-9,0 - 9282ev7,0-9,0
Vorschub- u
10,0 - 18,0 35 33 M33 x 1,5 118 - 9282ev10,0-18,0
zange
‘ 7,0-9,0 - 9282es7,0-9,0
10,0 - 22,0 - 9282es10,0-22,0

SPH = Spharoguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik

Synchronspindel

s

Produkt Profil Spann- Gesamtlange | Lager-
%] [mm] haltigkeit
[mm] |
BU
Greiferzange o 4,0 - 26,0 v 9039e/syr4,0-26,0
. 7,0-9,0 - 9039e/syv7,0-9,0
10,0 - 14,0 25 35,4 65 - 9039e/syv10,0-14,0
® 7,0-9,0 - 9039e/sys7,0-9,0
10,0 - 17,0 - 9039e/sys10,0-17,0
Greiferzange o 4,0-21,0 - 14305h/syr4,0-21,0
kleine Aus-
fuhrung m 7,0-9,0 - 14305h/syv7,0-9,0
10,0 - 14,0 25 31 54 - 14305h/syv10,0-14,0
® 7,0-9,0 - 14305h/sys7,0-9,0
10,0 - 17,0 - 14305h/sys10,0-17,0

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

INDEX

INDEX MS 25. Retrofit

®
ol IR

dh o

vorrichtung

TOPIus TOPIlus Aufnahme
fur M31825 10001048
51,5
TOPIlus Aufnahme
fur M31823 10001049
Grundkorper M40 x 1,5 126 10000190
@® :0-320 top32zwr4,0-32,0
Spannkopf SE | 7,0-21,0 top32zwv7,0-21,0
[ ] 7,0 - 26,0 top32zws7,0-26,0
Einbauhilfe 10000180
Manuelle Wechsel- 10006996

INDEX MS 32 6.3. Hauptspindel

@
ol IEE

TOPlus Grundkorper 45 M40 x 1 150,5 10018075
@® | :0-320 top32r4,0-32,0
- 7,0 - 10,0 top32v7,0-10,0
Spag”EkOpf 11,0 - 22,0 top32v11,0-22,0
7,0 - 10,0 top32s7,0-10,0
¢ 11,0 - 26,0 top32s11,0-26,0
Einbauhilfe 10017623
Manuelle
Wechsel- 10006985
vorrichtung
Gegenspindel

TOPIlus

Grundkorper

45

M40 x 1

150,5

10018075

Spannkopf
SE ®

4,0 - 32,0

top32r4,0-32,0

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

INDEX MS 32 6.2. Hauptspindel
0) -
1
o o I &= \
B e ] \
Produkt- Produkt Profil | Spann- AuBen- Kopf- Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten 16} 6} %} gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] innen [mm] keit
BU AW DI |
SPANNTOP | Grundkdrper 46 61 | M42x1-LH| 1095 v 10009430
7W ZW
@ 50-320 v sk32zwr5,0-32,0
m 7,0-9,0 - sk32zwv7,0-9,0
Spag\?\f"pf 10,0 - 22,0 - sk322wv10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 4 sk32zws7,0-9,0
10,0 - 27,0 4 sk32zws10,0-27,0
Pneumatische
Wechsel- v 10007095
vorrichtung
Einbauhilfe "4 10015551
Manuelle
Wechsel- v 10006996
vorrichtung
Axfix-Futter
fur Synchron- v 10001719
spindel
INDEX MS 40. Hauptspindel
®
Produkt- Produkt Profil Spannbereich | Anschlussgewinde = Gesamtlange | Lager- Material-Nr.
varianten [mm] innen [mm] haltigkeit
S |
TOPIus Grundkorper M48 x 1 122 (4 10000188
4-7 4 top40r4,0-7,0
. 8 4 top40r8,0
9-10 v top40r9,0-10,0
11 - 40 v top40r11,0-40,0
Spannkopf 7 47 - top40v7,0
SE [ | 8-10 - top40v8,0-10,0
11-27 - top40v11,0-27,0
7 - top40s7,0
[ ] 8-10 - top40s8,0-10,0
11 -32 - top40s11,0-32,0
Manuelle
Wechsel- v 100070083
vorrichtung
Einbauhilfe (4 10000178
Axfix-Futter
fur Synchron- 4 10000177
spindel

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER
INDEX

INDEX MS 52. Hauptspindel

O]
D
oo = = J
Produkt- Produkt Profil | Spann- AuBen- | Kopf- | Anschluss- & Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten bereich 6} (0] gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] innen [mm] keit
AW DI S |
SPANNTOP | Grundkorper BZI 69 M62 x 1,5 53 v 10001391
Bzl 40-75 v sk65bzir4,0-7,5
8 v sk65bzir8,0
® 8,5-10,5 v sk65bzir8,5-10,5
11 -65 v sk65bzir11,0-65,0
Spannkopf RD u 8-10 999 58 v sk65bziv8,0-10,0
11 - 45 v sk65bziv11,0-45,0
7 v sk65bzis7,0
[ ] 8-10 v sk65bzis8,0-10,0
11 -55 v sk65bzis11,0-55,0
Ma”yoer':imﬁgse' v 10019112
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Schitte
Schiitte SG 18 / AG 20 bis @ 20. Hauptspindel
\.
Produkt- Produkt | Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q (%] Q gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
SPANNTOP | Grundkorper 32 41,8 | M28x1-LH| 84 10009435
7W H-ZW
’ 4,0 - 18,0 sk9007 1h-zwr4,0-18,0
7,0-9,0 - sk9007 1h-zwv7,0-9,0
spannkopf | M 10,0 - 13,0 - sk90071h-zwv10,0-13,0
H-ZW ’ ’ ’ ’
‘ 7,0-9,0 - sk90071h-zws7,0-9,0
10,0 - 15,0 - sk90071h-zws10,0-15,0
Einbauhilfe v 10006698
Manuelle
Wechsel- 4 10007001
vorrichtung
Konven- . 5,0 - 20,0 v 90076hr5,0-20,0
tionell
- 7,0-9,0 - 90076hv7,0-9,0
10,0 - 12,0 41,8 | M28 x 1 - LH - 90076hv10,0-12,0
‘ 7,0-9,0 - 90076hs7,0-9,0
10,0 - 15,0 - 90076hs10,0-15,0
Spannzange 32 84
@® 40-200 - 90078hr4,0-20,0
- 7,0-9,0 - 90078hv7,0-9,0
10,0 - 14,0 41,5 M29 X.1 - LH - 90078hv10,0-14,0
[konisch]
‘ 7,0-9,0 - 90078hs7,0-9,0
10,0 - 17,0 - 90078hs10,0-17,0
Vorschubrohr
®
\
o) o] = “
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- Kopf- | Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten @ @ Q@ gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System | AuBenzange 23 25 M23 x 1 88 v 10006193
. 2,5-16,0 v rs16/st/r2,5-16,0
- 4,0-9,0 - rs16/st/v4,0-9,0
Innenzange 10,0 - 11,0 - rs16/st/v10,0-11,0
Stahl
‘ 4,0 -9,0 - rs16/st/s4,0-9,0
10,0 - 18,0 - rs16/st/s10,0-13,0

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 597

-
<
°
h=
o
2]
&
<
9]
=



AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Schitte
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- Kopf- | Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten %] %) 6} gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System . 2,5-16,0 - rs16/sb/r2,5-16,0
| m 4,0 -9,0 - rs16/sb/v4,0-9,0
nnenzange B i
Stahlbronze 10,0 - 11,0 rs16/sb/v10,0-11,0
‘ 4,0-9,0 - rs16/sb/s4,0-9,0
10,0 - 13,0 - rs16/sb/s10,0-13,0
@® 25-160 - rs16/sph/r2,5-16,0
| m 4,0 -9,0 - rs16/sph/v4,0-9,0
””%”;,i”ge 10,0 - 11,0 - rs16/sph/v10,0-11,0
‘ 4,0 -9,0 - rs16/sph/s4,0-9,0
10,0 - 18,0 - rs16/sph/s10,0-13,0
@ 50-140 - rs16/ksb/r5,0-14,0
| u 5,0-9,0 - rs16/ksb/v5,0-9,0
e 10,0 - r$16/ksb/v10,0
‘ 5,0-9,0 - rs16/ksb/s5,0-9,0
10,0 - 13,0 - rs16/ksb/s10,0-13,0
Innenzange -
OXK @ 31-145 rs16/oxk/r3,1-14,5
Schltssel v 10008165
Konven- . 4,0 -18,0 - 9255er4,0-18,0
tionell m | 7090 - 9255ev7,0-9,0
10,0 - 12,0 23 M23 x 1 - 9255ev10,0-12,0
‘ 7,0-9,0 - 9255es7,0-9,0
Vorschub- 10,0 - 15,0 o5 a8 - 9255es10,0-15,0
zange @® :+0-200 - 92554hr4,0-20,0
7,0-9,0 - 92554hv7,0-9,0
u 10,0 - 14,0 254 M4 x 1 - 92554hv10,0-14,0
' ’ ’ [konisch] V1o, '
‘ 7,0-9,0 - 92554hs7,0-9,0
10,0 - 17,0 - 92554hs10,0-17,0
. 4,0 - 20,0 - 9262e/f-sfr4,0-20,0
Flhrungsring - 7,0-9,0 - 9262e/f-sfv7,0-9,0
far
Vorsehub- 10,0 - 14,0 - 9262¢/f-sfv10,0-14,0
rohr ‘ 7,0-9,0 - 9262¢/f-sfs7,0-9,0
10,0 - 17,0 - 9262e/f-sfs10,0-17,0
SPH = Spharoguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik
Greiferspindel
Produkt Beschreibung | Profil Spann- Lager- Material-Nr.
@ haltigkeit
[mm]
BU
Greiferzange . 4,0- 20,0 v 35161h/gr4,0-20,0
7,0-9,0 - 35161h/gv7,0-9,0
3-fach ]
geschlitzt 10,0 - 14,0 25 32,1 91,5 - 35161h/gv10,0-14,0
7,0-9,0 - 35161h/gs7,0-9,0
10,0 - 17,0 - 35161h/gs10,0-17,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Schiitte SF 25 / SE 26 / AF 26 / SF 26 / SF 26S / SC 26 / SCX 26. Hauptspindel

Schiitte

®
.
(s ":‘E"

@[@)[ | = \
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten %] 6} %] gewinde lange | haltig-

[mm] [mm] | [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T I
SPANNTOP | Grundkérper BZ 46 60,4 | M40 x1,5-LH 120 v 10009449
Bz . 5,0 - 26,0 v sk9039bzr5,0-26,0
n 7,0-9,0 - sk9039bzv7,0-9,0
Spannkopf BZ 10,0 - 18,0 - sk9039bzv10,0-18,0
‘ 7,0-9,0 - sk9039bzs7,0-9,0
10,0 - 22,0 - sk9039bzs10,0-22,0
Hydraulische
Wechsel- - 10014562
vorrichtung
Betatigung - 10014711
pneumatisch
Einbauhilfe - 10006703
Manuelle
Wechsel- - 10006994
vorrichtung
Konven- . 6,0 - 28,0 - 9039er6,0-28,0
tionel g | 7090 - 9039ev7,0-9,0
Spannzange 10,0 - 18,0 46 60,4 | M40 x 1,5 -LH 120 - 9039ev10,0-18,0
‘ 7,0-9,0 - 9039es7,0-9,0
10,0 - 25,0 - 9039es10,0-25,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Schiitte
Vorschubrohr
@ A
\
= .
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- Kopf- Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten (0] @ (0] gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System 35 118 4 10006307
Y AuBenzange 375 33 M33 x 1,5 106 v 10000192
@® :+0-250 v rs25/st/r4,0-25,0
7,0 -9,0 - rs25/st/v7,0-9,0
Innenzange | M
Stahl 10,0 - 17,0 - rs25/st/v10,0-17,0
6,0 - 9,0 - rs25/st/s6,0-9,0
‘ 10,0 - 22,0 - rs25/st/s10,0-22,0
. 4,0 - 25,0 - rs25/sb/r4,0-25,0
7,0-9,0 - rs25/sb/v7,0-9,0
Innenzange | M
Stahlbronze 10,0 - 17,0 - rs25/sb/v10,0-17,0
6,0 - 9,0 - rs25/sb/s6,0-9,0
‘ 10,0 - 22,0 - rs25/sb/s10,0-22,0
@® 4+0-250 - rs25/sph/r4,0-25,0
7,0-9,0 - rs25/sph/v7,0-9,0
Innenzange [ |
SPH 10,0 - 17,0 - rs25/sph/v10,0-17,0
‘ 6,0 - 9,0 - rs25/sph/s6,0-9,0
10,0 - 22,0 - rs25/sph/s10,0-22,0
@ 70-235 - rs25/ksb/r7,0-23,5
7,0-9,0 - rs25/ksb/v7,0-9,0
Innenzange [ |
KSB 10,0 - 17,0 - rs25/ksb/v10,0-17,0
‘ 7,0-9,0 - rs25/ksb/s7,0-9,0
10,0 - 21,0 - rs25/ksb/s10,0-21,0
Innenzange . 5,0 - 20,0 - rs25/oxk/r5,0-20,0
OXK 20,1 - 24,0 - rs25/oxk/r20,1-24,0
Schllssel v 10008168
Konven- @ 60-280 - 9282er6,0-28,0
tionell Vorschub. - 7,0-9,0 - 9282ev7,0-9,0
Zange 10,0-18,0 35 33 M33 x 1,5 118 - 9282ev10,0-18,0
‘ 7,0-9,0 - 9282es7,0-9,0
10,0 - 22,0 - 9282es10,0-22,0
@ 4+0-250 v 9282e/f-sdr4,0-25,0
m 7,0-9,0 - 9282e/f-sdv7,0-9,0
10,0 - 17,0 - 9282¢/f-sdv10,0-17,0
7,0-9,0 - 9282¢/f-sds7,0-9,0
‘ 10,0 - 21,0 - 9282¢/f-sds10,0-21,0
. 4,0 - 26,0 - 9282¢/f-ser4,0-26,0
ngr;g?grs- m | 7090 - 9282¢/f-sev7,0-9,0
Vorschub- 10,0 - 18,0 - 9282¢/f-sev10,0-18,0
rohr 7,0-9,0 - 9282¢/f-ses7,0-9,0
‘ 10,0 - 22,0 - 9282¢/f-ses10,0-22,0
. 4,0 - 28,0 v 9319e/f-sfr4,0-28,0
m 7,0-9,0 - 9319e/f-sfv7,0-9,0
10,0 - 22,0 - 9319e/f-sfv10,0-22,0
® 7,0-9,0 - 9319e/f-sfs7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 9319e/f-sfs10,0-27,0

SPH = Spharoguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik

[4)
600 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333




AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Schiitte
Greiferspindel
O) O)
7 M
@) E@ il unmmi@% ] Q) [ E ]
Produkt Beschrei- | Profil Spann- AuBen-0 Kopf- Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
bung %) [mm] %) gewinde lange haltig-
[mm] [mm] innen [mm] keit
BU AW DI S |
Greiferzange o 6,0 - 25,0 v 9039e/g-sfr6,0-25,0
] 7,0-9,0 - 9039e/g-sfv7,0-9,0
10,0 -17,0 34 42 53 - 9039e/g-sfv10,0-17,0
‘ 7,0-9,0 - 9039e/g-sfs7,0-9,0
10,0 - 21,0 - 9039¢e/g-sfs10,0-21,0
o 50-21,0 v 9016e/gr5,0-21,0
7,0-9,0 - 9016e/gv7,0-9,0
6-fach | M - M24 x 1,5 —
geschlitzt 10,0 - 14,0 28 37 CLH 50 - 9016e/gv10,0-14,0
‘ 7,0-9,0 - 9016e/gs7,0-9,0
10,0 - 14,0 - 9016e/gs10,0-14,0
. 4,0 - 40,0 v 9070e/g-sfr4,0-40,0
] 7,0-9,0 - 9070e/g-sfv7,0-9,0
10,0 - 28,0 52 60,6 60 - 9070e/g-sfv10,0-28,0
‘ 7,0-9,0 - 9070e/g-sfs7,0-9,0
10,0 - 34,0 - 9070e/g-sfs10,0-34,0
Schiitte SC7-26 / SC7-32. Gegenspindel
Produkt passend fur Bau- Produkt Profil | Spann- Art der Gesamt- | Lager- Material-Nr.
gréBe Q Riffelung lange haltig-
[mm] [mm] keit
SPANNTOP | Futter 28 Spannkopf . 4,0 - 26,0 glatt 31,5 - A030126.0005A
Axzug A030123.0008C
und Manuelle - 10006985
A030573.0003C Wechselvorrichtung
Futter 32 Spannkopf ' 4,0-32,0 glatt 33 - A030633.0001A
A019659.0003C Manuelle ) 0017417
Wechselvorrichtung
SPANNTORP | Futter 32 Spannkopf . 4,0-32,0 glatt 33 - A030633.0001A
Axfix A035510.0008C Manuelle i 0017417
Wechselvorrichtung
Schiitte SC9-26 / SC9-32. Gegenspindel
Produkt passend flr Bau- Produkt Profil | Spann- Art der = Gesamt- | Lager- Material-Nr.
gréBe (0] Riffelung lange haltig-
[mm] [mm] keit
SPANNTORP | Futter 28 Spannkopf . 4,0 - 26,0 glatt 31,5 - A030126.0005A
Axzug 10001706 Manuelle i 0008985
Wechselvorrichtung
Futter 32 Spannkopf . 4,0 -32,0 glatt 33 - A030633.0001A
10001705
Manuelle
Wechselvorrichtung A015903.00058
SPANNTOP | Futter 32 Spannblichse @ :0-320| glatt 30 - A053515.0006A
AXxfix A053509.0004C
Manuelle - A053526.00038
Wechselvorrichtung
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER
Schiitte

SF 32/ SF 32S / AF 32 / AF 32S / S 32PC. Hauptspindel

0 i
_
| e ":‘E"

@[@)[ | = I \
Produkt- Produkt Profil | Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten %] %] (6] gewinde lange haltig-

[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
EEANNTOP Gr““g‘;"rper 53 69,7 |M47x15-LH| 136 v 10009455
. 6,0 - 32,0 sk6970bzr6,0-32,0
- 7,0-9,0 - sk6970bzv7,0-9,0
Spag%kc’pf 10,0 - 22,0 - skB970bzv10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 - sk6970bzs7,0-9,0
10,0 - 27,0 - sk6970bzs10,0-27,0
Hydraulische
Wechsel- v 10014563
vorrichtung
Betatigung - 10014711
pneumatisch
Einbauhilfe v 10006707
Manuelle
Wechsel- v 10006995
vorrichtung
Konven- . 4,0-32,0 v 9070er4,0-32,0
tionell
- 7,0-9,0 - 9070ev7,0-9,0
Spannzange 10,0 - 22,0 53 69,7 |M47 x1,56-LH 136 - 9070ev10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 - 9070es7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 9070es10,0-27,0
Vorschubrohr
®
\ \
Produkt- Produkt Profil | Spann- AuBen- = Kopf- Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q (] Q gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System | AuBenzange 40 42 M38 x 1,5 130 v 10006396
@® :+0-320 v rs32/st/r4,0-32,0
m 7,0-9,0 - rs32/st/v7,0-9,0
'””‘;’;ﬁrge 10,0 -21,0 - rs32/st/v10,0-21,0
‘ 7,0-9,0 - rs32/st/s7,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/st/s10,0-27,0
. 4,0 - 32,0 - rs32/sb/r4,0-32,0
m 7,0-9,0 - rs32/sb/v7,0-9,0
Innenzange 10,0 - 22,0 - rs32/sb/v10,0-22,0
Stahlbronze
‘ 7,0-9,0 - rs32/sb/s7,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/sb/s10,0-27,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Schiitte
Produkt- Produkt Profil | Spann- | AuBen- | Kopf- | Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q @ Q gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System @® :+0-320 - rs32/sph/r4,0-32,0
Innenzange m 7,0-9,0 - rs32/sph/v7,0-9,0
SPH 10,0 - 22,0 - rs32/sph/v10,0-22,0
® 7,0-9,0 - rs32/sph/s7,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/sph/s10,0-27,0
@® +0-295 - rs32/ksb/r4,0-29,5
Innenzange ] 8,0-9,0 - rs32/ksb/v8,0-9,0
KSB 10,0 - 22,0 - rs32/ksb/v10,0-22,0
‘ 8,0 -9,0 - rs32/ksb/s8,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs32/ksb/s10,0-27,0
Innenzange . 6,0 - 20,0 - rs32/oxk/r6,0-20,0
OXK 20,1 - 26,5 - rs32/oxk/r20,1-26,5
SchlUssel v 10008171
Konven- . 4,0 -32,0 - 9319er4,0-32,0
tionell 7,0-9,0 - 9319ev7,0-9,0
Vozrzﬁg:b‘ W o 00 4 42 | M38x15 130 - 9319ev10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 - 9319es7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 9319es10,0-27,0
’ 4,0 - 32,0 4 9319e/f-sdr4,0-32,0
u 7,0-9,0 - 9319e/f-sdv7,0-9,0
10,0 - 22,0 - 9319e/f-sdv10,0-22,0
7,0-9,0 - 9319e/f-sds7,0-9,0
Fuhrungs- ® 10,0 - 27,0 - 9319e/f-sds10,0-27,0
ring fur Vor-
schubrohr | @ | 4.0-28,0 v 9319e/f-sfr4,0-28,0
] 7,0-9,0 - 9319e/f-sfv7,0-9,0
10,0 - 22,0 - 9319e/f-sfv10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 - 9319e/f-sfs7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 9319e/f-sfs10,0-27,0
SPH = Spharoguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik
Greiferspindel
® ®
7 D
o/ [  [Eg
Produkt Beschreibung | Profil Spann- AuBen- Kopf- Gesamt- Lager- Material-Nr.
Q Q Q lange haltigkeit
[mm] [mm] [mm] [mm]
BU AW DI |
Greiferzange . 4,0 - 40,0 v 9070e/g-sfr4,0-40,0
] 7,0-9,0 - 9070e/g-sfv7,0-9,0
10,0 - 28,0 52 60,6 60 - 9070e/g-sfv10,0-28,0
‘ 7,0-9,0 - 9070e/g-sfs7,0-9,0
6-fach 10,0 - 34,0 - 9070e/g-sfs10,0-34,0
geschlitzt o 4,0 - 32,0 v 907034h/gr4,0-32,0
] 7,0-9,0 - 907034h/gv7,0-9,0
10,0 - 22,0 44 54 76 - 907034h/gv10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 - 907034h/gs7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 907034h/gs10,0-27,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER
Schiitte

Schiitte S / A 36PC. Hauptspindel

®
"

oo ENE % \\
Produkt- Produkt Profil|  Spann- | AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- = Lager- Material-Nr.
varianten %] %] %] gewinde lange haltig-

[mm] [mm] | [mm] innen [mm] keit
BU AW DI $ |
SPANNTOP | Grundkorper
W 7w 56 72,2 |M52x1,5-LH 139 v 10001393
. 4,0 - 36,0 - sb.k.0096r4,0-36,0
- 7,0-9,0 - sb.k.0096v7,0-9,0
Spa;w("pf 10,0 - 25,0 - sb.k.0096v10,0-25,0
‘ 7,0-9,0 - sb.k.0096s7,0-9,0
10,0 - 31,0 - sb.k.0096s10,0-31,0
Hydraulische
Wechsel- v 10014567
vorrichtung
Betdtigung - 10014711
pneumatisch
Einbaunhilfe - ew.0115.0001.00
Manuelle
Wechsel- v 10006999
vorrichtung
Konven- . 4,0 - 36,0 - se.f.0020r4,0-36,0
tionell
- 7,0-9,0 - se.f.0020v7,0-9,0
Spannzange 10,0 - 25,0 56 72,2 |M52 x1,5-LH 139 - se.f.0020v10,0-25,0
‘ 7,0-9,0 - se.f.0020s7,0-9,0
10,0 - 31,0 - se.f.0020s10,0-31,0
Vorschubrohr
®
\ \
Produkt- Produkt Profil | Spann- | AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q Q Q gewinde lange haltig-
[mm] [mm] | [mml] auBen [mml] keit
BU AW DI T |
RS System | AuBenzange 45 43,8 |M42 x1,5-LH 136 v 10001397
. 6,0 - 34,0 v rs36/st/r6,0-34,0
m 8,0-9,0 - rs36/st/v8,0-9,0
'””Z?;ﬂrge 10,0 - 29,0 - rs36/st/v10,0-29,0
‘ 8,0-9,0 - rs36/st/s8,0-9,0
10,0 - 27,0 - rs36/st/s10,0-27,0
@ 60-340 - rs36/sb/r6,0-34,0
m 8,0-9,9 - rs36/sb/v8,0-9,9
Innenzange 10,0 - 24,0 - r36/5b/v10,0-24,0
Stahlbronze
‘ 8,0-9,9 - rs36/sb/s8,0-9,9
10,0 - 29,0 - rs36/sb/s10,0-29,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Schitte
Produkt- Produkt Profil | Spann- | AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q@ Q@ @ gewinde lange haltig-
[mm] [mm] | [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System @ 60-320 - rs36/sph/r6,0-32,0
8,0-9,0 - rs36/sph/v8,0-9,0
'””G'S”Fflinge u 10,0 - 22,0 - rs36/sph/v10,0-22,0
8,0-9,0 - rs36/sph/s8,0-9,0
‘ 10,0 - 27,0 - rs36/sph/s10,0-27,0
. 6,0 - 32,0 - rs36/ksb/r6,0-32,0
8,0-9,0 - rs36/ksb/v8,0-9,0
'”“fggﬂge " 10,0 - 22,0 - rs36/ksb/v10,0-22,0
8,0-9,0 - rs36/ksb/s8,0-9,0
‘ 10,0 - 27,0 - rs36/ksb/s10,0-27,0
6,0 - 20,0 - rs36/oxk/r6,0-20,0
'””%ﬁiﬂge @® 201265 - rs36/0xk/r20,1-26,5
26,6 - 35,0 - rs36/oxk/r26,6-35,0
Schltssel v 10008174
Konven- @® 4+0-360 - se.v.0009r4,0-36,0
tionell 7,0-9,0 - se.v.0009v7,0-9,0
Vozrzﬁg:b' " 10,0-250| 45 | 438 |M42x15-LH 136 - $€.v.0009v10,0-25,0
7,0-9,0 - se.v.0009s7,0-9,0
‘ 10,0 - 31,0 - se.v.0009s10,0-31,0
. 4,0 - 36,0 - fs.1105.0005.00r4,0-36,0
Fuhrungsring | [ 7,0-9,0 - fs.1105.0005.00v7,0-9,0
far 10,0 - 25,0 - s.1105.0005.00v10,0-25,0
Vorsehubrohr 7.0-9,0 - f5.1105.0005.0057,0-9,0
‘ 10,0 - 31,0 - fs.1105.0005.00s10,0-31,0

SPH = Spharoguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik

Greiferspindel

@[%]

o

] j

Produkt Beschreibung | Profil Spann- AuBen- Kopf- Gesamt- Lager- Material-Nr.
Q@ @ Q lange haltigkeit
[mm] [mm] [mm] [mm]
BU AW DI I
Greiferzange . 4,0-32,0 v 907034h/gr4,0-32,0
7,0 -9,0 - 907034h/gv7,0-9,0
6-fach u
. 10,0 - 22,0 44 54 76 - 907034h/gv10,0-22,0
geschlitzt
‘ 7,0 -9,0 - 907034h/gs7,0-9,0
10,0 - 27,0 - 907034h/gs10,0-27,0

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 605

-
<
°
h=
o
[2)
&
<
9]
=



AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Schiitte

AD 40 / AF 42 / SF 42 / SF 40. Hauptspindel

o :
I —
| e ":‘E"

@[@)[ | = \
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt-  Lager- Material-Nr.
varianten 16} %] %] gewinde lange haltig-

[mm] [mml] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T [
EEANNTOP G“‘”g‘g’rper 62,9 | 788 | M56x1,5-LH| 157 - 10009461
@® 50-40 - sk9112bzr5,0-42,0
. 7,0-9,0 - sk9112bzv7,0-9,0
Spag;k"pf 10,0 - 30,0 - sk9112b2v10,0-30,0
® 70-9,0 - sk9112bzs7,0-9,0
10,0 - 36,0 - sk9112bzs10,0-36,0
Hydraulische
Wechselvor- - 10014564
richtung
Betdtigung - 10014711
pneumatisch
Einbauhilfe v 10006710
Manuelle
Wechselvor- v 10006997
richtung
Konven- @ | :0-420 - 9112er4,0-42,0
tionell 7,0-9,0 9112ev7,0-9,0
,0-9, - ev7,0-9,
Spannzan- | |l
ge nur mit 10,0-29,0 | 62,9 | 788 | M56Xx1,5-LH | 157 - 9112ev10,0-29,0
il
Querrlen o 100 - 9112657,0-9,0
10,0 - 35,0 - 9112es10,0-35,0
Vorschubrohr
@ A
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- | Gesamt- = Lager- Material-Nr.
varianten Q Q Q gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T [
RS System | AuBenzange 51 49 M48 x 1,5 140 v 10006432
@ +6.0-400 v rs40/st/r6,0-40,0
Innenzange | I | 10,0 - 28,0 - rs40/st/v10,0-28,0
Stahl ® 7,0-9,0 - rs40/st/s7,0-9,0
10,0 - 34,0 - rs40/st/s10,0-34,0
@ 60-400 - rs40/sb/r6,0-40,0
Innenzange B | 100-280 - rs40/sb/v10,0-28,0
Stahlbronze ® 7,0-9,0 - rs40/sb/s7,0-9,0
10,0 - 34,0 - rs40/sb/s10,0-34,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Schiitte
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten @ @ @ gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System . 6,0 - 40,0 - rs40/sph/r6,0-40,0
Innenzange B | 100-280 - rs40/sph/v10,0-28,0
SPH ® 7,0-9,0 - rs40/sph/s7,0-9,0
10,0 - 34,0 - rs40/sph/s10,0-34,0
. 10,0 - 38,5 - rs40/ksb/r10,0-38,5
Innenzange | M | 10,0-27,0 - rs40/ksb/v10,0-27,0
KSB ® 7,0-9,0 - rs40/ksb/s7,0-9,0
10,0 - 34,0 - rs40/ksb/s10,0-34,0
Innenzange . 10,0 - 20,0 - rs40/oxk/r10,0-20,0
OXK 20,1 - 38,0 - rs40/0xk/r20,1-38,0
Schllssel v 10008175
Konven- @® 40-420 - 9372er4,0-42,0
tionel | 00 - 93726v7,0-9,0
Vozrzﬁg:b' 10,0-29,0 | 51 49 | M48x1,5 | 152 - 9372ev10,0-29,0
‘ 7,0-9,0 - 9372es7,0-9,0
10,0 - 35,0 - 9372es10,0-35,0
@ 00-420 - 9372e/f-sfr10,0-42,0
u 7,0-9,0 - 9372e/f-sfv7,0-9,0
10,0 - 29,0 - 9372e/f-sfv10,0-29,0
‘ 7,0-9,0 - 9372e/f-sfs7,0-9,0
Flhrungs- 10,0 - 35,0 - 9372e/f-sfs10,0-35,0
ring fur Vor-
schubronr | @ | 4.0-40,0 - 93726/f-5f-1r4,0-40,0
u 7,0-9,0 - 9372e/f-sf-1v7,0-9,0
10,0 - 28,0 - 9372e/f-sf-1v10,0-28,0
‘ 7,0-9,0 - 9372e/f-sf-1s7,0-9,0
10,0 - 34,0 - 9372¢/f-sf-1510,0-34,0
SPH = Spharoguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik
Greiferspindel
®
D
o |6 Je
Produkt Beschreibung | Profil Spann- AuBen- Kopf- Gesamt- Lager- Material-Nr.
@ Q@ @ lange haltig-
[mm] [mm] [mm] [mm] keit
BU AW DI |
Greiferzange [ ) 4,0 - 40,0 v 9070e/g-sfr4,0-40,0
7,0-9,0 - 9070e/g-sfv7,0-9,0
6-fach u
; 10,0 - 28,0 52 60,6 60 - 9070e/g-sfv10,0-28,0
geschlitzt
‘ 7,0-9,0 - 9070e/g-sfs7,0-9,0
10,0 - 34,0 - 9070e/g-sfs10,0-34,0
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER
Schiitte

Schiitte SD 50 / SF 51 / AF 51 / SF 51S. Hauptspindel

Produkt- Produkt Profil | Spann- | AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten %] 6} 6} gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
EEANNTOP Gr““g‘;"rper 75 982 | M68x1,5-LH | 187 v 10009465
@ 1o0-480 - sk9139bzr9,0-48,0
Spag%ko'of B | 200-340 - sk9139b2v20,0-34,0
@ 140-410 - sk9139bzs14,0-41,0
Hydraulische
Wechsel- - wv.0222a.0002.00
vorrichtung
Betatigung v 10014711
pneumatisch
Einbauhilfe - 10006712
{Tg:gﬁ” Spannzange | @ | 9,0-51,0 | 75 98,2 | Me68x1,5-LH | 187 - 9139er9,0-51,0
Vorschubrohr
®
\ \
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- | Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten @ Q@ @ gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System | AuBenzange 58 62 M58 x 1,5 178,5 v 10006443
@ 60-480 v rs50/st/r6,0-48,0
Innenzange | M | 12,0 - 34,0 rs50/st/v12,0-34,0
Stahl ® 6,0-9,0 - rs50/st/s6,0-9,0
10,0 - 41,0 - rs50/st/s10,0-41,0
@ 60-480 - rs50/sb/r6,0-48,0
|nnenzange . 12,0 - 34,0 - I’S50/Sb/V12,0-34,0
Stahlbronze ® 6,0-9,0 - rs50/sb/s6,0-9,0
10,0 - 41,0 - rs50/sb/s10,0-41,0
@ 60-480 - rs50/sph/r6,0-48,0
Innenzange | M | 12,0 - 34,0 - rs50/sph/v12,0-34,0
SPH ® 6,0 - 9,0 - rs50/sph/s6,0-9,0
10,0 - 41,0 - rs50/sph/s10,0-41,0
@ 120-445 - rs50/ksb/r12,0-44,5
'””egszgnge B | 120-310 - rs50/ksb/v12,0-31,0
@ 120-410 - rs50/ksb/s12,0-41,0
12,0 - 20,0 - rs50/oxk/r12,0-20,0
'””eg)fi”ge @ | 201-400 - rs50/0xk/r20,1-40,0
40,1 - 46,0 - rs50/0xk/r40,1-46,0
Schlussel v 10008179

[4)
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Schiitte
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- | Anschluss- | Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten @ (0] @ gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
Konven- Vorschub- 58 62 | M58x 15 | 1785 - 94066
tionell zange
Flihrungsring - 9406e/f-sd
far
Vorschub- . - 9406e/f-sf-1
rohr - 94066e/f-sf
Stdtzring fur - 94066/st-sd
Stangen-
fuhrungsrohr - 9406e/st-sf

SPH = Spharoguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik

Greiferspindel

O) O)
D 1
o[ B s o B s
Produkt Beschreibung | Profil Spann- AuBen- Kopf- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
%] %] 6} lange haltig-
[mm] [mm] [mm] [mm] keit
BU AW DI |
Greiferzange . 15,0 - 19,0 - 9139e/g-sfr15,0-19,0
20,0 - 51,0 v 9139e/g-sfr20,0-51,0
63 71,6 60
[ | 12,0 - 35,0 - 9139e/g-sfv12,0-35,0
6-fach
geschiitzt [ ] 12,0 - 42,0 9139e/g-sfs12,0-42,0
o 10,0 - 49,0 v 91397h/gr10,0-49,0
[ | 12,0 - 34,0 59 67 76 - 91397h/gv12,0-34,0
[ ] 12,0 - 41,0 - 91397h/gs12,0-41,0

Mehrspindler

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Schiitte

Schiitte S 51 PC. Hauptspindel

Produkt- Produkt Profil | Spann- | AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten %] 6} 6} gewinde lange | haltig-
[mm] [mm] | [mm] innen [mm] keit
BU AW DI S |
SPANNTOP | Grundkérper ZW M70x 1,5-LH | 135,55 v 10001395
W [Cucci-Seiten-
lader] 75 - 10016313
A M68 x 1,5 -LH | 147,5
Gruqdkorper ZW ~ 10016314
[Hinterlader]
Spannkopf ZW - sb.k.0098
Pneumatische
Wechsel- - 10007113
vorrichtung
Einbauhilfe - ew.0117.0003.00
Konven- @ 100-560 - se.f.0023r10,0-56,0
tionell
12,0 - 39,0 - se.f.0023v12,0-39,0
Spannzange 75 M70 x 1,6 - LH 175
12,0 - 42,0 - se.f.0023s12,0-42,0
43,0 - 47,0 - se.f.0023s43,0-47,0
Greiferspindel
Produkt Beschreibung | Profil Spann- AuBen- Kopf- Gesamt- Lager- Material-Nr.
(0] @ Q@ lange haltigkeit
[mm] [mm] [mm] [mm]
Greiferzange . 10,0 - 49,0 v 91397h/gr10,0-49,0
6-fach
geschiitzt B | 12,0-340 59 67 76 - 91397h/gv12,0-34,0
@ 120-410 - 91397h/gs12,0-41,0

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Tornos
Tornos Multi Deko 26/6. Hauptspindel
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten %] 16} %] gewinde lange haltig-
[mm] [mm] | [mm] innen [mm] keit
BU AW DI S |
SPANNTOP | Grundkbrper 46 61 | M42x1-LH | 1095 v 10009430
7ZW ZW
@® 50-320 v sk32zwr5,0-32,0
m 7,0-9,0 - sk32zwv7,0-9,0
Spa;c\fc’pf 10,0 - 22,0 - sk322wv10,0-22,0
‘ 7,0-9,0 v sk32zws7,0-9,0
10,0 - 27,0 4 sk32zws10,0-27,0
Hydraulische
Wechsel- v 10014567
vorrichtung
Betatigung - 10014711
pneumatisch
Einbauhilfe (4 10015551
Konven- . 6,0 - 28,0 - 9039er6,0-28,0
tionell m 090 - 9039ev7,0-9,0
Spannzange 10,0 - 18,0 46 60,4 120 - 9039ev10,0-18,0
® 7,0-9,0 - 9039es7,0-9,0
10,0 - 25,0 - 9039es10,0-25,0
Vorschubrohr
®
\
@ o] “
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten Q Q@ Q gewinde lange haltig-
[mm] [mm] | [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System | AuBenzange 35 33 M33 x 1,5 118 v 10006307
@® 4+0-250 v rs25/st/r4,0-25,0
- 7,0-9,0 - rs25/st/v7,0-9,0
Innenzange 10,0 - 17,0 - rs25/st/v10,0-17,0
Stahl
‘ 6,0 - 9,0 - rs25/st/s6,0-9,0
10,0 - 22,0 - rs25/st/s10,0-22,0
@ :+0-250 - rs25/sb/r4,0-25,0
- 7,0-9,0 - rs25/sb/v7,0-9,0
Innenzange 10,0 - 17,0 - rs25/sb/v10,0-17,0
Stahlbronze
‘ 6,0 - 9,0 - rs25/sb/s6,0-9,0
10,0 - 22,0 - rs25/sb/s10,0-22,0

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER

Tornos
Produkt- Produkt Profil Spann- AuBen- | Kopf- Anschluss- Gesamt- | Lager- Material-Nr.
varianten %] %] %] gewinde lange haltig-
[mm] [mm] [mm] auBen [mm] keit
BU AW DI T |
RS System @® 40-250 - rs25/sph/r4,0-25,0
- 7,0-9,0 - rs25/sph/v7,0-9,0
Innenzange 10,0 - 17,0 - rs25/sph/v10,0-17,0
SPH
‘ 6,0 - 9,0 - rs25/sph/s6,0-9,0
10,0 - 22,0 - rs25/sph/s10,0-22,0
@ 70-235 - rs25/ksb/r7,0-23,5
- 7,0-9,0 - rs25/ksb/v7,0-9,0
Innenzange 10,0 - 17,0 - rs25/ksb/v10,0-17,0
KSB
‘ 7,0-9,0 - rs25/ksb/s7,0-9,0
10,0 - 21,0 - rs25/ksb/s10,0-21,0
Innenzange . 5,0 - 20,0 - rs25/o0xk/r5,0-20,0
OXK 20,1 - 24,0 - rs25/0xk/r20,1-24,0
Schlissel v 10008168
Konven- @ 60-280 - 92826r6,0-28,0
tionell
- 7,0-9,0 - 9282ev7,0-9,0
Vorschub- 10,0- 180 | 35 33 M33 x 1,5 118 - 9282ev10,0-18,0
zange
‘ 7,0-9,0 - 9282es7,0-9,0
10,0 - 22,0 - 9282es10,0-22,0

SPH = Sphéaroguss; KSB = Kunststoff-Beschichtung; OXK = Oxidkeramik

o
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AUSSTATTUNGEN FUR MEHRSPINDLER
Vorschubkraftpriifgerat

Vorschubkraftpriifgerat

Wenn es um Flexibilitat und Ristfreundlichkeit von Mehrspindlern
geht, ist unser RS Vorschubsystem die ideale Lésung. Noch ein-
facher rlsten Sie mit Hilfe unseres Vorschubkraftprifgerates. Der
einmal ermittelte Idealzustand der Vorschubkraft kann gemessen
und protokolliert werden. So lassen sich die RS Innenzangen vor
dem nachsten Einsatz auf genau diese Werte wieder voreinstellen.
Schnell, sicher und clever.

Das Wichtigste in Kiirze

B elektronische Messung der Vorschubkraft
B Protokollierung der Daten

B einsetzbar fUr unterschiedliche BaugréBen

Produkt Anwendung Lagerhaltigkeit Material-Nr.
Vorschubkraftprifgerat zum Prifen und Einstellen v 10000284
von RS-Vorschubzangen

Bitte beachten: Verkaufsregion ausschlieBlich Deutschland

Lieferumfang

® \orschubkraftprifgerat

B Mess- und Archivierungssoftware
B 3 verschiedene StoBel

o
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Ubersicht

Schnell finden, was wichtig ist
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Riffelungen fiir hohe Haltekraft

10-100
Vielzahl kleiner, spitzer Zahne
fir Rundabmessungen
100,1 - 180
10 -100
wenige, abgeflachte Zahne
fUr Walzmaterial bei extremen Belas-
tungen
100,1 - 180

Sonderdurchmesser

Lagerhaltige Spannkopfe und Segmentspannblichsen kénnen um bis zu 0,5 mm vergréBert bzw. verkleinert werden. Dadurch kénnen
schnell und preiswert Spanndurchmesser mit ZwischenmaB gefertigt werden.

VergréBerung Spanndurchmesser Spannkopf

Verkleinerung Spanndurchmesser Segmentspannbliichse [ab GroBe S]

o
616 | HAINBUCH BESTELL-HOTLINE +497144.907-333



WISSENSWERTES
Konditionen & Formulare

Vulkanisieren

Eine neue Vulkanisierung ist féllig, sobald sich am Gummi durch Spane und Kihlschmiermittel der Verschlei3 in Form von Auswaschun-
gen, tiefen Riefen und Rissen zeigt. Beim Neu-Vulkanisieren wird zuerst die alte Gummierung entfernt und die einzelnen Segmente
gereinigt. AnschlieBend wird mit einem speziellen Vulkanisier-Verfahren neuer Gummi zwischen die Segmente gefiigt. Nachdem alle
Uberstehenden Grate entfernt sind, kann das Spannelement wie gewohnt mit seinen hochgenauen Eigenschaften eingesetzt werden.

Spannelement neu vulkanisieren

BaugroBe 32 /42 /52 /65 / 80

Spannkopf
Lieferung nach 7 Arbeitstagen BaugroBe 100/ 125/ 120/ 140
[Eilzuschlag + 25 %, wenn kirzere Lieferzeiten gewtinscht sind.]

BaugréBe 160 / 180 / 200

Segmentspannblchse Spanndurchmesser [mm] 3 — 120

Lieferung nach 7 Arbeitstagen

[Eilzuschlag + 25 %, wenn kiirzere Lieferzeiten gewtinscht sind.] Spanndurchmesser [mm] 121 - 220
Egalisieren

Ist die Spannflache eines Spannelements mit leichten Abdriicken, Kratzern oder Macken versehrt, ist das in den meisten Fallen kein
Grund es wegzuschmeiBen. Mit dem Egalisier-Verfahren kénnen durch hochprézise Schleifvorgange Unebenheiten an der Spannflache
eliminiert und damit das Spannen mit dem urspriinglichen Spanndurchmesser von Neuem gewahrleistet werden. Spannkdpfe ab Bau-
gréBe 160 mussen aufgrund der Fertigung beim Egalisieren neu vulkanisiert werden.

Spannflache egalisieren

Spannkopf

Segmentspannblichse

Unsere aktuellen Allgemeinen Geschéftsbedingungen [AGBs] finden Sie auf www.hainbuch.com

o
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Beschichtungen und Einséatze

Beschichtung

KSB WK WKW ZSV
Diamant [Kunststoff- [Hartmetall- [Kohlenstoff- [Epoxidharz-
Beschichtung] Beschichtung] Beschichtung] Beschichtung]
Eigen- héhere Kraft- Vermeidung von héhere Kraftiber- Reduzierung von Vermeidung von
schaften Ubertragung Riefenbildung tragung Reibung und Ad- Riefenbildung
hohere VerschleiB3- hasionsverschleil
festigkeit héhere Verschleil3-
festigkeit
bessere Korrosions-
bestandigkeit
Anwendung Spannflachen RS-Innenzangen Spannflachen von Spannzangen glatte Spannflachen
von Segment- RS-Innenzangen Spannelement- von Spannzangen
spannblichsen Spannzangen aufnahmen Segmentspann-
Spannkopfe Segmentspann- Segmentspann- blchsen
WerkstUckan- blchsen blichsen Spannkdpfe
schlag Spannkdpfe Spannkdpfe
Zu Beachten Stangen sollen
beidseitig ange-
spitzt sein
bei relativ kleinen
Bohrungen [unter @
10 mm] nur bedingt
empfehlenswert
Fur groBe Stlck-
zahlen oder beim
Einsatz von Lade-
Magazinen eignet
sich eine OXK-Be-
schichtung besser
Werkstiick-
Werkstoff alle alle alle alle alle
Harte k. A. 90 Shore A 65 HRC 3000 HV [ca. 70 HRC] ca. 80 Shore D
::I'(:i:::;ng auf Anfrage nicht maglich moglich auf Anfrage moglich
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Bestiickung

Grundmaterial

HM
[Hartmetall-Einsatz]

OXK
[Oxidkeramik-Einsatz]

SPH

Stahlbronze

B hohere VerschleiBfestigkeit

B hohere VerschleiBfestigkeit
B Vermeidung von Riefenbildung

B Vermeidung von Riefenbildung
B hohere VerschleiBfestigkeit
als KSB

B Vermeidung von Riefenbildung
B hohere VerschleiBfestigkeit
als KSB

B RS-Innenzangen
B Spannzangen

B RS-Innenzangen

B RS-Innenzangen

B RS-Innenzangen

Stangen sollen beidseitig angespitzt sein

B nicht empfehlenswert flr
weiche Materialien wie
Messing oder Aluminium

B Stangen sollen beidseitig
angespitzt sein

B Stahle B Stahle
alle alle B Messing B harte Metalle
B Aluminium
75 HRC 90 HRC ca. 180 HB ca. 160 HV
auf Anfrage moglich auf Anfrage nicht maglich
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Fax +49 7144 .18826 | verkauf@hainbuch.de

Kurzkegel. Spindeldaten zur Auslegung des Zugrohradapters

(6] 40— [G+] @
@ N
7y
® O
Zugrohr hinten — Zugrohr vorne

S
Befestigungslochkreis A mm

Anzahl Befestigungsgewinde | | x M | |
Hohe Spindelnase B mm
Spindelbohrung @ C mm
AuBengewinde oder AG

Innengewinde IG M | | X | |
Gewindelange LG mm
Zugrohr-AuBen-@ E mm
Zugrohr-Innen-@ F mm

vordere Stellung Zugrohr [-/+] G mm

Hub [Spannzylinder] H mm
Spindelnase @ | mm
Spindelbohrung Tiefe T mm
Angebots-/Auftrags-Nr.:

Firmenanschrift/Name:

Maschinenbezeichnung:

o
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Fax +49 7144 .18826 | verkauf@hainbuch.de

AuBenpass. Spindeldaten zur Auslegung des Zugrohradapters

[G-] 4—0—p [G+]

Spindelnase GroBe
Befestigungslochkreis A mm

Anzahl Befestigungsgewinde ’ ‘ x M ’ ‘
Hohe Spindelnase B mm
Spindelbohrung @ C mm
AuBengewinde oder AG Y ’ ‘ « ’ ‘
Innengewinde IG

Gewindelange LG mm
Zugrohr-AuBen-Q E mm
Zugrohr-Innen-@ F mm

vordere Stellung Zugrohr [-/+] G mm

Hub [Spannzylinder] H mm
Spindelnase @ | mm
Spindelbohrung Tiefe T mm

Angebots-/Auftrags-Nr.:

Firmenanschrift/Name:

Maschinenbezeichnung:

o
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Innenpass. Spindeldaten zur Auslegung des Zugrohradapters

[G-] 4—0—p [G+]

Befestigungslochkreis A mm

Anzahl Befestigungsgewinde | | x M | |
Hohe Spindelnase B mm
Spindelbohrung @ C mm
AuBengewinde oder AG

Innengewinde IG M | | X | |
Gewindelange LG mm
Zugrohr-AuBen-@ E mm
Zugrohr-Innen-@ F mm

vordere Stellung Zugrohr [-/+] G mm

Hub [Spannzylinder] H mm
Spindelnase @ | mm
Spindelbohrung Tiefe T mm

Angebots-/Auftrags-Nr.:

Firmenanschrift/Name:

Maschinenbezeichnung:

o
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Fax +49 7144 .18826 | verkauf@hainbuch.de

Anschlussdaten der Maschine. Spindelnormen

®
A B
L
1%
:H N
A
A B c D

Kurzkegel
GroBe @ Spindelnase Hohe Spindelnase Gewinde Befest. Lochkreis

[mm] [mm] [mm]
4 63,521 11,0 11xM10 82,6
5 82,573 13,0 11xM10 104,8
6 106,385 14,0 11xM12 133,4
8 139,731 16,0 11xM16 171,4
11 196,883 18,0 11xM20 235,0
15 285,791 19,0 12xM24 330,2

A B c D

Kurzkegel
GroBe @ Spindelnase Hohe Spindelnase Gewinde Befest. Lochkreis

[mm] [mm] [mm]
4 63,525 11,1 1ixmio | XU7N/1CG_14 82,6
5 82,575 127 1ixmio | 1 XU7N/1CG-14 1048
6 106,390 14,3 vz | ﬁ;{é‘m 133,4
8 139,735 15,9 1ixmie | 1 ’Dﬁ{g'” 1714
11 196,885 17,5 11xm20 | 1 ﬁﬁ{é‘m 2350
15 285,800 19,0 12xM24 123%8'9 330,2
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Umrechnungstabelle Zoll/Millimeter

Zoll Zoll dezimal mm Zoll Zoll dezimal mm
<1" 2" 2.0000" 50.8 mm
1/16" 0.0625" 1.587 mm 2.1/16" 2.0625" 52.3875 mm
1/8" 0.1250" 3.175 mm 2.1/8" 2.1250" 53.975 mm
3/16" 0.1875" 4.7625 mm 2.3/16" 2.1875" 55.5625 mm
1/4" 0.2500" 6.35 mm 2.1/4" 0.2500" 57.15 mm
5/16" 0.3125" 7.9375 mm 2.5/16" 2.3125" 58.7375 mm
3/8" 0.3750" 9.525 mm 2.3/8" 2.3750" 60.325 mm
7/16" 0.4375" 11.1125 mm 2.7/16" 2.4375" 61.9125 mm
1/2" 0.5000" 12.7 mm 2.1/2" 2.5000" 63.5 mm
9/16" 0.5625" 14.2875 mm 2.9/16" 2.5625" 65.0875 mm
5/8" 0.6250" 15.875 mm 2.5/8" 2.6250" 66.675 mm
11/16" 0.6875" 17.4625 mm 2.11/16" 2.6875" 68.2625 mm
3/4" 0.7500" 19.05 mm 2.3/4" 2.7500" 69.85 mm
13/16" 0.8125" 20.6375 mm 2.13/16" 2.8125" 71.4375 mm
7/8" 0.8750" 22.225 mm 2.7/8" 2.8750" 73.025 mm
15/16" 0.9375" 23.8125 mm 2.15/16" 2.9375" 74.6125 mm
1" 1.0000" 25.4 mm 3" 3.0000" 76.2 mm
1.1/16" 1.0625" 26.9875 mm 3.1/16" 3.0625" 77.7875 mm
1.1/8" 1.1250" 28.575 mm 3.1/8" 3.1250" 79.375 mm
1.83/16" 1.1875" 30.1625 mm 3.3/16" 3.1875" 80.9625 mm
1.1/4" 1.2500" 31.75 mm 3.1/4" 3.2500" 82.55 mm
1.5/16" 1.3125" 33.3375 mm 3.5/16" 3.3125" 84.1375 mm
1.3/8" 1.3750" 34.925 mm 3.3/8" 3.3750" 85.725 mm
1.7/16" 1.4375" 36.5125 mm 3.7/16" 3.4375" 87.3125 mm
1.1/2" 1.5000" 38.1 mm 3.1/2" 3.5000" 88.9 mm
1.9/16" 1.56625" 39.6875 mm 3.9/16" 3.5625" 90.4875 mm
1.5/8" 1.6250" 41.275 mm 3.5/8" 3.6250" 92.075 mm
11/16" 1.6875" 42.8625 mm 3.11/16" 3.6875" 93.6625 mm
1.3/4" 1.7500" 44.5 mm 3.3/4" 3.7500" 95.25 mm
1.13/16" 1.8125" 46.0375 mm 3.13/16" 3.8125" 95.8375 mm
1.7/8" 1.8750" 47.625 mm 3.7/8" 3.8750" 98.425 mm
1.15/16" 1.9375" 49.2125 mm 3.15/16" 3.9375" 100.0125 mm

4" 4.0000" 101.6 mm
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Rundlaufgenauigkeit messen: Beispiele

Variante Spannfutter, z. B. TOPlus mini Spanndorn, z. B. MAXXOS
Beschreibung gemessen an einer geschliffenen Prifwelle nach gemessen an einem geschliffenen Rundlauf-Kontrollring
HAINBUCH Norm, in einem definierten Abstand zum nach HAINBUCH Norm
Spannfutter

Farberklarung: Grafiken im Detail

. hellgrau auBere Bauteile z. B. Spannelementaufnahme, Flansch; Stahlsegmente von Spannelementen
. dunkelgrau innere Bauteile z. B. Zentrierscheibe; Zubehorteile
. hellblau direkt am Spannelement anliegende Kupplung, durch welche gespannt wird

. dunkelblau an der Spannung beteiligte Bauteile vom Zugrohr bis zur Kupplung; CENTREX

. braun [Grund-] Anschlag

. schwarz Normteile; vulkanisierter Gummi bei Spannkdpfen; Wechselvorrichtung SE

. rot vulkaniserter Gummi bei Segmentspannbichsen; Spaneschutzring; Wechselvorrichtung RD
gelb Werkstulick
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Betatigungsmoment Moment, mit dem das Spannmittel z. B. mit einem Drehmomentschllssel be-
tatigt wird.

Fertigteilspannung Werkstlck, das an einer fertig bearbeiteten Oberflache gespannt wird.

Fliehkraft Entsteht unter Rotation z. B. bei einem Backenfutter. Die Spannbacken

werden nach auBen gedrickt und die Spannkraft sinkt.
TOPIlus und SPANNTOP hingegen umschlieBen den Spannkopf mit ihrem
Futterkdrper und sind daher nahezu verlustfrei.

Grundanschlag WerkstlUckanschlag innerhalb des Spannfutters.
Haltekraft Die Kraft, mit der das Werkstlck im Spannmittel gespannt wird.
Lésehub im @ Weg des Spannelements von der theoretischen Spann- zur Lésestellung, in der

das Werkstlick entnommen oder das Spannelement gewechselt werden kann.

RD Runde Geometrie,
z. B. SpannkopfauBengeometrie SPANNTOP

Rohteilspannung Werkstlck, das an einer unbearbeiteten Oberflache gespannt wird.

Rundlaufgenauigkeit Abweichung [Differenz zwischen gréBter und kleinster Messuhranzeige]
eines Prufwerkstlcks unter Rotation zur Bezugsachse.

o
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Sechseckige Geometrie,
z. B. SpannkopfauBengeometrie TOPlus

Spannbereich

Gibt den Gesamtbereich der Spanndurchmesser an, die mit der jeweiligen
BaugroBe des Spannmittels abgedeckt werden kdnnen. Zur Nutzung des
Gesamtbereichs werden mehrere Spannelemente bendtigt.

Spannkopfauskragldnge

Vorbau des Spannkopfes, der in Spannstellung Uber die Spannfutterstirnseite
heraus ragt.

Spannkraft radial [Frad]

Kraft, mit der das Werkstick radial vom Spannmittel gespannt wird.

Spannreserve im @

Zusétzlicher Spannweg des Spannmittels zur Uberbriickung von negativen
Werkstucktoleranzen.

Spannstellung

Definierte Lage des Spannelements, in der der Nenndurchmesser gespannt
wird, wenn das WerkstUlck keine Toleranzabweichung besitzt.

Spindelaufnahme

Genormte Schnittstelle zwischen Spannmittel und Maschinenspindel.

Steifigkeit Widerstand des Spannmittels gegen elastische Verformung durch eine Kraft
oder ein Moment.
Uberbriickung / Spannbereich, in dem sich die WerkstUcktoleranzen befinden sollten.

empfohlene Werkstiicktoleranz

Verdrehsicherung

Lageorientierung des Spannelements im Spannmittel.

Vulkanisierung

Verfahren zur Herstellung von hochwertigen Gummi-Stahlverbindungen.
Diese werden z. B. bei unseren Spannkdpfen angewendet.

Wiederholgenauigkeit

Abweichung, die sich als Streu aufeinanderfolgender Montagen und Demonta-
gen ausmessen lasst. Sie kann nicht manuell korrigiert werden, sie istimmanent.

Zug- / Druckkraft axial [Fax]

Kraft, mit der das Spannmittel z. B. von einem Spannzylinder betatigt wird.

Zugrohrlage

MaB der Zugrohrvorderkante innerhalb / auBerhalb der Maschinenspindel zur
Anschraubflache des Spannmittels an der Spindel.
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Wir sind fur Sie da!
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+49 7144.907-333
+49 7144.907-222

Bestell-Hotline
Termin-Hotline

Homepage www.hainbuch.com

E-Mail verkauf@hainbuch.de

Unsere CAD-Modelle finden Sie
auf der PARTcommunity unter:
hainbuch.partcommunity.com

o
BESTELL-HOTLINE +497144.907-333 HAINBUCH | 629


mailto:verkauf@hainbuch.de
www.hainbuch.com
hainbuch.partcommunity.com
hainbuch.partcommunity.com

WISSENSWERTES
Kontakt

HAINBUCH vor Ort und weltweit

Hauptsitz in Marbach am Neckar

5 weitere nationale Standorte [Lindau, Ménchengladbach, Mosbach, Niederstetten und Satteldorf]
11 internationale Tochterunternehmen

weltweit rund 40 Vertretungen

Berater in Deutschland finden Sie
im Internet unter www.hainbuch.com

Asia
China £\ HAINBUCH Shanghai Co. Ltd. Malaysia Jebsen & Jessen Technology [S] Pte Ltd.
¥ WORKHOLDING TECHNOLOGY Singapore Industrial Services
www.hainbuch.cn www.industrial.jisea.com/doc/Tooling
India M’la Sales Corporation Taiwan N HAINBUCH Shanghai Co. Ltd.
www.mla-sales.com ¥ WORKHOLDING TECHNOLOGY
Indonesia PT. STAHL ARBEIT www hainbuch.cn
www.stahl-arbeit.com £\ HAINBUCH GmbH
Israel MTM Ltd. ¥ SPANNENDE TECHNIK
www.mtm.co.il www.hainbuch.com
M.K. Sales Ltd. Thailand ITECH TRADING CO., LTD.
www.mk-sales.com https://www.itech-trading.com/
Japan ¢\ HAINBUCH Japan K.K. United Arab Emirates SVRS Gerneral Trading LLC
¥ WORKHOLDING SOLUTIONS WWW.SVrs-mena.com
www.hainbuch.jp
Vietnam WOLFRAM INDUSTRIAL SERVICE JSC
Korea Axis Holding Co., Ltd. www.wolfram.vn

www.axis-holding.co.kr

K2TECH Co., Ltd.
www.k2tech.co.kr
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Australia / New Zealand

Australia
New Zealand

Romheld Automation Pty Ltd.
www.romheld.com.au

Europe
Austria f\ HAINBUCH in Austria GmbH Netherlands BIS Specials
¥ SPANNENDE TECHNIK [Brandenburg Industry Service Dongen B.V.]
www.hainbuch.at www.bisspecials.com
Belgium BIS Technics bvba/sprl Norway BERGSLI Metallmaskiner AS
www.bistechnics.com www.bergslimetallmaskiner.no
Bulgaria Aton MI Ltd Poland ARCO Andrzej Rudenko
www.smartcnc.eu www.arcotools.pl
Czech Republic TMC CR s.r.o. BIM Sp.z.o.0.
www.tmcer.cz www.bim-polska.pl
Denmark Jorn B. Herringe A/S Romania Banatech srl — connecting technologies
www.jbh-tools.dk X www.banatech.ro
Representative for
Estonia DV-Tools OU Moldova, Muntenia, Romsan
Latvia www.dv-tools.ee Dobrogea and Oltenia Www.romsan.eu
Lithuania Russia ROSNA Engineering NT LLC
Finland Oy Maantera Ab www.rosna.spb.ru
www.maantera.fi UNIMATIC Ltd.
France Q HAINBUCH France Sarl www.unimatic.ru
TECHhN!QbUEthE SERRAGE KTC RU Lid.
Www.hainbuch.ir www.ktckazan.ru
Germany N HAINBUCH GmbH ;
¥ SPANNENDE TECHNIK Slovakia TNS s.ro.
www.hainbuch.com WWW.INSSFo.eu
- HAINBUCH GMBH
Great Britain £\ HAINBUCH UK Ltd. Q
¥ WORKHOLDING TECHNOLOGY WORKHOLDING TECHNOLOGY
www.hainbuch.co.uk wva.hampuch.com
milan.pavlicka@hainbuch.sk
Leader Chuck Systems Limited Slovenia Elmetool d.0.0.
www.leaderchuck.com www.elmetool.si
Greece CNCMECHAEIC_S Spain ATM S.L
www.cnemechanics.gr Portugal www.atmbarcelona.com
Hungary GIMEX Hydr:a”"k GmbH Sweden £\ HAINBUCH Svenska AB
www.gimex.nu ¥ SPANNANDE TEKNIK
Ireland HAINBUCH UK Ltd. www.hainbuch.se
WORKHOLDING TECHNOLOGY Switzerland Utilis AG
www.hainbuch.co.uk Prazisionswerkzeuge
Italy {'\ HAINBUCH ltalia srl www.ufilis.com
TECNIQA DELlSERRAGGIO Turkey Hidkom
www.hainbuch.it Organize Sanayi Bolgesi
www.hidkom.com
America
Argentina HAINBUCH México ; Mexico N HAINBUCH México
TECNOLOGIA EN SUJECION ¥ TECNOLOGIA EN SUJECION
www.hainbuch.mx www.hainbuch.mx
Brazil Sanposs Tecnologia USA N\ HAINBUCH America Corp.
Suprimentos e Consultoria Internacional Ltda. ¥ WORKHOLDING TECHNOLOGY
WWW.Sanposs.com.br www.hainbuchamerica.com
Canada HAINBUCH America Corp.
WORKHOLDING TECHNOLOGY
www.hainbuchamerica.com
Representative for J. Winkel & Associates Inc.
Ontario and Québec www.winkel.ca
Africa
North Africa SVRS General Trading LLC South Africa Retecon [PTY] Ltd.

WWW.SVIrs-mena.com

BESTELL-HOTLINE +497

www.retecon.co.za

CNC Support
www.cncsupport.co.za

[6)
144.907-333 HAINBUCH | 631


mailto:milan.pavlicka@hainbuch.sk
www.hainbuch.at
www.bistechnics.com
www.smartcnc.eu
www.hainbuch.fr
www.hainbuch.com
www.hainbuch.co.uk
www.leaderchuck.com
www.hainbuch.co.uk
www.bisspecials.com
www.romsan.eu
www.rosna.spb.ru
www.unimatic.ru
www.ktckazan.ru
www.tnssro.eu
www.hainbuch.com
www.atmbarcelona.com
www.utilis.com
www.hidkom.com
www.romheld.com
www.sanposs.com.br
www.hainbuchamerica.com
www.hainbuchamerica.com
www.svrs-mena.com
www.tmccr.cz
www.jbh-tools.dk
www.dv-tools.ee
www.maantera.fi
www.cncmechanics.gr
www.gimex.hu
www.hainbuch.it
www.bergslimetallmaskiner.no
www.arcotools.pl
www.bim-polska.pl
www.banatech.ro
www.elmetool.si
www.hainbuch.se
www.hainbuch.mx
www.retecon.co.za
www.cncsupport.co.za
www.winkel.ca
www.hainbuch.mx

HAINBUCH GMBH - SPANNENDE TECHNIK

Postfach 1262 - 71667 Marbach - Erdmannhauser StraBe 57 - 71672 Marbach
Tel. +49 7144.907-0 - Fax +49 7144.18826 - verkauf@hainbuch.de
www.hainbuch.com
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